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21 марта, в 5 ч. 15 м., в помещений красного уголка - завода состоится общезаводское партийное собрание с вопросом об итогах XVIII партконференции.
Претворим в жизнь решения 

X V III партконференции

На снимке; Коммунисты-сталевары электропечи Л» 1 стальцеха тт. Крепышев и Батраков. Они систематически выполняют план, варят качественную сталь.
И т о г и  р а б о т ы  з а в о д а  

за 18 дней марта

Цехи, перевыполнившие план
Сталелитейный цэх (вач. чеха т. Осипов, секретарь партбюро т. Мамаев, председатель цехкома т. Быков) Коллектив этого цеха выполнил план по выплавке стали на . . ......................108,1 'прсц.

Цех холодного проката (нач. цеха тов.Степанушкин, партгруппорг т. Царев, председатель цехкома т. Котня) производственную программу выполнил н а ......................................................104,9 прец.
Цехи, не выполнившие плана

Прокатный цех (нач. цеха т. Фоминцев,секретарь партбюро т. Носов, председатель цехкома т. Алешин). План выполнен на ......................99,9 проц.
Инструментальный цех № 4 (нач. цеха т. Шншалов, секретарь парторганизации тов.Мышляев, пред, цехкома т. Федоров) план выполнил па . . .  . ...........................................................92,2 проц.
Инструментальный цех Ns 3 (нач. цеха т, Ермилов, секретарь парторганизации тов.Тугапов, пред цехкома т. Прохоров) план выполнил на ...................................................................................82,2 проц.
Инструментальный цех Ns 1 (нач. цеха т. Смирнов, секретарь партбюро т. Овчинников, пред, цехкома т. Гольцев) план выполнил на . . 89,2 проц.
Инструментальный цех Ns 2 (нач. цеха т. Стариков, секретарь парторганизации тов.Канашин, пред, цехкома т Богатырев) планвыполнил на ............................................................................... 76,3 проц.-----------------  о ----------------

Равняйтесь по вальцовщику 
Бабаскину

'По «всей (стране ><з Іболыиеви- стсіюой анергией претворяются в жизнь решения XVIII партийной конференции.XVIII (Всесоюзная партийная конференция сю (свойственной (юлыпевистйкой прямотой вскрыла причины недостатков в paléo- та промлшйпешюеш и траисшор- та, ® руководстве (имя (со стороны партийны® оргашгзаіциГг и указала конкретныо агути 'устранения этик недостатков.В докладе секретаря обкома tir горкома ІУШ(б) тов. Родионова об итогах конференции и ©ы- етупиеииях в прениях на собрании актива нашей (городской I іарторгаішшации приводились м-нотючислеипые (примеры, пока- зьшашицве исключительную с©ое- і.реовешкость ц ©ажтоеть указаний XVIII (конференции БКІІ(б) о том, что необходимо «ликвидировать 'безучастное отношение парторганизаций к состоянию промышленности и транспорта п решительно повернуть внимание 
парторганизаций в сторону
максимальной заботы о нуждах 
и интересах промышленности и 
транспорта».Так Іо дафималыной четкостью и ясностью сформулиро- ваиа установка партой о пово
роте (партийных организации © сторону промышленности и транспорта, ,ЗапнІмаТьІся «іромышлепікіетыо новееднеійпо, чтобы плат выполни лея (каждым цехом, сменой, бригадой и не целою штурмов и авралов, а равномерно, изо дня в день, и(з мОсяща в месяц, — такова задача всех хозяйственных и партийны® организаций запада и цехов. IКлик ж© работает завод, цеха, как' (перестраивают раіботу н руководят промышленностью цеховые 'партийные (организации?беВДдошгое івьшолиетаііе (Программы I ківартала всеми цехами, —• таіюим должен быть fdo'.i ьшев іксТсішіі ІоТвет хозяй- ствеянш и (паэтийных организаций ’ да ріешеншг партийной конференции. Но этого как раз на западе, и іне чувствуется.ІФсвраітьісіиа я шро un в оде твеші а я программа (по товарной продукции 'была .выполнена на. 81,5 проц, и по валовой —  па. 89,1 ироц. Иеудіоівлетвоірителтпо за- 
т  а цехи работают и в марте. За 17 дней марта, ироизвзд- ствеиная программа завода вы- нолнепа ио валовой продукции на» 90,9 щ по товарной —  па-86.8 проц. /Плохо работают ш - с трументальные цехи, они систематически не выполняют luaw. Не выполняется план ими и b марте. іЗа 17 дней марта цех N? 1 'выполнил план па 87,6 цроц., цех Я? 2 — на76.9 цроц.. цех Я« 3— на 82,2проц. Г I

©ее это товорит о том, что 
партийные организации этих 
цехов іютрежагему поверхностно 
занимаются хозяйственными ©о- 
иросами. ОЮОбешо иеудашетио- 
рителшо руководят партийные 
организации цеха Л? 1 (секре
тарь то©(. Овяав)вико®), цеха 2*6 З1 
(секретарь тов. Буганов) и цеха 
№ . 2 ((секретарь тов. Капавши), 
которые Ивыклйкь ю тем, что 
ряд операций у них система™* 
чески не выполняется. ,

Одной да сНлп'обціых .причин 
слабого руководства хозяйствен
ными івошірюісаміг со стороны не
которых партийных организаицй 
явліяетсд то, что секретари 

! партбюро нойседаевно не влеза- 
I ют © дела цеха, смены, брига
ды, не помогают іхозяйіетвен- 
ншікам в деле выполнения 
производственных aaqamifr, не 
кЬзрывают іпедостаткй и lue по
могают устранять их.

Слабо раізвяряута <в цехах и 
ииртиймо-щюіліитичес.каія работа.

I Партийные 'Группы собираются 
редко, да іг те, которые соби
раются, мало разрешают произ
водственных вопросов.

Некоторые секретари (партор
ганизаций цехов не знают, как 
коммунисты выполняют алан, 
какие имеются у них трудности 
в работе.■В своем доклаідс на XVIII наргксиференщш йда. Маленков; говор©л, «что сами (хозяйственные успехи, их прочность и длительность целиком и полностью зависят от успехов піар- тайно-оргашвациовиой м нар- тийіпѵічнолнтпчеекой работы, что бед этих условий хозяйственные успехи могут Оказаться пп- Строшйыми ha іпсіске».Это обязаны помнить каждая партийная* организация, каждый член партии. )21 марта на заводе состоится партийное собрание, (которое дааошо обсудить решения XVIII Всесоюзной конференции ІВКП(б), наметить пути к, быстрейшему их выполнению.Необходимо (добиться, чтобы 
это собрание, а • ■» ним иар- тийиые собрания первичных парторганизаций цехов прошли под знаком большевистской кри- ; тики и самокритики, чтобы все выступления носили строго деловой) характер, помогали бы парта иным организациям быстрее искоренял, (недостатки, вйкрытые XVIII партконференцией.Надо вооружить решениями XVIII (конференции ВКІІ(б) каждого іигртпйиого и непартийного большекгка н уже сейчас, изо дия в день настойчиво бороться за осуществление этих решений, выполнить план строго по графику, давая высокое качество стали, проката, инструмента.

Производственные | 
победы сталеваров_fРитмично работают сталевары стальцеха. Сталевар электропечи INI 1 тов. Крепышев 14 'марта выполнил план на 140,3 проц., 15 числа—на 114,7 проц. Сталевар этой же ночи тов. Олех- воиич 14 марта дал выполнение 119,5 проц., а на другой день выполнил: плац на 128,6 проц. Сталевар (Веретенников 15 (марта выполнил: план па 131,4 проц.Прекрасно работали сталевары и 16 марта. Стаю вар тов. (Батраков в этот день дал выполнение 117 проц., С іітііов— 134,8 аіроц. Сн лемахичеСкн mo дня . в день перевыполняет план сталевар мартеновской печи тов. До- можиров. 14 марта он 'выполнил плац па, 124,1 upon., 15 числа на— 107,7 ’проц, и 16 марта— па 110,4 проц.

На снимке: пультовщпца электропечи Л» 1 стахановка т. Иванова М. Опа является лучшей работницей иеха, быстро плавит сталь il систематически эк,оно мит электроэнергию

Передовые вальцовщики прокатного цеха борются за досрочное выполнение и 'перевыполнение плана марта.Вальцовщик тонколистового стана стахановец тов. Баба скип 15 марта прокатал 635 листов, выполнив план !па 107,6 проц., 17 числа он прокатал 960 листов или дал выполнение 163.3 проц.

Вальцовщиц Егоров 15 марта выполнил план па, 122,6 upon., Заманил— па 120,1 проц.. Алешин—-на 127,2 проц.. Жеглов в этот день прокатал 905 листов, выполнив программу на 153,9 проц.Выполнили , плац валъцовшикп Дмитриев, Кузьмин, Шохов и другие.



2 стр. Голос ударника 20 марта 1941 г. № 22 (617)

ВОТ ПОЧЕМУ ДОРОГО СТОИТ НАМ МЕТАЛЛ
Т Е Х Н О Л О Г И Я  И С Е Б Е С Т О И М О С Т Ь ! Обеспечить пекПриказ ІНаркомчермета Л» 303 лает вполне ясное я законченное описание технологии вы- IIлавки стали м 'производства проката. IСледуя этому прикачу, естественно, надо бы ожидать зиачп- телшого сокращения брака и улучшения качества продукции. Но на деде имеются частые нарушения технологии и как следствие этого —  'большие потерн от брака.В прокатиом цехе ® январе обнаружено брака на обоих станах 39 тонн, что составляет 1,1 «проц. к годному, в феврале брак увеличился до 101 тонны, или 1,5 проц, к годному.Основными причинами появления брака кам в январе, «так л в феврале являются: песок, нлеиа и вдавленная окалшіа. Ясно, что первые две причины есть следствие нарушения технологии при отливке стали и третья —• недостаточная обивка сутунки перед прокатом.В сталелитейном цехе в январе обнаружено 114 топи брака, пли 3,24 проц., а в феврале 158 тоян, ши 4,6 проц. Следует отметить, что, как и прошлый год, Основной причипон брака является непопадание в ав іітиз и п.тепъг. Значительно хуже дело обстояло в цехе Л? 1, где убытки от брака в январе '•оставили 95 тыс. рублей, в феврале 24 тыс. рублей. Правда., за последнее время здесь брак редко снизился, но достигнутым утешаться нелт>зя. При- веіенпые шифры говорят в первую очередь о том:, что в связи с. браком снижается выпуск готовой продукции, что страпа 'не получает определенного жоличе* ства металла.(Нужно признать, что факт появления брака есть следствие или нарушения технологии или небрежного отношения к своим обязанностям отдельных работчш- ROB. Но в этом и другом случае завод и страпа теряют но только

па потере металла, но что не менее, а может быть и более важно, па повышении себестоимости выпущенного годным металла.В феврале ів сталелитейном цехе выпущено слитков ші'стру- мешальной ‘ электростали 672 тонны то цене 535 рублей 89 кои. за 1 тонну, при плановой себестоимости в 493 рубля 24 коп. за 1 тонну. Кап; видно себестоимость повышена против плана на 8,7 проц.Приближавшем анализе становится ясным, что ОСНОВНОЙ причиной 'повышения является большой брак, составивший '88 тони. Но безынтересно указать, что сели бы весь металл был отлит годным, то себестоимость одной . тонны составила бы 488 рублей 07 коп., т.-е. ниже плановой на 1.1 НрОЦ. IВ іпігтрументальпр: цехе ІМ 1 в январе было выпущено годных рамных mit 1830 мм 931 шт. по цене 22 рубля 53 кон. за штуку при плановой депо в 11 рублей 72 коп., т.-е. повышение против «Слана составило 92 проц.В чек здесь дело? Оказывается, что .кроме годных пил цех ььшустил 1049 штук брака, стоимость которых 8362 рубля полностью легла на годные пилы. Выходит, что на каждую годную пилу легло убытков от брака 9 рублей. Если бы цех не доідуетнд такого большого количества брака, то себестоимость рамных пил может быть имела повышение, то безусловно, не в таком большом об'еме, как это фактически получилось.Такие примеры можно найти в каждом цехе. На до всегда ігметь ввиду, что результатом каждого нарушения технологии является 'снижение выпуісі;а продукции, повышенно себестоимости: и снижена) рентабельности завода.Нам. плаиово-эшгомн- ческого отдела. Дебольский.

чистыми слиткамиПродолжительное время сталелитейный цех посылает и прокатный цех юлиггіш исключи- телыю грязные. В результате этого наш цех имеет ожемегич- ио брака по металлу больше 60—S0 тонн.Мартеновса.лм еліитки посылаются без обруйкаі от них приставшей земли, заввротов, наростов, плен, шлакошпг. Но, несмотря на это, дирекция завода отправку метал.да с. атіюш явными дефектами свела технический 'КонтрилI. иго приему мар- тгаопеких с.тигков л нулю.Такое ашожеіше (породило в стал і.цехе безответственное от- пошешкѳ к качеству вытыкаемой продукции.Мі.і не. pa t пытались «вызвать в цех для оформления atora на брак по металлу тт. ОоііЬхоіва и ТШшадюва, по последние отказывались явил Jen. В результате этого брака по металлу у пас за февраль накопилось 60 тонн.Возмутительней всего то, что акты эти на 1 брак етальцеха, будучи игщгкСаяы начальником 0TJÎ, заводоупрвгвдешгем не утверждены. и все убытки из-за брака, «как это іш странно, снесены па прокатный цех. Это получается потому, что якобы Акты из брат «своевременно не недп нс.ы вал не ь (начальником етальцеха.(Подобная нраіктіГ'ка порождает На заводе безответственное отношение к браку и по епоСоб- ствует уменьшению брака на завеце, а, наоборот, ухудшает качество выпускаемой ттродук- цнн.
Г. Кричевсний.

КОРОТКОВсе работающие завода, желающие подучить землю иод шн- диввдуальныѳ огороды, обязаны записаться в точеігно пяти дней

На снимке: Коммунист-вальцовщик стана № 2 цеха холодного проката тов. Мальцев. Он за февраль выполнил программу на 125,5 проц. 18 марта дал выполнение 144.2 проц.
Бережно хранить оборудованиеВ цехе Л? 3 (на«ч. тов. Ер милов) ПС ПО-ХОЗЯЙСКИ относятся «к оборудованию, іне берегут народное добро, «выводят его ігз строя. /Не так давно «н цехе Л? 3 был поставлен наждачный ка-

Резѳрвы повышения 
производительности труда

у цеховых 'Комитетов. (
шаааааааааааааааааалаааааааааааааааалаааааааааааааааааааааааааааааааааааааааааааааааі

мель для заточке резцов. Токарь Руітев, считая, ічто этот к а м ен ь недобро качестве нзіы Гг,решил ого разбитъ.Так хранят оборудование з цехе № 3. >
А. В.

Решения XVIII партийной конференции обязывают пас использовать вс« резервы повышения произвопгтедьш'ти труда, полностью загрузить оборудование. повседневно заниматься .вопросами «экеиомикн, бережно относиться к расходованию •средств. !Как же некоторые цеховые руководители используют резервы. улучшают экономические показателя?В ремонтно-механическом цехе совершенно отсутствуют технические ра/осчеты на мехаивче- скую обработку занашых частей. Цех- более 50 проц, деталей. обрабатывает го случайных материалов с недопустимыми техническими прнпуг<клни. на что _ растрачивается более 50проц. рабочего времени и загрузки оборудованіи. Например, проводки для универсального стана. (чертеж № 151778)стоимость механической обработки из случайной болванки выражается в 47 руб. 28 коп., го расчетной же болванки 21

руб. 91 ' жоп. «Вес. указанной болван,ш равен 250 таг. а вес детали 45 кг. переведено в стружку 205 кг. Другой «гример, для токарной обработки гаек траверзы «универсального стана (чертеж «№ 651770 и 1056), доставлена болванка, ве- . глч в 1715 кг, «в стружку асе ’ было переведено 1259 кг., гон ] 74 проц. А го болванки весом в 3140 кг для вертикала этого же стана было превращено в стружку 2038 килограммов. Об этом знают начальник цеха и главный механик завода тов. Лапшин, но, как это ни странно, эта раіетрата металла повторяется до сих пор.На днях в ремоптмо-меха н ичо- с.кпй цех поступила болванка весом в 4580 кг, из которой надо 'перевести в стружку 347S яг, или 76 проц, металла.Но берегут металл и проипво- дптельяое время и другие цехи.R цехе \Nî 3 продольно-строгальный станок, оборудованный je двумя я тремя суппортами, работает одним. Совершенно не

верное мление руководителей цеха, которые Ѵчитаіют, что на некоторых ножах пет никакой экономии времени вести обработку двумя суппортами, мотивируя тем, что для этого якобы «г« требуе те я лишний резец, инструмент и обучение рабочего.Надо напомнить этим, руководителям, что при использовании! двух суппортов на строжке жо- лезорезальных иіижей сокращается время на 4(1 ирод.На заводе давпо назрела необходимость в упорядочении «вопроса об изготовлении «штампов и инструмента, но цех Лг 5 изготовляет его примитивным способом, где около 80 проц, «сей «работы обрабатывается ручным способом высот: ва.тифици- рованными слесарями. Цех до сих пор не может применить механическую обработку на, вертикал ыто-фрезерном станке л вести ее отошерациотаго.Перс Гнія па это, цех мог бы Удешевить стоимость Обработки на 45 проц, я давать высокое качество продукции.Пачрігмер, штамп (чертеж П-423), обработка которого при существующей технологии выражается в 161 руб. 86

то об этом всегда умалчивают.кои . (при кг.Сііен и и же фрезер -нон обработки it операционно-1 Возьмем, например, ітормнро- сти стоит «только 87 ^уб. 08 к. вание вспомогательных ;/або- Великл резервы повышения чих. Здесь оченл. часто неира- проговощггельности труда в іщ- вильное пормировапие привоідит стру.ментальном цехе. ."Ns 1. к тому, что «вспомогательные Здесь «самое узкое место нахо- рабочие зарабатывают значи- іЯитсд в шДифовіве пи.т и ™ ыго больше, чем проивводст- заесь есть водможиость новы- « ве'НІШ<'- « сигъ «проговодителдшость труда | Среди ест,мсти,я зарплата сле- ігс мепес как ira 25 проц. Это cape и н электриков «прокатного можно сделать за «счет прдае- дахА яа прошлый год составила:у электрослесарей Носова 35дешгя всех шлифовальных станков к одним окружным «скоростям с перестановкой ной шкивов и моторов. и заме- руб. 12 коп., Быкова— 30 руб.! 16 КОЙ. У Кузнецо-_______ ______ ____ слесарей _______Начальник цеха тов. «Смирнов ваг— 30 руб. 64 'кон., Трнфопо-ноэто мероприятие признает ігьгм и нроговодштелытогм не спешит его быстрее провести «и жизнь.Очень много таится резервов в
«цеп- 1 ва— 37 руб. 68 кон. За. этот же период ,вальцовщик «ушівер- і сального стала Шохов имел 'среднюю Зарплату 25 руб. 28 повышении производительно- к<ш” валыдовщик, листового стп ів неправильно расечитатглых ^JaHA Яшуіко®— 27 ТУб. 47 коп. и действующих нормах. ’ '•«'«б̂ 'кдимо ,к тому же но забы-Не понимая этого, некоторые п,гть’ чта 111)11 выс<«ой зарплате -----------  ----- слесарей и 'электриков імоханиз-гочальникп цехов «принт,гели да ватт, тая; называемып поправочные .кіоѳфтднепты к. норме, мо- мд,і прокатного цеха работали плохо и нмоли много простоев. Нано 'ДобитііСЯ того, чтобы всеттируя тем, что Уловил для р а д ы  были нсполедованьт рабочего ухудатшиъ. Нопда же .тучто п с «полной загрузкой—  внедрено ікадае-лдпбп оргаюш- такова діеотложная задача все-пиото-тохничес.кое мероприятве. Ію  коллектива завода. повышающее производительность, I С. Бутков и Харитонов.
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К  предстоящей партийно-технической конференции по технологии

За качество слитков сталелитейного цеха(Вниманию Главспецстали)Не считая дадолігоков и ава- тийиого скрапа, сталелитейный цех дал в* яйваірь 114 тонн ut ma февраль 157 тонн брака. Есть Иов ІИсиоІваішйі ожидать, что за март браіка будет значительно больше. \Достаточно сказать, что с 2 до Ю марта за отсутствием лнтниюоиых трубок для центро- лих слитки 'отливалнсь сверху, а но ісмфоиом. Некоторые же плавки отливались сверху без воронок, что давным-давно запрещено инструкциями, іа с 7 марта и техническими уеловия- ѵн. Футеровка прибыльных (наставок іие ИтазыВастПя сульфид шиі щелочью, так амис ce нет ига заводе. Это обстоятель- гтво, а также райдлгнка сверху без воронки способствует тому, что кусочной футеровкли (прибыльных наставок во время разливки плавки обваливаются « изложницу и запряшипот слиток неметаллическими включениями.Ій ром о того, отлтшка сверху о.гнтков сравнительно мелкого развеса блечот за собой гоолуче- ігие слитков с грязной іповерх- погтыо, которые частично вдут с брак. Имеют мѣсто фасеты, доложешые мною ш  оперативке директору завода, когда стале- .титейпыіі цех отливал но десять плавок в (Некоторые забракованные ОТК изложницы. H результате этого мы имеем больше работы три зачистке поверхности слитков, .хотя п без того малая пропускная ■Способность бригады обрубщиков, лимитирует выпуск. птит- ков.Нельзя пс отметить, что у мартеновских слитков, за исключением Ітшиь марки 40Х, поверхность авообще с оперт сии о не зачищается. Гдавспец- сталь об ѳтом мрекіраспо зияет, но (иякаяйх мер ж изменению этото страшного положения не принимает. В упомянутых технических условиях сказано, «что в ибключігтелыгьгх случаях по требованию ОТК іетальцеха у особо грязных слитков должна быть зачищена поверхность». !Но вто нисколько ие улучшает положения. так как, мартеновские слитки па стеллажах ие осма-

На снимке: Редактор стенгазеты „Сталевар“ сталелитейного цеха тов. Маргулр. Эта газета считается лучшей в заводе

триваютея |(за исключением слитков Марки 40Х), сспгпсп из электропечей проходят осмотр на стеллажах.Если (указалиые выше «художества» в некоторой степели частично могуче быть оправданы іб’еіктнвпыми причинамш, за исключением, разливки сверху без воронок, то отливка слитков развесом 970 юг с уменьшенными прибыльными наставками, предтгзначоигалми для слитков развесом 760 иг происходит исключительно но вине самого етайіелптейного , цеха. Для .руководящих работников должно быть ясно, что такие прибыльные наставки не могут выполнить своего назначения. Только в первой (декаде марта за разливку сверху без воропок и за отливку 970 юг слотгков с 'прибыльными наставками, иредпаайаічегошмп для 760 кт слитков, переведены в бра® 2 мартеновские шіавки ц 3 плавки из электропечей (ЛГ:.\: 9187, 9190, «192, «193, 7202).Изложницы смазываются в вертикальном положении, на поддонах без '«зонтиков», что влечет за собой попадание смазки в Іс.пфоппые. (стаканчики. П результате, при разливке металла получаются взрывы смолы и йабрьгагиваіние стенок изложниц металлом, что влечет іза собой получение дефектной поверхности слитков. Лишь во второй (декаде марта сталелитейный цех изготовил такое очень несложное приспособление капе «зоагига».'После разливки плавки ковш для разливки (металла подмазывается, по просушка повита после этого не (производится. Сушка центровых и прибыльных наставок до геТо времепп ие производится, что совершенно недопустимо. Нельзя же считать Сушкой центровых и наставок подогреванием таковых! па теплых слитках. %Сталелитейный цех работает иа явно бракованной извести с содержанием серы до 0,40 проц, 
к ага известняке с содержанием серы до 0,25 проц., к тому же известь некоторых партий разложилась и превратилась в гаженную известь. Хотя такая известь и известняк являются браком, о чем ОТК надписывает па отправляемых цеху анализах, по начальник сталелитейного цеха такие материалы пускает в производство. Распоряжением от 5 марта главный инженер завода тов. Юзефович приказывает начальнику сталелитейного цеха W . Остову— «в Связи с отсутствием доброкачественной извести и огнеупоров» отливать сталь марок ТПХ15. У ЮГА и У8А, злая об этом отлично, что сталь марок ШХ15 и У10ГА предназначена исключительно для производства (пил.Обо всех указанных выше нарушениях технологии и технических условий директор завода товарищ ІМо.хькев знает. Однако, все мои сигнал ьт мало достигают цели.Необходимо энергичное и весьма срочное вмешательств« Главстецстлдн.Яач. ОТК завода

Б. Берлин.

Маши задачиПо инструментальной группе цехов можно указать па ряд задач, разрешение которых имеет большое значение. Например, по цеху № 2 в настоящее время дао начата подготовка к 'замене штамповки зубьев у рель- сорезателыіых ножовок л ножовок Робеля механической их обработкой *иа тортптальпо-фре- зерпых станках.Это мероприятие диктуется необходимостью получения определенной геометрии (режущих элементов у зубьев ножовок и резко повысит режущие свойства иожовочпых полотен.Остро стоит вопрос с получением ікачественпого развода зубьев. Нужно модернизировать так же и зубонаСекальянс станки. Примелете вьюомачаіетотной закалки зубьев ленточных и других 'пил, котора я является наиболее совершенным <%>гоблм термической обработки и заставит пас поднять качество геометрических данных этик пил.Цех Jvls 2 должен производить впервые в Союзе круглые пилы со вставными зубьями типа «Русалка».і’В настоящий момент по освоению этой пилы наиболее остро СТОИТ ВОПРОС О (ШІГМЮІШСП ясности деталей. В этом вопросе большое эначеппе должен сыграть переход иа работу' по шаблонам и предельным калибрам, а также применение специальных приспособлений дл'я производетпа отдельных технолог mem; их операций.Вновь осваиваемая шипорез- ная пила потребует комплек слово разрегаепня всех технологических задач и максимальной мехапнэадщи механической обработки. I (По цеху ЛГ» 3 требуется кардинальное разрешение вопросов шлифования с целью увеличения производительности шлифовальной группы станков. Некоторые достижения в этой части уже »гы имеем. Узким местом в цехе является обработка «тверстнй у ножей. Обработка Их на шепингах и долбежном станке мало производительна.В цехе ЛГ: 4 предстоит разре- шить ряд тс'Хііологичесшх задач, из которых можно указать на замену неттрошводительпой ручной полировке ! изделий полировкой па специальном щеточном полігровальном: станке. Пе решен в этом цехе и вопрос, с химической 'оысіщировкой, которая задерживается вследствие 'отсутствия необходимого качества, обработки поверхности. Крайне желательным является ускорение тщкла обработки дере- вяппых и металлических (железных) ручек, их окраска, сушка и шлифовка. Существу ю- щий большой период времепп сушки их nolcjte окраСкп создает торміоз в сборке ножовок.В (цехе ЛГ: 1 до последнего времени наблюдается брак на операциях разводки зубьев у поперечных пил и на термической обработке пил. Все эти вопросы технологии Настоятельно требуют Своего немедленного разрешения. IТехнолог Розенберг.

На снимке: Исполнитель о:воения пилы „Р усал к а“ т. Тухклапер. Наркомом черной металлургии за изготовление пилы он премирован двухнедельным заработком.
Покончить с нарушениями 

технологии 1Вопросы технологии п помгз- іш Інроивводі-тва являются основой работы всякого промышленного предприятии. Исключительное* 1511114:111110 этим вопросам было уделено тов. Маленковым в докладе иа XVIII партийной конференции.Внедрение работы по графику, пунктуальное выполнен но всех требований технологических инструкций и дальнѣйшее совеір- шеиствоваппе технологии —  вот основная задача, стоящая перед папгим заводом. К числу осшжпых моментов технологии, ліоддежа- рцрх раСсіміотронию, в (первую очередь, надо отнести вопросы сталелитейного нрошводства. Основными вопросами качества Металла надо 'считать гадопасы- щенность стали я ео разливку. Факторами, йлияющимя иа обога- I щение металла газами являются: приметшие сырых магерна- '.лов ' (руДа, повесть, боксит), чрезмерное ойніелеииѳ металла в периоде руления И холодный ход I плавов. Обогащенньто газами стали резко понижают мехапп- ческне свойства, являются причиной неоднородности и приводят к, Появлению дефектов в виде пузырей, расслоений, флекс- пов и к другим! порокам металла. Иппраівлеиие такого металла даже самыми сложными видами термической обработки не вселда бывает возможно.Наряду с этим высокие качества стали могуч1 быть значительно стгпгжмЛы лго-умело проведенной разливкой металла. Факторами, влияющими на качество разлили;и, являются: хорошее состояние парка изложниц, тщательная очистка п смазка их, высокое качество огнеупоров, сікорюість и температура разливки. \По линии 'промта —  помимо формоизменения —  прокат преследует цели улучшения физических свойств металла путем нагревов и правильных обжатий. Температуры начала и конца прокатки, а также степень деформации металла должны полностью обеспечивать соответствующую структуру стали для клчеіетвеиптого получения продукции. Оообоо впимапне должно быть уделено режиму на- ідіева, со .стороны лшовой атмосферы печи во избежание поверхностного обезуглероживания

стали. Подо решительно положить конец длительным нагревам слитков в методических печах универсального стана (1 4 ^  12 часов вместо 8— 10 по инструкции) и прекратить практику многократных нагревов пильной сутунки, вызванных лопра- иильпой работой листовых станов. (Особенно отстающим участком технологии на заводе является термообработка. Отсутствие необходимого оборудоваття в виде специальных олектрозакалочных и опгуЦкалыгах печей, свинцовых л соляных ваш, наличия свободных площадей в термпчееких мастерских сильно осложняют работу 'по внедрению современных методов термообработки.Недостаток термических печен инструмента л ыгото цеха ЛГ: 3 пе дает возможности цеху нормально проводить операцию отпуска инструмента, что болез- пеніго сказывается па качестве продукции. .Вопрос щюптирення площади термической мас.терской цеха должен быть поставлен во все,й его широте.Имея значительные сдвиги в иаоравлеплта внеідрепия техло- лрпгн в ряда цехов завода надо указать и иа слуічаи нарушепия техіиклогип,. которые па заводе далеко еще не изжиты. Так, например, по причине недостаточного івнимаіпш к вопросу отпуска в титрумептальггом цехе ЛГ: 1 за о.дшг день в марте было получено бо.лес 800 шт. мягких лоттеречиык пил. Зачастую имеют место У,лучаи нарушения тсхиологпн по причннам иеаосиабжепия материалом. Работая па пекачестврпной извести, етшелитейіпый цех отлил ряд плавок с повыптеПпым содержанием ееіры. Отсутствие ошеулюров заставило цех заменил. сифонную разливку металла ' разливкой сверху, что болезненно отразилось па чистоте поверхности слитков к повысило брак по послу в металле прокатного цеха. іНаконец, для более детахтлто- го изучения техналогин завода должен быть коренным образом персстроеи контроль качодтва выпускаемой продукции.Надо и,клеятся, что упорной работой всего коллектива завода будут изжили все случаи нарушения технология.Нач. лаборатории завода М. Иванов.



4 стр Голос ударника 20 марта 1941 г. М  22 (617)

По партийным 
организациямВ связи с тем, что секретарь партбюро сталелитейного цеха тов. Комаров послан ла одногодичные областные курсы партийных работников, на! состоявшемся цеховом (партийном: собрании секретарем партбюро цеха набрал тов. Мамаев, ранее работавший корпусным 'электриком цеха.

Подписка на* IV издание 
сочинений 8. И. ЛенинаС 12 марта в Горьком и области началась подписка ua IV яататге сочинений В. II. Ленина.Четвертое 'Издание сочинений В. II. Ленина выйдет в свет в период 1941 и 1942 гг. Об’- ем издания 40 томов.Пюдпшѵу принимают все ма- гааганы Когаза районов города. Условия подписки: цена тома— 8 рублен, при нодойскс вносился задаток в размере 8 рублей, .который засчитывается при выдаче последнего тома.В -нашем района подписку па IV издание сочинений В. II. Ленина принимает книжный магазин Когаза N  12 {поселок имени Калинина). ]

■ е *  # *  IПо неполным данным, сірЗДи партийного актива заводской партийной оргашгзаціш подписалось на IV издание сочинений 
В. И. Ленина 35 человек. Лучше всеа подписка прошла

На снимке: Сталевар мартеновской печи тов. Доможиров и мастер этой печи тов. Усинин. Их производственная работа считается лучшей в цехе.
смотрПо решению !ЦК профсоюзов, с 15 марта па завода нроодптся !сэмтр состояния рационализации и ішбре- в ’ тателвства па заводе. 'Для про-парторташшцпи главной конторы (секретарь тов. Демидов). -----♦-----

Получены путевки 
на курортыСтраховой совет завкома завода поводит до сведения œfcex рабочих, служащих и швэкснер- но-геклнчссіаіх работников завода о том, что им получены санаторно-курортные путевки на 

II квартал.Па апрель получены путевки в Феодосию, Сочи, Есоеп- туки, на май—Зеленый мы<\ Старая Руіеса. и Ігазадпя, на июнь— Одесса, Евпатория, Пятигорск, Кисловодск, Сочи, Же- лезтоводок. |Все нуждающиеся в лечения должны подать заявления в страховой соівет завкома, имея на руках заключение лечащего врача, а .при отсутствии такового, получить направленно от завкома для врачебного заключения.
Страховой совет завкома.

ведения смотра, создана общезаводская H цеховые комиссии. Председателем общезаводской комиссии является член пленума завкома тов. Замарахшт. ’Членами— тт. Елфіоида, Кохо® и дру- піе.Общезаводская комиссия уже приступила к 'работе. Она проверила все поступившие принятые и отклоненные предложения. Незаконно отклоненные но мнению комиссии предложения изяты на учет для детального ознакомления и проверки. Хуже дело обстоит 45 приступ .пением в работе цеховых комиссий по смотру. jЗаводскому комитету, общезаводской смотровой комиссии и Рабочие ліктоотделкц прокатного цеха за последнее времяцеховым комиссиям нужно не выполняют норм выработки.лучше руководить смотром рационализации и изобретательства, направив его на увел пение притока и внедреипя рабочих предложений.
' А. Разуков.

На снимке: (Справа налево) калилыпнк цеха № 2 тов. Скворцов п его подручный тов Илюшин качественно закаливают пилы ц выполняют программу от 120 до 130 проц.

Пилы—„Русалка“ и шипорезные 
—  освоеныИнструментальный цех N  2 ладом начальника цеха Ns 2 н этом году7 освоит новые виты тов. Старикова, работников тех- IIил— «Русалка» со вставным шіческого опрела тт. Айбер, Ро- зубом и шипорезную пилу. Отг зенберг и Меня, как втолнпте- цмеют огромное значение для ля освоения пилы. , народного хозяйства. Та® же цехом освоен и другойПила «Русалка ' до сих пор вид налы—это шипорезной, ввозилась из-за границы. Сей- Шипорезная пила состоит из 3G час она освоена цехом. 12 пил оетмептов прямых л .гнутых и нами уже сделано, 25 пнл предназначена для вырезки ши- пред'ііо.іагается выпустить в по®. Раньше эта пила іміорти- марте. ’ ровалась из-за границы.Произведенные опыты этой Сейчас коллектив цеха отри- пилы показали прекрасные ,ре- латает все усилия, чтобы вы- эультаты. В наркомате пак по иолипть программу, сиущеппую качеству, так и по изготовле- на эти новые ввды пат. Со вию она признана, была лучше ивсей стороны я приложу вСе заграничной. силы п способность « тому,Нарэом чертой металлургии чтобы эти пилы выпускались за освоение палы « Русалка » быстро ц хорошего качества, премировал двухнедельным ок- А. М. Тухнлапер.

РабошашЬ производительнооснову только полезное время- 354 минуты, то картина станет совершенно ішой. Средняя затрата времени на обрезку одного листа получается 354 : 537 — 0,66 млн., при работе же ножниц в 470 мнН/ выработка выразится 470 : 0,66 =  712 листов. Это даст выполнение нормы на 127 проц, и заработок выразится в 20 рублей 30 копеек в день.Кроме того, на ножницах Установлен мотор те » 930 оборотов в минуту, а в 715 оборотов в минуту, что имеет прямее действие на снижение производительности труда примерно па 20 проц. Следовательно, если .использовать все возможности н макешальпо загрузить рабочего, мехапивмы ло- I лезной работой, то нормы выработки будут выполнять7 я на 140— 145 проц.Таким образом, осн ов пая причинѣ покътоднопня норм состоит в отсутствии достаточного внимания к .тйстоотдетке со стороны руководства цеха вплоть до бригадира лтето отделки.Перееозкин.

Резчик лцстоощелкп тов. Нн- клфоров работает уже несколько лет и считается «плохим» ра- ':эпт|и:< м, сЧЛстсміатичееіки но вьию.тияст нормы выработки. В январе этого года норму выполнил ня) 82.8 проц., в феврале — 87.5 проц.,Нрогеделтгая 15 марта проверка рабочего дня резчика Никифорова нам показала, что нормы выработки вполпс выполнимы и если опа fflt не выпголпяются, То это исключительно по причине плохой оргашшлшп труда в литоотцелке.Вместе ß этим мы выштли, как распределен рабочий день ira резке листа этнго резчика: обрезка листа производилась 354 мин., простои (разные) —  86 мин., прочие работы— 30 мин. и уборка стана— 10 мин.За ’эту смешу резчик тов. Никифоров обрезал 534 листа при норме, 560, выполнив терму па 96 проц, п (заработал в этот день 12 руб. 50 топ.Но если мы проанализируем выполнение норм и возьмем в

асоюзные тем ы

п ро ф со ю зно й  Т аботоТ
РУКОВОДИТЬ ПО-СУЩЕСТВУ.В новый состав цехового комитета цеха N  3 избрали неплохие товарищи, ho профсоюзная работа развертывается слабо.В цехе 20 рабочих до іе.цх нор ше вовлечены в чле- иы профсоюза, имеется большая задолженность по членским вэносам. Социалистические договоры рабочих ne проверяются.ЭТО ПОЛУЧИЛОСЬ ПОТОМУ, іЧТОцеховой полейте г не 'ведет никакой профсоюзной работы. Он даже ие сумел (собрать ни одного пленума подкомитета, ла котором бы обсудил производственные вопросы, помог хозяйственному руководству в выполнении иіроязводствейной программы.Председатель цехового комитета тов. Прохоров не требует от членов цехкома исполнения вынесенных решений и, не привлекает профсоюзный актив к работе. Совершенно не оказывает помощи іирофгрупнортам смел. Только этим можно об’- яспить плохое руководство в развертывании профсоюзной работы среди членов союза. ( 

Профсоюзник.

НАЗНАЧЕНИЯ И ПЕРЕМЕЩЕНИЯ■Приказои наркома черной металлургии главным инженером—  зам. директора нашего завода назначен тов. Стругацкий Лев Фаіівншевич.В (связи о переходом на другую работу, бывший главный инженер завода тов. Юзефович освобожден от занимаемой должности.

Стенгазета стальцеха «Сталевар», (редактор т. Маргулис). Помешенный в ней материал с большим увлечением прочи- тываетея рабочими цеха.На снимке: Группа работающих читает стенгазету.________
ПРИОБРЕТАЙТЕ ОБЛИГАЦИЙ 

ЗАЙМА 1938 ГОДА.13 апреля состоится 17 тираж внутреннего займа 1938 г.(Товарищи рабочие, служащие h кціженортію-техи лчеок не работники завода, спешите приобрести облигации займа в ближайшей сберегател ьной кос беNs 6651/020 при завкоме завода имени Кагановича.Облигации займа 1938 г. свободно продаются и покушаются сберегательными кассами. Имея облигации этого займа, вы можете выиграть от 400 рублей до 25000 рублей па облигации достоинством в 200 рублен.
Сберкасса № 6651/020.
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