
Первая партийная конференция нашего районаЦ Е Н Я  15 И О П .

Год яздммя 10-1
4

N> 31 ( 6 2 8 ) 1

П Я Т Н И Ц А ч.

30 мая $ fa

1941 г .
É

Пролетарии всех стран, соединяйтесь!
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З А В О Д С К А Я  Л А Б О Р А Т О Р И Я З а  досрочное выполнение 
полугодовой программы

Освоение и воеяреаие Вовой 
техники, біорыба, за высокое ка­
чество выплавки стали, прожога 
и шструмеигга, за «пивший© се­
бестоимости —  эта большие за­
дач», в разрешении которых 
большая родъ принадлежит и 
работнйюаас завоДсІкіой лабораторіи.

Заводская лабораторіи я за вре­
мя своего о̂ тщеетжиания проде­
лала большую работу, решила 
ымого очень важшык вопросов. 
УсшіияМ’И рабопшикюв лаборато­
рии на завода» была получена и 
пущена в макзеавое производство 
сталь ікампаіупд, получен ряд 
ируліих сталей —  загаешіггелеіі, 
проделана батьшая ійейледова- 
телійкая работа ш» ійтам и но­
жам. которая тала ‘ощутительны© 
результаты в поиьтшшии каче­
ства мнструмешта, в ликшщалдан 
брака.

Но тіо, что сделала заводская 
лаборатория, яівлнетіея па сегед- 
нЯ’Нпший день недостаточным.

Главными и оопоиныміи недо- 
стапкаміи работы заволокой лабо­
ратории являются медленное ре­
шение некоторых ийеледюватель- 
гквих вопросов, ежедневно возми- 
кагощих в ііроивводСТво, в це­
хах, недостаточная «вязь лабора,- 
торпи завода te научно-ИОслеДо- 
вателйткіиміи шістптутам». Име­
ющиеся огромные средства на 
йерледоваготьтую работу ис­
пользуются в недостаточном ко­
личестве.

Лаборатория завода до оси 
пор не выяснила причины по­
ломки зубьев при разводке У 
поперечных я) рамных пял, не 
дала полного заключеепя о При­
чинах, вызывающих волосовины 
на 'поверхностное и реб­
рах полосы марки ста­
ли 38Х іи 40Х. До сего 
времени но закончен переход в 
цехе № 2 иа работу ізаікаліки 
пил в шЬкшипе, не решеп во­
прос. ойавдироояМ звена во из­
бежание теплового вором опия. 
Много иеиооталішя ямбеТОя в 
онределеніиін твердости металла п 
нпструмемта, нередко бывают 
случал, корда химшеший состав 
металла, чисйледОваніішй нашей 
лабораторией, іраіекоднтіея с, ана­
лизом лабораторий потреби­
телей. Отаучггвиіѳ точного оформ­
ления аЛшЦоиатлтЫтоой работыДосрочно выполнили

Стахановцы прокатного цеха 
взяли на себя обязательство до­
срочно вымояшіить майкжую npo- 
даводствеипут программу, сни­
зить раюходчые кодфициемты по 
металлу, злектроанершо и ма­
зуту.

Борясь за ©ыщіолнетяе этих 
обязательств, стахановцы цеха с 
каждым днем повышают іпрош- 
водитепыпоіс.ть труда., выполняют 
план ню заказам.

ВаЛьщшпши универсального 
стана 27 мая выілалшлм план 
сто заіказаім, а план по сдаче 
проката ікыіполіпда 28 мая. Хо­
рошо работали все три р̂игоды 
универсального стана. За 2-1 
дня мая мастер Курдов выпол­
нил план на 116,4 проц., Ка­

чаете лаборатории приходится 
«нова відарлацатым к давно 
ужо решенным вопросам.

В ряде лабораторных трупп 
отце можно наблюдать иекото- 
рую бешіомхлцность к проведе­
нию уже решенных и иста ед о- 
ваниых тех «ни »пых вопросов. 
В радо цехов завода, іщкоторые 
изделия івынгуцікаются тнедоста- 
точпо (качественные, а руково­
дители лабораторных групп на 
это сімотрят Луотя рукава.

Никак нельзя мимо пройти и 
таких вопросов, как снабжение 
лаборатории иовейшшм прибо­
рам,іг, шеобходимым оборудова­
нием. У пас, иа заводе этого 
еще недооцеишшют. Необходи­
мые ценнейшие приборы для 
ЛйборадЦраиі ие приобретаются, 
а часто они даже івычеркшіва- 
ютсл из ігодовых заявок. Не еди- 
пичны случаи, ютда в цехах 
варварски относятся к цеіиией- 
піим аппаратам, приборам. Не­
давно в цехе № 3 было сло­
мано несколько термопар, а 
паи. цеха т. Ермилов даже пе 
считал нужным выявить винов­
ных и привлечь их іи 'ответствен­
ности. Выведен из строя и прп- 
бор ірокнеліла в цехе і№ 1. 
Везуісдовме, воя работа заівод- 
Икой лабораторий есть пе от­
рытая часть от того, что де­
лается иа, заводе. она поцчтнепа. 
нуждам производства и практи­
ческий ішптроліь над производ­
ством должен быть первейшей 
задачей лаборатории завода. И 
чтобы осуществить этот кон­
троль, ,неббкоп)имо каздому ра- 
ботпикіу пабюра,Тории освоить яго- 
віуто теіхіияьту. овладеть ів совер­
шенстве научными методами itc- 
сілаііаванімя.

Большие стоят задачи перил 
заівОДічкюй лабораторией и их 
івісех ие перечислить. Надо при­
влечь внимание ік заіиоідеікюй ла­
боратории каждого работігика це­
ха, стаіхаіноща, руководителя 
цеіхаі и отдела, поднять ее ролъ, 
сделать ее иодліиипым центром 
техпиіческой лтьТс-ТИ л творческо­
го труда. НаДо работу лабора­
тории поставить так, чтобы це­
хи, завод быстро освоили новые 
виды продукции», лшгошрова.™ 
брак и выпускали только качс- 
ствснтуіо продукцию.майскую программу
дючмшг—йа 120,6 проц, н Крю­
ков—па, 120,8 ироц.

ЛіИстовіИкіи в этом месяце тем­
пы сдал», выполнили план за 
26 дней мая только па 104,4 
ироц. Основной причиной невы- 
гошшвя своих обязательств 
здесь является офутствмо боръ- 
бы за качество проката. Только 
в смете мастера Петрищева эа 
23 дртя мая было прокатаю» 
бракованных листов в количе­
стве 1668, у Кіулебякипа— 1586 
лесное и у Памфилова —  864 
листа. Всем этим листам, безу­
словно, требовалась допплтптель- 
ная работа над их іисправле- 
иием.

Заместитель начальника
прокатного цехаКричевсний.

Борьба за выполнение 
обязаіельствРабочий коллектив миютрутмси- тальшмо цеіха Л» 4 включился в социалііістичеч’ікое соревнова­ние за досрочное выполнение полугодовой программы а вы­звал па соревновашіи« коллектив цеха Л1 1.Подводя итоги еорейповашпн, наш цех замял мервешство. За 27 доей мая программа была выполнена на 112 ироц. По стройишістіріуімеіпіу; ntian выпол- иеяі по всем позициям с, превы­шением.•Начальник стены тов. Мьын- ляев івыиюлпил иглам за 27 дней мая па 115 проц., тов. Бородин—  на 109 проц. Перво« место в этом сореваюшдаш держит смена тов. Мыішляева (бригадир тов. Поишшм®, профорг тов. Серова).Хорошо работают «  еИстема- тичеіеплі агеревыполшяют ігормы и свои оібявательства стахаповцы: Ковтилова выполняет иармы на 215 яірюц., Беляев—па 233 нроц., Матвеева.— па 181 проц., Абпіушапа—па 227 шрои., Серо­ва—иа 221 проц., Спиридо­нов— па 180 проц, ni Прытка»—  на 200 проц.Наша задача еще шире раз­ве,ртуть «оциллистарюсікіоѳ сорев- пгмшпіге и доюро’іН'О юышюлиить полуілодовую протраімму.Нач. цеха 4 А. Шишалов.

Производственный подъем 
сталеваров и прокатчиковРазвертывая юеревповапие за вьшшпеашс іюліутгодювой програм­мы, сталевары сталелитейного цеха д каждым дрем набирают темпы.За 26 дней мая комміутист- сталевар электропечи № 1 тов. Креиьинев выіпшнпл плат на108.7 проц., стадеівар тов. Ве- ретеяштк'ов'—mal 108,8 проц., ста­левар тов. Оуппуров—ва 102,7 проц, и сталевар тов. Тихопов—  ни, 102,4 проц.Хорошо работают и сталевары мартеліовежои печи. Сталевар тов. Тепляков вышолши шаи иа 109 проц., сталевар тов. Ншмшяшшиа—sia 109.1 проц, и тов. Доімоаоиров—яа 105,9 проц.Впсрещ ищут по выпо.шепіию щюграмімы ваиыюшшнки универ­сального стана. За 26 мая валь­цовщик Нслюбов, мастер КаДоч- кпіг выпшіішлцу план на 107,9 нроц. іВадъцювщішк л истового teamai тов. КіутмуШюш выполнил норіу на 124,7 нроц., Яшу- Кіоів—па 124,1, Егоров— на109.7 проц. А. Н.

Первый пленум Кировского  
райкома ВКП(б)Отстоявшийся поме копфе- ‘РОцщші первый пленум райкюма В Щ б ) пібрал первым Ісеікрета-см райкома ВКП(б) тов. В. В. Якушева,, рапою работавшего секретарем ЛвяйнЗДвого райкома БКП(б). Вторым секретарем рой- кота паіртші был ііпбран тов. М. Л. Аранович, третьим— тов. Завьялов.

На первую партпйтіую кон-ферепщню Кировского района города Горького прлбьио 107делегатов ю правом решающего и 20 id правом іеовещательноігю retnoca тт 58 первичных шаірт- «ргаішшціш, об'сдапяющих 2.000 члсінов »  исапцшідаті'ів партии.Доклад' о Іеюедапии КировЬктр района ,ц о ізадачах районной партийной ора'ашшции сделал то®. Якушев.Жировскіийі район образован за счет рааукрумпеіиня Лспииского и КаігаяК№ИЧ№кюго .районов и ча­сти Сталинского района. Но своим разагераімі он занимает третье место (в ,го}юде; его тер- рааторня раівшь 4.647 ге.ктаірам, население еюстав.тяст 65.000 че-ДОВСІВ. IІНа территории района распо­ложены наводы «Крагиая Этна», имени Каііаіішвінча, жирком би- иат имени С. М. Кирова, стал- ция Гор IікпіГі -кчртаро,»»ѵчпая. Из культурно̂ -бытовых учреждений в район отошли сад 1-е мая, Дво­рец кулаліуры имвлки В. И. Лешина, три тачальных, нетыре пепошиых сродник и три сред­них пикта ы, два ремесленных училища, швата ФЗО, шесть біілышц, іімнгть здравггуп.ктов, три врачебных консультации, одіяг родильный дом, івосе,мпад- цать детикіих Ісацов іи ішостьдет- с,кіих Ю'лен.—  Таким образом, —  говорит тов. Якушев,—'Кировский район ятаяетая большим промышлен­ным районом города, іи паша главныя зацаяа Состоит в том, чтобы вывести наши трщпрня- тіия Ів чиКто пСредоІкык ів ’горо­де, поістаівпть в нжх работу' в полном соответствии е. требова- ііішямчі н ізаідаічам», іпостаівлеяіиш- Mij XVIII ©сеСоншой коифереш- цией ІЖІІ(б).Болыиеівшікам пового ртЛопа предстоит большая работа,: пред­приятия района до ешк Inop pa- ботагот еще далеко ие так, как это треібуется в решепіиях івон- ферепін-тіг. Завод «Красная Эт­на», івіыпголиіиів программу 4 ме­сяцев текущего года по ва­ловой ттроідуткщин, тіедовышолпил план по товарпоміу (выпуску и аИесргамСНтту, имеет большой брак. (Опытно 400 .рабочих за- вша до Сих пор me выполняют норм. Нсіуддотоетвориггелипіо (ра­ботает и завод имен» Кагапоти-

ца. Программу 4-х 'месяцев on 
не вытеши и, аеюбришо плохо 
обстоит дело с выледпешіем ам 
плата по аіодкіртшшту.

Жиркомібишат имеет лучшие 
ныказате.ш, но щ on me добіижтя 
еще выпуска 'ііродужадш п ас- 
сюртимеіт*, строго по трафику.

За нослеплгее время предприя­
тия района стали работать зиа- 
чіііішьіно лучше, по недостатков 
много еще ц сейчас. Не лиши- 
дііроваіны інрязь и бешультурье 
и цехах, інее еще wлики шро- 
стои, по изжито недабросовеіст- 
вое, ncpawiæoe отаюшеінт© к обо­
рудовал кию.

—  Бее эти 'недостатки,—го­
ворит тов. Якуіигеів,—мы дол­
жны ликводирчвать в самое не­
продолжительное время, добить­
ся гшго, чтобы ікаждоо шрециршя- 
тиіе (работало строго по графину, 
чтобы каждый цех, каждая 
бригада ш рабочий (выполняла 
плат по всем Іпоказатесіям.

ІІрошеддіше отчетно-выборные 
партійные і’обраішня вскрыли 
серьезные недостатки щ во ину- 
трниаіртиіііной работе, іеобевшо в 
постааюнкв партийной пропаган­
ды и в политическом івоспита- 
нйи молодых ікоммуін'истов. На 
заводе1 имени Кагановича, '«.Крас­
ной Этне», жіиркомбиінате 
міноігае коміміуишготы к изу­
чению истории іігаіртии по 
существу не приступали. 
Даже в іпаршйяюй оргатшвациіп 
уімраатиігня Горыковокой желез­
ной дорога, где большинство «ом- 
мутгнетов—кюмамдгары, ответст­
венные руководящие раіботнишш, 
только 35 Інропситоів членов в 
катщицатов партии закотчіжти 
«лучение «Краткого курса».

В нреиияіх по докладу тов. 
Якушева івыстуигили mr. Якуб 
(хіирікоадбтиіат), Ліуткьямов (по­
литотдел іГоръкпвскюй железной 
дорога), іНойиков (завод «Крас­
ная Этна»). Бее они горячо одо­
бряли Уікаа іПреаиитіума Верхов­
ного Ответа (РСФСіР о создании 
района, делились опытом работы 
на свояк прецщриятнях, впосили 
практнчткіие ацкшгоже’Ния, над 
чем в первую 'очсіредь должен 
работать районный комитет пар­
тии.

Лартаииая яонферепцпя при­
няла развернутое решение по 
док лапу тов. Якушева, избрало 
райком ВКП(б) и реівнэионпую 
комиссию.

Итоги работы завода 
за 28 дней мая

Инструментальный цех № 4 (пач. цеха т. Шишалов, секретарь парторганизации тов.Мышлясв, пред, цехкома т. Федоров) план вы­полнил н а ....................................................................................... 113,7 проц.
Прокатный цех (нач. цеха т. Фоминцев, секретарь партбюро т. Носов, председатель цех­кома тов. Юхтанов). План по сдаче выполнен н а .............................................................................................................. 111,5 проц.
Цех холодного проката (нач. цеха тов.Степанушкин, партгруппорг т. Царев, пред­цехкома тов. Котин) выполнил план по сдаче н а .............................................................................................................. 112,5 проц.
Инструментальный цех Ns 2 (нач. цеха т. Стариков, секретарь парторганизации тов.Канашин, пред, цехкома т. Богатырев) планвыполнил на . . ......................................................................104,4 проц.
Сталелитейный цех (пач, цеха т. Осипов, секретарь партбюро т. Мамаев, председатель цех­кома т. Быков). Коллектив этого цеха выполнил план по выплавке стали н а ......................................................................... 92 проц.
Инструментальный цех № 1 (нач. цеха т. Смирнов, секретарь партбюро т. Овчинников, пред, цехкома т. Гольцев) план выполнил на . . 87,7 проц.
Инструментальный цех № 3 (пач. цеха т, Ермилов, секретарь парторганизации тов.Туганов, пред, цехкома т. Прохоров) план вы­полнил на .............................................................................................87,4 проц.
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З А В О Д  С К А Я  Л  А  Б  О  Р  А  Т О Р И ЯСделаем лабораторию нашего завода центром передовой технической мысли и творческого труда!
Наши задачи в вопросе технологииУказ Президиума Верховного Совета СССР от 10 июля 1940 іиіа помог вам навести бояыіге- оиі пшик Нередок в ' технология и качестве вьвдуяваептой продук­ции. Требования, щред’яв.тяеімые потребителе« безусловно все время повышаются и даюпуют необходимость не только с т р о ­го юобкцодевия существующей теянодіигш, но и постоянного уповершещетвовантя а  уточнения се.Технология не догма и может быть утечиеиа, «ели этого лре- біуот стротводотв», да «сякое іи ягененше ее возможно только на Фонте подтеерашииию ма­териалов Цосдегговайнм. До орлга- киэоіваодпго айменения суще­ствующая технология далжна быть оиновням «Ушном произ­водства.К сожалению, а« с,ж  шор да все (работники техничедлшго от­дела, лаборатория и цехов по­няли эту «гнойную азбуку про­изводства. Даже -п оейча'ц в мае итого года, имеются нарушения текнолоши. иоггорые приносят огромные (убытии заводу. Так, и .пример, (нарушения технологии и емеяе Бионика и Окршачѳва приведи К кыпуіеку четырех браковочных шавок, В емеяте !Г. 'Патеиюо цз-оа -иарутеиия технологии были (выпущены две браковочных плавки. В (прокат­ном цехе из-за нарушения тех- ишюіш имели я-сеСТо поломки иаліков в марте, Дпреле и даже к мае. В ипструмештальном це­хе X . 1 жз-за прекращения по­крытия авбеіетом концов рашшх ппат при отиукіюе, привело к большому количеству перец ель- попо брака по твердости.Кроме того, на ряде участков существующая технология недо­статочно яИпа- п требует немед­ленного (уточнения. Например, режим отпуска и работа отпус- каегьных печей в цехе М! 1 дает непостояиные показатели. В результате этого наріушается ритм работы цеха, нет уверен­ности, что при дайной техноло­гии можно получитъ .от каждой партии ожигаемых результатов. Здесь в одной партии получают­ся питы с различной твердо­стью, неяісен вопрос с. (карбид­ной етрочеяностью. Много не­ясных вопросов по тешйтгии выявилось в цехе Jvü 3, в про­катном. и цехе холодного про­ката.В атом свете (совершенно ясно и точно вырисовываются зада­чи. стоящие перец работниками технического отдела, ' лаборато­рии, ОТК п цехов.Влаівпый ne иих —  постоян­ный контроль выполнения суще­ствующей технадопии, точный учетч всех нарушений техноло­гии. отатаСТяивсиий и техяиче- еш-ий анализ причтя брака, тща­тельное и быстрое (Исследование отдельных вопросов концентри- роваяим* образом, не распыля­ясь, уточнение технологии по некоторым изделиям и на ряде участков, работа паи; перЮпек- тивогыш задачами в вопросах качества ц обязательное оформ­ление каждой работы, даже са­мой маленькой.

Последний иуінкт этих задач является особенно важен, ибо надпей лабораторией и техниче­ский отделом! .проделано немало коркмшіх работ, по, к сожллс- ш ю , многие из ішіх ne были оформленіи йсСледоваашямл. В результате этого нам часто к решению уже решенных вопро­сов приходится (возвращаться снова.Для осуществления п решения улказашык задан заводруираале- піиѳ совокестто « лабораторией наметило ряд мерапірнятий, кото­рые уже осуществляются.Пещ шаішгом инженере создан тех-піическаяй совет по вопросам качества продукщип. (На этом роюещапаи или кювете анализи­руется (качество выпущенной Продукции, причины брака, от­клонения технология. в (Сдвигает- гя и ряд пердпеитийиых задач но вопросам (качества. (Работиш­ками mecotöweMiwTO отдела и лаібо- ратчкрии составлен ппап оигге- ыатнч едкого контроля выполне­ния техшолотичесішго процесса по участкам. Центральная хими­ческая лаборатори я -и экспресс - лаборатория перестройте свою работу тактик отказом, что ана­лиз металла пытается через два часа ноате его отлнякін ірмеото (pyx-трех Суток, ,каік это было месяц назад.ЗавсДгкля лаборатория прово­дит большую работу по изуче- ішш микраструпшіуры пильнаго лліета в зависимости от режима напрела, -проката И отжига и влипая балыюсти на поломку зіуба. В целях повышения про­изводительности уийве-роальиого стана, технический совет при­нял решение вести фофеиргааін- пое шИвлсцоваиве да подбору по­вой формы сливка я к этой ра­боте мы уже приступили.'Введена стопроцентная раз­водка рамных draw. НачатаІ иод- ютдадагельная работа по иеірево- шу на изотермическую эакалну и отпуск изделий в цехах № 2 и 3 . Таете ведался иізучепио ре­жущих свойств металла из ма­рок стами ШХ15 ін 85ХФ. В разрешении основного вопроса качества металла ведется работа совместно с институтом «саяе- , ствепиых сталей по уліучтоенпю ! поверхности слитка. Изучается влитие термина па величину’ усадочной раковины с цепью увеличения выхода годного в прокатом цехе. В отаітщехе вводился додалінмтелмтый (кон­троль техяолопип выплаівтая ме­талла, который до сінх пор аіесь отсудатноват. В цехе N5 3 вместо варгаарЦшто способа (кон­троля дателпй —  УДа̂  нежа j  плеча но плите —  в блтжаи- шее время будет постава ей де­фектоскоп.Кроме этих тежіущйх вонроіеов нам необходимо разрешить и та - ікле вопросы, КИК, например, установка геператоіра для высо­кочастотной заікаііпш дня •но­жовок робели н релЦсюрезательпых ножовок. Есть полная у’івереяі- дасть. что со всеми этими за- аачами (МЫ втхшѳ спраівйміся.Главный инженер завода Л. Стругацкий.

Новое I 
в исследованииРаіботіимадімщ центральной за- водякой лаборачерти за послед- нее время ь̂гло уделено большое тип манне впецрепнію п основ- иию новой теяшіки, новизне в фошвюдстве.Одно ій важных новых меро- приятяй занимало (дальнейшее етедреншо в ироійвшевво стали комшіучщ. Кроме получения яор- мальтш полосы для бумагорез- йых Июжеіі юсаоеа si внедрен в проаявоДство прокат гтаіта ко.м- пауіпД для железюреашк taooseû.Существе!иным отлпчпем этого пр-шаьта яіклярт-’я наличие двух далОД стали ів железной основе, что дает (возможность изготов­лять сложи е двумя режущими кромкацн. 'В течение второго 'квартала было прокатано 12 тонн этого вида металла.Кроме этого были уіепешио проведены экснершменты прока­та днуіхслойного, и трехслойігого листа. Просмотр (Качества свар- шию шва листа под микрооко- ішм н проверка іеометрші ли­ста подтвсірди.™ высокое каче­ство шаркн и равномерность слоев.В (нак’тояіщее время мпогослой-

Сталь-заменитель марки Э Ш Х  15 Изменить отношение к лаборатории резанииПервым этапам работы в об- па поломку зуба ішыы Шри раз- іВ настоящий момент .набора- воде .изделий іи по;шу'ю юозмож-ласти подыскайия стали-заметан- водке. .тория резанш может оказыватьтеля {было М »  детальное В целях іизбеокаявая поліу.че- помощь .шіструмотталміым ие-шучеии» условий аюспло&тацш оия карбидной сетки, которая хам только через замеры геомет-шнсодумеята и проверка доле- подучалась в результате «ы о- род выпускаемого заводом ин-сообразное,та раСходовання лепи-. кой температуры нагрева еутун- роватшюго металла для ряда ив- іии в методических печах тояко- де-.ткіг. іВ (йвяви fc огам, ікодлеік- пистовоіп) ѵтана, а ОДедаватель- тшвам работшвюосэ лабораторош бы- но, и высокой темпіерапуры пои­ла (предложена хромпСстая сталь да пргікаткн дЦста, в начале маржи ЭШХ 15 па рамные шьды, j 1941 года в аіракатігом цехе ножи фортуна и диурие івюды вновь 'были Ітіересмютрсны и от- сщелий. іВькбор этой марин ста- ' коррсікти'рованы техінолшшчопіѵие ли (был основан на следующем.1 Инструкции (на пірокатку щпль- іВ (своем составе Сталь марки нон стали с (понижением теаше- 9ІПХ15 lue Содержит остродвфи- ратуры наіпрева Сіутіунилі̂  Л> цитных атемціпто®, что внолйе 870°С, івімеісто 930 950 иобоппечішает бесперебойную вы- Кроме того, была установлен*, ппаіикіу) металла діа (Заіводе. Ла- температура псогада проікатки ли- лінічію высойаго Сюдержаіииія іуг- ста, ОбозпачавшаяСй рекалисден-

стручеігга и через ислытагаіня этого шіегрумеііта в условиях близких «  условиям экешоата- 
пцод.Отоутствие в лаборатории с,о- йремешшй мерительной и испы­тательной аппаратуры дозімхтяет и в этом папраівлеішіііі сделать меньше, чем с. пас требуется. По раішіоряіженішіо главного ин­женера завода мы обязаны коп- тродировата геометрвію 'въшутіка- емоіго завоѵдом зшструмеіт. но эффективность этого коаітроля Ніичтожша. Пн главный ишжеперяерода и хрома ів сталіи воздают. цией (яівленпе рокашИсцешрш па зай(да, ни наічал-ышіік техпиче-1 вкого отдела тон. Мичурин девозможность поліучепня 'высоких ' листа хсроіно (заметно ntelBOQpiy- режучцшх іовойств пші'тру’мента. 1 яоешпдм сладом). іПрн переходе 'В начаіле прошлого гора Йа па (новый, технолппівчесдай ре- завнце были аірнпотовлены опыт- ; жим прокатил листа ш  стал® пые рамные підлы ш  стали (мар- ма'Ш  ЭШХ 15 вЫшппСя брак ш  ІЭШ.Х15 я .разосланы зря но мткрослудуютуре в «иде кар-пронвтоцственных нтытаиий полОДозанодам Оеверолеса « Сев- ѳаіФКСа. С полученіиеім от (лесо­заводов ностожптелыгых резуль­татов о качестве ІраМн'ых пил из стали ЭШХ 15. завод оконча­тельно перешел па еталь-заме- іиггель.Црп переходе на массовое пронзвоцсгво рамных пил из стали марки :ЭЩ 15 лабораторией Савона была разраіботана техно-пые листы проходят добавочные летим по «сем переделам протв-

, іытыташга в скоро будут воед-I рятьіея для ряда видов іші-тру-мсягга. Также ведутся опыты Iлолучепіія полюсы с четырьмя наварными стальными вктады- птаасп. .что дает возможность оСяспіті, чѵгожиые Риды железо- реэндях яажей с датырілся ре- жущгппи (Гранями.Лаборатория проводит еще ряд ш дріугпх лчтереспъгх работ. Ведутся подготовиггеаьпые рабо­ты но івпедрстмгю тгзоТершчесл: >й тфмообработкц в вшетруімен- тальных цехах JêJ'fi 2 ц ß, что faaroTBopn« (отразится па (каче­стве (ножевого п агпловоіго ип- Пріумшта. Это даСт возможность получить более оафродпьге твер- крстн, уменьшит короблипге. улучшит *механИче*’К(не качества металла п даст возможность за- иеш т, операцию рихтовки бо­лее оавершшиюй правкой метал­ла под прессом.• Бш ш іся в концу работы по изучению 'Мйкроіі'тружтуры паль- пого лйста. Если там, .измене­нием .режима (проката 'легко уда­люсь освободиться от дефекта микроструктуры ікафбодной- сет- ізя. то дефекты дгарббЦвой сцю- челпоелг до сего времеян дале- іно »еще іне пвзжиты. Только в Мае изготовлено более 600 імик- ропшфоа от 5-та ілйстов рамной стада, которые дают (возможность выявить раіеішожеииѳ строчки по мйсту |к ‘увязать ее іс тессно- лопгей (щзоката.
М . Иванов.

гдтства. но таз; ікаік практиче­ского Сныча hie прокатке лп- стовой (стаапі дая рамных, іодм из марки ЭШХ 15 завод не имел, то вскоре было обнаружено при­сутствие ів стали карбидной сет­ки. которая (оказывала влияние

біипщой Строчснпоіета, (которая характеризуется ініийяоой теміпера- туроп конца нрокаткп лист» (ниже АС» =  7 45°С ). ЭТО п оложе- дае вскоре было выкрашено з* счет умепьшешил «ремевп івы- держкц листа перед последним іпірспіуіеком в ваИки.Ejraiii раньше ныдержка перед последним нропіуіпюом длилась до полного завершения ресачгщелг- рдш по Асей шоіцаіди листа, т* сейчас лігіет иіеірсдаетая в ноіелеѵд- ш й 'Щхяіукж в момент начала ІрекаДисцепцин появляющейся на юрамках листа. Таким образом, іеол.тек гни аабораторш добп.дся некоторого (елшеепмія бальпоіеті по ікарэвдцой стропечности.(В. Горшков.

сних пер не .приняли ренштельпых мер к некоторым рутководіггелям инструментальных црхов, которые но ооцепьігым ниідам продукции выппускают массовый браке. На­пример, (выборочные партии по проверке геометрии дают откло- цения прогаів существующих мекапнчесікіих уІСлошІиЙ « ОСТ а. в цехе № 1 по рамным кипам в 1825 мм и цех ."N5 2 по круг­лым пилам 200 мм до 100 проц, и так, далее.Опрашивается, для чего же производятся эти замеры: да я устранения выпуска пнетрумен- та не (ооотиупстаіукоще-го тех-шче- еікнм утлюгаиям ш ОСПУ или же для «наканливания металла». 15 связи с переходом на сталь- замеішгеідь нами прово.іиле(Ѵ> исішытаніие режущих евойств рельсерозалтльпых восковок, ко­торое -показало полную пригод­ность к данной стали па этом

ікіетгь замены этой сталью до- фицитиуію стань марки В-2. Кро­ме того, нами опытным путем установлены критерии в оценке качества этих ножовок, выявле­ны дефекты ® лх ідаготовлеишн и дама полная характеристика ножовок, которые может «  дол­жен выпускать цех X« 2 без больших изменений в имеющей­ся технологии.Ню, несмотря на это, цех ІМІ2 до сих нюр не улучшил (качест­во ножовок и продолжает вы- дускать нк с темн же дефекта­ми, на которые ему указывалось полгода назад.Анашнячная картина п с мо- тоцеііями, кюторые мы система­тическій .Испытываем с октября прошлого года. В результате этих мопытапий выяйилея це­лый ряд дефектов, часть из ко- торыіх цех Х г 2 сумел устра- ппть, а чаість не у стран дл но пркчлпе отсутствия более север- шенных станков и ирнсяосіобле- ішй, могущих обеспечить задди- пые чертежами размеры и до­пуска.Имеющаяся ш цехе № 2 тех­нология нагоччшеиия мотоцепей в здаічиігелыюи мере устаповле- на в годы, когда можно было шірпться с цеховщиной и ку­старщиной. И в том виде, как

За высокое 
качество пил(Нага. завод ведет ісіюстемата- чеюную борьбу за повышение качества рамшы-х пил.Б іс.ішзяі с эким (ловышекіы условия н'рніеоіш и ашпродя постіунаешого пшіста. для ійіготов- леиия раімньах пил, уточнен ре- йшям ггермообработші пил, тарам- тиадиощнй более рагаиимерпую твердость (шит. Установлены са- мюпйацы, то (которым кодароли- руеті'я Температура аакашкя я одпкуіока т ы , уточнены допуски по лрямолишейпіюіети полотна как после термообработки, так и н готовом ®вде. іВведеніа істо- щкщейтаія разводка ра'мпых иил на разводном (стайке.©се эти меропрнятия, безусиев- ню иашраваешы на .улучшение вшчества й ш .(Но, пеюімо-прія на проводе,иную работу, у нас еще (имеется не­мало (нецаетзтко®. Имеем кіпра- ведлнвые , жалобы йесюэаводов Союза па 'недоотаточіяуію ympy- гфть пилы, для улучшения (ко­торой будет айпотокдша опытная па.ітіія раімных іт л  Іс (шюляи- тельным воронением. (Имеются жалобы иа педас/гатомиую шли­фовку и полировку Іікил, а глав­ным образом, на рихтовку. Крупные удары рихтовального далютііщ, вызывают более дли­тельную подготовку пил Ік ра-

Технология и экономика

она принята п утверждена сей- боте. Ш.иифовщикам цеха >6 1 чаіе. пѳ может обеспечить каче- нужно эмгтаматичеИкн кмедить елвю мотоцепей, огвочающее тре- за своеврамешгой правкой кам-боваог.шм я задачам сегодняшне­го дня.Надо немедленно кзмееить от- иопшия цеховых рабодпиков п работников овделов к приводимой нами работе.Нан. лаборат. реванш И. Мясцов.

Совместная работа ОТК и лаборатории'Правильно оргапгооваяная ра- к.н чрезмерно большую скорость бота техштгчеіакаго отдела, лабо- выгорания углерода: 0,007% — р а тории я ОТК немыслима, если 0.008°/о к даже до 0,011%  в эти отделы ие работают в тес- минуту вместо 0,005% , что, ном контакте. В довольно зпа- безусловно, «помогло» ненопада- чптедьпой степени (Имеется де- н|вю в анализ. В диу.х случаях новая связь между лабораторией плавки пошли в брак та-за то. и отделом тохішиедкого контро- го, что манстер неверно подсчи- ля. Лаборатория, как известно, тал требующееся количествазанимается аяалтоом .причин брака изделий и полуфабрика­тов на осиюватод подученных от ОТК материалов и сббс-твел- ных набяіодепий. Работа эта, проводимая лабораторией при не­посредственном участии ОТК, беаукшвио, имеет большое зна­чение для штата.Приведу такой факт. Проде­ланный па днях начальником лаборатории тов. Ивановым и пчою анализ прчииа брака вось­ми маргеяювіакцх in,девок, отли­тых в мае. .показал, что брак шести плавок; имел место по причинам, целиком зависящим от стаіде'лптейиого цеха. очиа шапка пошла в брак по вине цеха и акшреіеіе-лаборатории и лишь щиіч.шта попущения брака одной плавки осталась недоста­точно выманена.Важно отметить, что несколь­ко из вышеупомянутых марте- йовйотх плавок, забракованных гез-аа етвлонеяіий по химическо­му составу, имели в .копие плаз-

ферромарганца. .Анждогпчный сов- местный (ОТК к лаборатории) анализ причнп брака, в Цоѵ числе и передельного брака име­ет место но .прокатному цеху, по ииструмонталытму цеху №  1 и в меньшей мере то лшстру- монталыгыім цехам.Коптролем технологии в нп* сдірументатьнсім цехе № 1 оліэ» го занимается тгжечер лабора­тории тов. Коган. Кроме анали­за причин брака (этот анализ имеет целью помочь цеха/М из- жлть брак.) лаборатория л ОТК ванимаютсд уточнением техполо- гачесікизх ниструікцин, которые не являются (Какой-то домой. Если па основании (произведен­ных в процеос-ѳ производства наблюдений выясняется необх-о- яимость «нести в техиюлониче- пкшй инструкции как.ие-яябо из­менения ш и уточнения, то они оформляютъ с утверждения главного инженера завода.В этой .работе лаборатории и техіимчедкому отелу должна

принадлежатъ ведущая роль, но участие технтсчекж'ого отдела в дайной работе чрезвычайно сла­бо. Следует отметить, что рабо­ты по уточнешло тѳхишогиче- OK'ofi инструкции остается еще много. Вадо уточитъ некоторые техінедшиічесікпе инструкции по прокатному цеху и по .тГстру- менталнпьтм цехам, особенно не­обходимо и в возможно быстрое бремя ішшфетизнровать техно.до- пнчедше инструшцни по стале- литейпооду цеху, (которые со- стаійдены в слишком общей и расплывчатой форме.Ию івюпросам, отнодящимея к качеству иредукнт иеобхеддмо (КМСТііті. следующие недостатки в раіботе заваедкой лаборатории. До сего времени не выяснены Причины поломки зубьев при разводке у поперечных и рач- пыіх (пял. Не надо доказывать, какоо онроміное значеппе і«еет для нашего зашла точное онре- далеиие причин, вызывающих этот дефект. Таікже пока лабо­ратория нс дала оіпределеивііго заключения о иричипах, вызы­вающих волосовины на поверх­ности h ребра« полосы марок стати 38Х в  40Х. Затем неред­ко іимеют мест« редхожценич при определении твердости изделий. Например, при опредалоиии твер­дости ирнбороім Роквелла в цехе

М? 2 редьсюрезательпая шила имеет вполне іиормальпую твер­дость, а когда твердость этих же пил проверяется тоже при­бором, но в центральной лабо­ратории, то чверйость их оказы­вается резко пониженной. 0 (при­чинах этого бадее »іем странного явления лаборатория хранит молчание.Наішшец, «ада обратить самое серьезное внимание яа раехож- депио при проверке хмиичедкюго 
состава металла между нашей лабораторией и лабораториями потребителей.На днях ГорнкОйсікіий автомо- бнльпый завод зарекламяровал 4 плавки № 9306, 9312, 9315 и 9339 по иовышеивому’ содер­жанию углерода, по заключения центральной лаборатории завода по этим рекламациям еще не усиели . получить. Рекламации іи-за иедоответствия химическо­го состава ійрайне убыточны, так кап; в этих случаях метаідл брагауется целыміи шавками.0 взаимной увязке в работе ОТК и текмичсЮкого отдела мно­го говорить не приходится, так как эта увяшта чувствуется тальке во время «ітмшіанші» по срсташлешш техіпичеіекіах у|сдо-

ІНачадьник ОТК Ь. Берлин.

ней, пе допуская ік-оробоватоСТн пюлотпа при шлифовке.У male, зачастую ровная чтила поме термообработки, принятая ОТК. портится (шлифовкой .и вы- иуждайнюЙ ів сВязи с этим д.тч- теіьной рихтовкой. Для решения вопроса выбора требуемой мар­ки стали, обоснечнвающеГі каче- ствеииое бтлющентеѵ табораторней завода- проводится раібота оовмз- гтио Іс! біре.цстаВителом ийститу- та инженером Алекісащірглгкпм по ниготовлвпіню опытных пар­тий раімтьгх пин (следующих ма­рок Сталей: 85Х, 9ХС, ІИХ15, с Нппытаіииом шх яа крупных ле- сосіаіэоцах, работающих та выео- ыих посылка«. (Постояилая связь с (потробігтолИм и совместная работа по изучению качества шготовляомыи amt to правиль­ной (их экйплоагацин обеспечат советским (пилам первое медлю Исследователь лаборатории 
А. Коган.

Решающими факторами каче­ства и себестоимости щодукпии завода является правильно уста­новленный техіиолшпчі-ский иро- цес/с (ггроннводстаа.Правильно разработанная тех­нология и строгое (Выполнение ее дает питую гарантию в по- лучмгин -мшпималыюго процента брака, высокую шроизвоиггель- ность, хорошие выходы' ічшо-'о при мшинмалыпых расходах ма­териала, топлива л элмирдэнер- (ПИИ.К сожалешию, этому важному вопрору на протяжении долгого периода времени де уделялось должного внимании, что приво­дило к большим потерям и тя­желому финансовому состоянию на заводе. Kali; ата яіркшю -приме­ры можно указать на недооцен­ку заводом (вопроса— использова­ние легированных отходов при выптівме специальных сталей и слабое внедрение в ироігзвод- етшю стали комігаіувд.Лри наличии разработанной технологии переплава хромова- ваииевых отходов на протяжении 1939 иг первого квартала 1940 года завод де использовал этих воамюяшгоіетей, (результатом чего ни 1300 тн. отходов было иешс- ігальзоваіпо только около ста тонн. Ни приказы паркомата, ни главка, нц постановления правительства aie смогли обя­зать завод, заниматься этой ра­ботой. результатом чего около 200 тысяч рублей заводом было недополучено от йспголвэоваиия ванадия и хрома отходив. К со­

жалению, и де сего времигя. пе іисшіольэуетея остаточный 'хром (хромистых отходов.Не лучше обстоит дело *  с внедрением в производство ста­ли компаіувд на заводе. При на­личии разработапіпой технолягии ясишпочителыюй простоты ме­тода и эффаі.7пиіапо(стн все же завод яе использует полностью своих воомшмюстей, предпочитая две третьих металла получать с завода Электросталь, перешлачи- вая на этом до 1500 рубл ей на ітажцой тоние. Результатом того же лгевиимательпого от.юшеігия к теаашопи® в марте было епи- саію браму около десяти тысяч рублей, в то время как имелась полная возможность при соблю- депави технологии сварки рабо­тать бео брака.Вследствие нарушения техно­логии в стал еллтейпом цехе на протяжении четырех месяцев 1941 года было отлито 34 плавки стали 50(ХГА без (класса «А» яа чем завод недополучил по 204 рубля за каждую топ­ну металла, т. е. в общей слож­ности шестьдесят ai ять тысяч рублей.Наконец, иадо ужазаТь на я»’Ключштел!ыіо высокую цифру потерь брака, которая за четыре месяца этого года выразилась в 718 тысяч рублей. Основной цринлпюй этих ліотерь являетя тоже нарушение технологии. Та­т е  бодьшлле потери ие могут быть тершшмы дальше.
Нач. лабераторни завода 

М. Иванов.

Хранить ценное оборудование'Шфометричедікюр ббюрудоваияе у яас- па заволе стоит весьма в плаченном состоянии.Оідна ли олііюнпых причин —  это олісіутствяе у нас точных ішеірштельньгх приборов, кото­рыми! можно бы веста контроль температуры в шетрументальплдх цехах. Дальше, если mpofrmi но цехам, то мы иа приборах уіви- діігм много грязи, а грязь «  пыль для приборов губительная пещь. Начальники цехов еовер- нгеагаго лге заплямалотся этим во­просом, хотя неоднократно им указывалось, что та нрйбцрах много грязи. Есть случаи, коіща к приборам относятся совершеяг- ио преслукто. 10 мая в цехе № 3 были посгаівяеяы две но­

вые термопары хромедь-алюми- очіевые в фарфоровых чеіхлах. а 13 мая пз этих термопар одна уже была гаѵешта. Таисой же Случай пронгшпе.т в этом цехе 20 мая. Здесь умудрились сло­мать сразу' две термопары.ОпірангиваСТся, как же отнес­ся к этим ху.лидгашй'инм случаям пая. цеха №  3 тов. Ермилов? Он тшканш мер к виновника* не принял и виповниш до сих пор остались aie наказаны. А водь каждая термопара стоит за­воду сто рублей.Пая. пярюметричеджой ла­боратории Крюковский.
За новую технологиюУзким местам в работе ин- гтрутмеятальпото '-цеха 'Хг 3 яв­ляется операция (отпуска--Отсутствие отпускал иных т е­чей в термтмеіеікіом отделении цеха вынуждает нроиалжіДігть от- иуіак ів закалочной нефтяной пе­чи «ю імкупда да іагораиия масла. Такой вид отпуска юраиві'е не совершенен и яриаодит к яе- одпородной Твеірдасти м зачастую не снимает полімстью іводчреп- ине лтаіпряжсагия в металле. Все это, бгауулотато, акрнводит к об­разованию трещин. Зіапрймер, можно -Указать иа брак по фуговочным я строгальным но­жам. доходящим до 5 нроцеолтов.В целях yympamieîrtwr этого де­

фекта лабораторией завода ftupo- водагтся следующие .работы: -внед­ряется иэотермячедкая закалка, цущшж'тъ которой зааілючается в том, 'Что ліагретое твделие под Ізажадку (охлаждаіечіеія ів горячей ореде (віик’ікюаип). Это дает во> моясИоість избежать коробящие и трещины ножей.Кроме того, (закаленное (изде­лие изотермшчоокшм методом на­ходится яскотоірый нромеіжуток в-ромоші в аустешіятпіом ооетоя- і щ  что дает возможность пра- йить Іівдріліио (ллюд прессом. Для ряда мйструмеятав внедряется отпуск ів здшіричеюкіих почах и в тадкозино при постаяштюй температуре а  достаточиой вы­

держке в печи.Проведенная лабораторией ра­бота но віщцреяпю изотермиче­ской закаліш ножей '«Фортуна» дала - возможность получить од- иородиум твеодоіеть и значи­тельно уменьшило коробиешо.Вопірооу оснащеяигя цеха от- пугкальными. отжигая міымя печами, а таікже голялыхи ван­нами для (инструментов, требую­щих местной закалвн, то-есть рабочей части, должно быть уде­лено аТСк-тючителыюе внимание как (сю стороны техничедіюог* ргуковойства ІзашОДа, так ж лабо­ратории.іИижеиебмйедладователь Я. Богдашкин. »
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Займы страны социализмаіКайяггаліігпетвокта игр охва- чер пламенем 'второй явшериаля- гтичеюкіоіі войны. Деюятки раз- рутшеппгых 'городов, сотда унич­тоженных предприятий, тыюіяти увитых да ратешш, шиллшшы людей, л/шщчаных крова Іи обре­ченных на солод,— таковы пло­ды капиталистической «дивили -задави».Совечимий (народ иах-одится вне ,войны. В мирной обстановке строим імы ечасташшую, радост­ную жизнь. Лсд руководством шиущдаігпичеісіхйй партия и ве­ликого Сталшиа успешно вы­полняется (у наС. уже третій ия- тшетшн ш ай . Итоги первых трек лет третьей стааиДОкой пя­тилетки, 'подведенные на XVIII Всееоюопой шрнконферсшснн, пвпдетвлЫствуют о новых (побе­дах, о неуклонном традваштоти пашей страны вперед к комму- 
імгдму.Для осуществления величест­венных планов хозяйственного іг культурного (строительства, на­меченных XVIII партконферен­цией на 1941 год, требуются крупные материальные и Де­нежные затраты. Гигантскую ійрограмму псстроеіыпя коммутт- ма Говетакиііі Союз осуществляет без кабальных -кредитов я зай­мов шапе. за счет своих соб­ственных средств. ' •" г-Большая Часть всех расходов нашего .кСіудіарства на ішоротпое хозяйство, культуру и обороту страны 'проходит через государ­ственный бюджет. Эти расходы накрываются tß деловитом нако­плениями сошгалисткческого хо­зяйства—'промышленности, трая- гпюрта, сельского хозяйства, тор- говліи.Большое значепме Цля финал- снірования (ооциалдастического строительства имеют также сродства, которые население дает взаймы своему государству. Оо- ветание займы—народные 'зай­мы, они пользуются огромной попупіярнодтью у трудящихся.

даю взаймы государству 250 ру­блей.Гавмер (Н'гриілш трудящихся па выпускаемые 'государством займы 'увеличивается вместе с рюстомі материального благосо­стояния трудящихся. С осшждым годам растет число рабочих и служащих, пюдаИс ыіва. ю щивзд на пошлый месяниый заработок, по­вышается сумма, яедпиоии KO.T- хозавзков,ОавотСшо займы приносят большие выгоды труйящявйся. За ио&геание пять лет государство выплатило населению области выиіпрышей и 'процентов ((вклю­чая стоимость погаошпнъгх об­лигаций)— 70.700 тысяч ру­блей. Только за 1940 сг. вы­плачено 17,8 міктктша рублей.(В связи к ростом іпуммы реа­лизации займов увеличилось и отчисление средств в местные бюджеты. За последние тріи го­да отчисления от постушеіиій по шпударіепвенным займам н біоджет Горьковской области, па- протеер, составили! 117 мигай о - гою .рушен, А как швестио, мсістпый бюджет ріасіхкдуется плавным образом на тщталыго- куаьтуриш мероприятия. Стал л быть, личные Сбережения тру­дящихся, добровольно отданные ими (взаймы гсХ-ударіствуг,ч пго(мітіо Дохода в іввде процентов и выигрышей, ирииоСят колосѵаль- 
Еіую помощь в воде Новых свет­лых (школ, детСкихІ яслей, боль­ниц, кдано, библиотек, домов культуры и т. д.Достаточно указать, что за пошедшие три года число школ по области увеличилось на 156, детокіий садов—на 47, библіио- теік— іиа 115, изб-читален— на 60. Сеть здравоохранения за те же топы увелчлчилас.ь на 20 больниц, 44 амбулатории, 9 ро­дильных домов, 53 детских яслей, на '22 (конСіулътаади, 117 фельдшерских и аіиушерсікнх пунктов.За годы третьей сталинской

7,5 миллиарда рублей 
дохода населения от 

займовГосударственные займы СССР приносят елеегодао крупный до­ход населению. За годы двух сталинитах пятилеток даодрнечн- ки аоіоудаірс-твеншіык займов по­лучили более 5 вйгаяиарда® 100 миллионов рублей ів виде вылшдрышеп, шрчщентов л возме- , іцемии стоимости погашенных облигаціи!. За три тодаі третьей пятилетки населению выплачено доходе® но займам более 2 ж д- лшардо® рублей.В Наркюмфлйе COOP сейчас подведены итога выплат за те­кущий (год. За четыре -месяца 1941 года население получило болев 413 миллионов рублей дохода по займам. (ТАСС).
»« »Коллектив нашего завода с «Гключііітелыіым иод’емоім и еди­нодушием (всеивд отзывался па выпуск Ііюііуда.рствеяіпых займов. Об этом говорят замечательные итоги размещения займа третьей пятилетки (выпуск второго .года), которого реализовано было па 490 тыс. 635 руб., - іи займа третьей нятыелгаай (выпуск, третьего года) б сумме 556 тыс. 500 руб. Бухгалтер Ковалев.

Читая трудовые книжки...ЛИЦО ЗЛОСТНЫХ ПРОГУЛЬЩИКОВ

Иодшйка на займы у нас прф- пятилетки выіросло хозяйство ходит из Мода в тод так моіу- Горьковской области ; но оравне- чая демюнстрация патриотизма гопо с 1937 т. валовая нродук еоветслсих людей, их беззаветпой цпя -промі,шгленшюСти уве.тич'и-преданпости делу Ленина —  ласт, в 1940 г. на 47 щроц. Сталина. | Значительно возросла райоп-Трудящиеся пашей области с пая ПроммилетНоСть. (В ■ 1940 іюключитаіьшлм иод'емом и едн- і году в области работаем 420 шдупгиемі ві'епда отзыва,тись на предщриіятий райотйой: промьпп- ьыпукж государственных займов, j яѳпиоЮпа, тогда как. в 1937 то- 06 этом говорят замечательные ду их было только 140.итоги размещении займа третьей пятидетш (выпіупк, третьего го­да). рсаодтаяодя которого закон­чилась подавно. По обла­сти ; 1090 ІгыГяч человек подпи-
На выполнеігие нароаішьхозяГі ствеиното н.тана ‘1941 г ., ода бренного XV1ÎÎ Всесоюзной кон­ференцией ВКП(б). нужны ог­ромные средства. Только по го-га.тиСь на этот заем на 18S.655 j Цддаршвенному бдф'жоту (Союза тысяч рублей. В 1938 же іоду QC,p расходы Іеоіетавят алочти

После Указа Президиума Вер­ховного Осв'ета СССР от 26 ию­ня 1940 года на твиде окреп­ла трудовая дітдяплтоа. Одна­ко окончательной ликвидации прогулов и 'опозданий на работу добиться еще це удалось. На­копятся еще отделышѳ злостные паруш ітта трудовой дШсципли- пы, ьоторые онаадывают на ра­боту и даают Счтмовольпые нро- цулы. IОпрашивается, что нз себя представляют эти .нарушители советских законов? В основном это лнцыіри, .«летуны», стрсаія- щиегя поменьше сделать, ііоно- біольше получить от госудаірства.Взять хотя бы злостпюго про- цулыщпка Ермакиваі П. Л . Пн работает подруччи ым сварщика хисстовоп) стана шрокатпого це­ха. Этот прогульщик и наруигн- тодь с 1938 года сумел «обле­теть» белее семи (предприятий.Поработает немного —  прогу­ляет, иоетушт па другое пред­приятие, оттуда ша третье и так катнем цехе.

С. В. Например, 21 января 1939 года юн был уволен за прогул. В этом же году он былуволен за прогул с баны «Сеиь- хюеетіаібскеиіия», с  завода «Крас­ный Якорь», Ізатем за повтор­ный прогул, сделанный иа на­шем заводе, отсидел в тюрьме. 10 мая 1941 года яаріушитель- Иотапов, прюработав до обеда, возвратился ток-ле обеденного перерыва пьяным, е опозданием на іработу Іна 3 часа 30 мигнут, заі что был осужден к пршшіуд- работам.Злостпые пропул ыцишн (Петру- хіші В. С. (отальцех), Калита А. А. (іпрокатітш цех); первый имеет восемь прогулов, вторая (:toôu.u рекорд, побывав на мно- пих предприятиях да в иеісікшь- KteR цехах нашего завода, и вез- Hjo іделала пкопупы и парушала. правила шву треіиіего раілпорядіка. Эта работница работала подруч­ной шлифовщика, на каиисе, сей­час ріаботает уборщицей в про­бел конца. Если заглядіуть в его трудовую книжку, то вся она Сейчас, на заводе идет упор­ная да напряженная (борьба за

на заем третьей (пятилетки (вы пуск первого года) было 964 тысячи подписчиков, а гумма подшиски составляла 131.393 тысячи рублей. (Можно принести ,тооятей, еіотпм примеров совет­ского палриодшма. проявляемого труіддацпмися в период размеще­ния займа.’В Прошлом году на собрании, и" -.вятцеипем івЫпушу займа, член штхоза им. 1 маія Тепшо- СтагЛэкото 'района] тот. И. К. Балашов заявил:—  Пусть шетет и крепнет паша счастливая родина.. Пусть оча будет еще )во много раз сильнее і наших врагов, еще грознее для них. Я с радостью

216,1 мшлдаарца рублей.В бюджете страны даа 1941 г. прадушотреяіы также і поступле­ния 10.775 миилионов .рублей от займов, рсаітийуемыіх но под-

Плавочный контроль и наши задачиОсттовной целью плавочнего кюитрюегя является оценка Стали раатичиы'х плавок по качествен­ным показателям, Іірешунрежде- нне возможно!™ шэготовясття инспрумещта из »іеу^стл^ворн- тельпой стали.Этими .вопросами и заіигамаст- ся ігрунпа рабопшков за/водской лаборатории.Сейчас, перед лабораторией стоят большие задачи ® области плтепсификаддацв ггеіхіт>логіт и методов коптратя в шгегрумеи- талыных цехак. Быстро решив ѳту, задачу, мы. безіусловно, ока­жем большую ПІ0ІМІ0.ЩЬ для про- игзводо.тва.Гм>лыптм тормозом в .работе лаборатории является плохое снабжение. Меігаллоіпра'фаічесК'ое отделешо не имеет мелких по- мерот шлифовальной шкурки, углей к. микрок'коту, крокуса, отцаі же снабжен™, несмотря па щеодножратпые заявки, не приобретает необходимый мате­риал. Это сильно отражается па пкоростл контроля и, особенно, на качестве анализов.
В. Фанторович.

псіпшеаша постушленчвямн на ра- ! досрочное выпшпеііие полуіщдо- боту щ уволыішніем, либо за ' вой программы. Стране дорог прогул, лтйо за пьятюу, либо за ' каждый ікдаладрамм іметалла и нарушение 'правил вчіутрешего ! мы обязаны выдать «верх нла- расшорядка. ЙеС-го он имел де- на тайны стали, проката. Но еять прогулов, одни рдз сидел. имеются еще люда, (Которые пе в тюрьме. (В мае он снова про- j дорожат честью пашего заво- пулял в течение шесто дней и fca, Делают прогулы, опоздания нарсудом осужден был па 6 на работу.месяцев нргшуцработы с выче­том из зарплаты 25 проц. Поведем решительную борьбу с дезЗіргашзатораміи проиявюдст-Последаий прогул дезорганиза- на, срывающими! .работу (своих тору производства Ермакоіву1 товарищей. Оргаіннауем вокруг внесли уже в .специальный ' прогульщиков общественное мне- вкладыш радау'Хішей трудовой йие, усилим масшво-гголишиче- кішиакки. I сікую работу’ среди коллективаБолее шести прогулов имеет рабочих! грузчик, гаража завода Поташов В. Николаев.

ХРОНИКА28 мая па заводе началисьіго’ке среда населения. Питере- трепшровочные утопия по раооге ,  , ' _ .  , в противогазах. Каждый рабочийсы оепперсоодшого фшайедрова- nm je6m & T b  в І7£К)ТИВ0газеnhw іхюаяпстівешоіпо, культурного f)T ] 5 минут до 1 часу, и оборонного строительства в Первымз начали работать четвертом году третьей Сталин- противогазах коллективы цехов свой пятилетки требуют, чтобы бывшего дискового корпуса.эти средства пастуший шол-. нефтью.
Б. Загарских,старптй ияСпшгор област­ного (управления сберкасс.

М. Нагорнов.

Новым рабочим— организованную встречуПервого июля иа завод при­бывают 30 молодых рабочих, только что 'окончивших школы фабрично-заводского обучения. Из (них будут работать 15 чат. тдотниками', (10 чел. івамшщи- каад и б Ічш. электросварщи­ками.Сейчас закончилась (подготов­ка юбдцежнтнй, прійРотовляются рабоооие »места и пеобходимый инструмент.К, встрече молодых рабочіе надо отнестись со досей серьез­

ностью, (каждый (из нас- обязан помнить, что эти рабочие (впер­вые приходят иа завод. С  этих дней у  пик начинается трудовая жнДпь.Поэтому, задача каждого ра­бочего, комсомольца, хозяйствеи- ппжа быть виимательпым к но­вому пгатлпенпю, вбопитать ® іііих твердую трудовую дисцип­лину, учить их быстрейшему освоению любимой профоосш..Иач. отдела 1;адров6. Ьромов.
Подготовка к пионерлагерямЗавком завода деятельно го- иа 220 детей, первая партия товЛТся к ошраш;« детей »  іалорых Івыедет в (июне. Подои- ішоиеряк.иГі лагерь. Место для раются кадры обсоуживающего отдыха детей решено йспшьзо- и^юоваія», а также ведется от­валъ в Дальне-ЖоштаитиноівСжам ,  __ ., . . .р й ш е , ;  * . іБ -П « )» « .™ » . « «  ‘  •,Ч ’" 1М л ѵ т кСейчас, ЦК союза черной ме-таізоурш ужо утверждена смета Председатель (завкома 

Я . Мокеев.
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