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Шире развернем предмайское соцсоревнование!
Выполнить план по всем видан

продунции
В условиях неслыханней по масшта

бам войны, оторвавшей миллионы лю
дей от мири сто труда, обеспечить иро- 
йэб дство рабочей силой —  задача 
нсдепкая. По наше советское государ
ство решает ее успешно. Тему яркое 
доказательство —  непрерывный рост 
прсидаодстветшых . сил СССР в годы 
Отечественной войны.

іКоллдатив нашего завода также ищет 
и находит вшмоашости для по- 
ію.' чтобы неуклонно выполнять h пе
ревыполнять растущие хоояйственіные 
планы о метл ним числом людей.

Этому подчинена п деятельность от
дела. сбыта завода (начальник, т. К бесі- 
окий). Если, например, раньше здесь 
имелся штат в количестве 65 человек, 
то теперь при обработке этой же про
дукции имеется лишь 29 человек,. Кол 
лектлів работает с болі.шим патриютпче

«шешивашдя продукт,ни, поэтому ме
талл часто идет о завода с плюсовыми 
допусками, іт. о. -в большем количестве. 
Имеются отдельные случаи пересорти
цы в отправленных партиях инстру
мента.

Адмиаиютраіция отдела сбыта кюллск- 
лиЕІу работающих нс уделяет доджпого 
внимания по вопросам бытового обслу
живания я охраны труда. Например 
не получено мыло за первый квартал 
этого года, душевые не обеспечены па
ром, несвоевременно выдаются рукави- 
цы. вследствие этого есть случаи за-

От двух до четырех 
норм в смену

Дни гитлеровского кровавого режима 
сочтены. Но победа никогда не прихо
дит сама. —• она добывается в тяжелых 
боях и в упорном труде. Учитывая, 
что Родила требует от всего советоко- 
го народа новых героических дел в ты
лу и на фронте, коллекция цеха, >6 2 
добивается высокой прюнзводитѳльности 
труда.

Включившись н предмайское соцсо- 
ренвованне, многие стахановцы выпол
няют от двух до четырех норм в сме
ну. Па,пример, штамповщица Байкова. Д. 
а отдельные при выполняет свои 
задания на 393 проц. Наждатчнца Ce

под’еоюм, отгрузка и уп.ѵ мероприятий.

боліевания рабочих кожными болезням- Р®®» сварщица 1 алкина дают по 200 
Парторгашшация глашшй контЬры,, ЩЩ- Тов. Сарыч.ша на зачистке «<*- 

лаолушл® на партийном собрании до- лешіых руясю •выполняет норму на 2 . 
клад начальника отдела сбыта тов. Ко- j ПРП1С 9о дрн нормы и оолыпе в смену 
безежого о работе отдела и с о д о к л а д  тает фрезеровщик тон. Сто калош
профгр'уторга am. Караб&нота о соц
соревновании, вынесла ряд конкретных

ек км Щ Ш Щ ... Щ тЩЯ 
ковка преходят без претензий. Бы 
полнеидіе норм в сродном составляет 
150 процентов. Среди коллектива рабо
тающих регулярно проводятся читки 
газет и художественной литературы. 
В отаоле нот ппкаішх нарушений труд*
ДИСЦ'ШЛШЫ.

если вы ѵстра- 
пить шсюшиесш тормозы п работе. 
Например, цех плохо снабжается па
ром. это портит продукцию, она ржаве
ет. Отдел снабжения не представляет 
технический вазелин,полагающийся для 
емапки продукции. нет парафина. Тару 
отдел ."быта получает лишь в размере 
8,3 процента, что яадяется совершен
но недостаточным, тептому задержи
вается отгрузка ножовой продукции. 
Вместо того, чтобы дать осшеяѵ опыта 
упаковочную бумагу, ее̂  н западе ис
пользуют па шкчую.

Товарищам Кобеэшсмѵ н Карабанову 
предложено проводит в ежемесячно щѵь 
ішсдственпые совещания по результа
там работы отдела за шгешее время 
и о задачах на текущий месяц. Орга
низовать широкий показ работы луч
ших

Л. Маслова.

Повышают 
производительность 

труда
Включившись в предмайское соцсо-ШЧАГоич і> шѴіиѵчѵхш uwrvuw »Я»ѵчіи •* д 1 • _

них стахановцев, нажить пересортицы рвшгошишс, стахановцы коллекшва це- 
опхтѵлпггеліо дпуедап» Г^^''?азводч№ а тов. Мелыиічікпнз, рих-

Гепнну предложено сбсопеппть^  ̂отдел | т -̂щ и ’ т> ^льцев ежедневно вупо.Uf -
. — ..J -г—......  - - „ тоі'щик Т, Гольцев ежедневно вупо.шя
сбыта смазочными маслам«, тарой и (.вои 39iWUI па 180— 185 проц., 
бумагой для уедаю**« готовых изделий , т Харитонова —  на 130 
в целях улучшения ік?.че:тва продув-од ’ насекальщица т. Юрлова, реотюк

Главный Маршал артиллерии Николай 
йшшевич Воронов.
Фито Н. -Селыумва. ФртоХіронпііка ТАСС.

цип и предохранения ее от иоорсоий. цшпяз№ выполняют
л т ............L .  ..».«1ГЛТ..П .ггтГГГѴЯГАШ.ГЛ- ве-І1ѵп.‘

■125 процУскорить уётанелку сготстужевых^ве- :

насекальщица т. Юрлова, ревчик 
нормы на

со® на заводе. Постановлено также про- g .  колЛіСГП№ цеха трудитрн, .не 
пить директора завода тов. .н<ѵилеоі»| 0В(Ш сіи птсбы шмочь пашей
обязать начальника железнодорожного. _  . Красной Армии давергпуть

Высокопроизводительная
работа

ГІредімайсікоо соцсоревнование среди 
коллектива котелыно-ікусяіе’июго цеха 
пробудило новые силы для исемерной 
іжщерлйки героической Красной Армии.

Смена кузнеца Табуиова ежедневно 
ЩРЙЛЦдрт. .CW«- дмкмыі^—и«, *14.° ,Ѵ'Г” 
пиром ТОВ. ’ Ефремов, ежеднопно дает 
по 235 проц., электросварщик Пятери- 
мов —  2Ю проц.

Обриты высокоцроіогоднтельяой ра
боты покавыиает также и целый рад 
других товарищей. Гояышея

—  ♦ ♦  —

Социалистический 
договор коллектива 

цеха № 1
Для скорейшего разгрома ненавист

ного .врага трудящиеся надпей страны, 
реодушевленные успешным ндстѵпле-

Обязать начальника железнодортжнего. - іглт1[(ѵГ[ К])апю,й Армии повергнуть 
цеха тов. Сурина .производить іиишро-р _  фашшѵт:ото ,аВеря и водрузигь 
центную перевешу всех еттріужаемш,  ̂ Берлином знамя победы.

■о н Митт- а«- ооваіедямх грузов, что «эксийшт эШ - Ц. Казарина,
ттгт ггепп п р  ™у большоеігаолдгічество цепного мц^длд Зтчвствѵйте. дорогие раоочие и ГД-
-Нет иооов для щ -------------- ------------------------------ бочпт’шл завода! Шлю вам горячей боА-

вой привет.
. Сейчас мы пробиваем себе путь к

_ „  Iииштой т-пр-І (’тадевав Веретенников в отдельные С(угщу фашистс.кой Гермашш. маши

й д а  - у  «и  ~  s s
г,стокого парода нового напряжения сп.т. Іп!роц., Ермолбев —■ па К о  ™  m lim  за каждый шшекрс-

Пѳрѳвыполняют задания

Переписка с фронтовиками

Р И Б О ТШ І ЕЩЕ ЛУЧШЕ

Поэтому среди кОДлечтива сталели
тейного цеха развернулось мощное со
циалистическое соревнование, наирав-

нием Красной Армии, отвечают еще ленное на достойную г гречу гелітоод 
большим повышением производительно- [ праздника 1-е мая. 
п т  труда, беря па себя 'конкретные 
обязательства.

Коллектив нашего цеха, включаясь 
в щюдріа.йское. сорещсванне, берег на 
себя следующие обязательства:

ТСроцрк.оттшетищо программу выпол
нить на 105 проц.

Выполнить программу по спецзаказам
па 102 пред.

Снизить себестоимс.'ть продукции m
2 н|юц. но срашіепнію с планом.

Сашисмить мазуте 2 топны.
Сптить бра« по рамным пилам па

3 проц.
Боротыя за улучшение качества вы

пуска емо-іі продукции.
Начальник цеха Иванова.

Парторг Мрлккн.
Профорг Гольцев.

Д/К * *‘ѵ *--
іцллц., -------- . * гоплгт іпе толшю за кажіып пе.рокро
Волков —  та 124,6 проц.. Пнволагашп ^  ^  ^  городской
-на 120 проц.

Иерешдолшяе г также
и ряд других товарищей.

Ідсм. за каждый холм в поле, 
своп задания. (Проченный враг бртсает в бой пос

ледние силы, отчаянно сснротишляется, 
чтобы избежать сурового возмездия. 
Йо разгром гитлеровской Гермашш нс- 
мпшуем, против могучей силы всего сод 
іветского народа, не устоятъ Цра-г\. Я 
бью-немцев в их собственной берлоге, 
не жалея своих сил и жирдш.

Горжусь, товарищи, коллективом сво
его родного заівода, который дает вы- 
сокий дфоцепт выработки воепной про
дукции. Знаю, что каждое известие о 
победах Красной Армии вызывает у 
вас, отдающих rue силы р я  помощи 
Фронту, повую волну патриотических 
чувств.

Работайте ещо лд-чше, том самым 
бы усилите помощь Краевой Армии.

СіШ ііч стахашвлким трудом вы ̂ по
можете нам водрузить знамя пооеды

Тидащшмя * m * M i  « Г  f . «  тсряміпо ц Ш т  ■  т а т т м п т  им

' T S S - T S S  Ä U n r » ,  J W .  M W »
»«• 1’™« -4- ' * * *  ТАСС.

Ваш бывший рабочий термиче
ского отделения цеха 1

ШИБАЕВ Семен Петрович.
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Подготовка к партийно-технической конференции по качеству продукции

Повышайте производительность труда, боритесь за вы с о к  о к а ч е с т в е н н ы й  выпуск лил и инструмента
З а  новую технологию

Большинство из перечисленных по
роков свойственны технологии горяче- 

си один из американских примышлен-Jjx> проката и ,нѳ могут быть полностью режущие свойства, инструмента, 
ников по вопросу оценки качества вы-

«Дишгдеид моего предприятия нахо 
дится на острие шды», таас выразил

пускаемого им пилювого инструмента.
Высокие режущие свойства зуба

есть основа качества лиловою инстру
мента. полностью зависящая от приня
той на заводе технологии производства. 
Существующая на за®оде в течение 
четверти пека неизменная технология 
производства лилового инструмента не 
решает отоотанлеиного вопроса.

Высокие св >йст.ва эле/ктрометаллз,
отлитого для щнлмой продукции, резво 
снижаются последующим циклом тех-

ная твердость полностью устраняют су
ществующие недеотаткі и повышают

устранены. Дальнейшее ухудшение по-1 Вопрос о переходе на холодноікатаіт- 
лучаеі инструмент в термнчесіяой обра- I ный металл был положительно решен

еще до войны, во события военного 
времени задержали срок перехода. Тем 
не менее, я настоящее время завод

ботае, шлифовке и расточке зуба. Не
совершенство отпускных прессов но 
обеспечивает требуемого постоянства
твердости и прямолинейности полотен . имеет -возможность получать холодио- 
тл. Крайне примитивная шлифовка ин-1 катанную ленту с других заводов и 
струмента на естественных камнях с организовать у себя изотермическую 
неоднородными по величине зернами обработку ое. 
и с разной твердостью воробит пилы и : В работе партийно-технической «си
не дает возможности получения чистой ференцни по -качеству вопросы позы- 
поверхности после опе]>аціад полиропки. шепня качества ладового инструмента 

Существующая расточка пил ne іа- -должны занять особое место. -Перед 
пологий. Так, горячий прокат листа раншрует постоянства угла заточки. коллективом инженерно - технических 
портит его нйвг-р'аость вдавливанием Большинство из перечисленных не до- р̂аботников, рабочих завода и цеха дол

Освоим шелковые пилы

окалины и рябизной вал-ков, обез
углероживает лист до 008 мім на сто- 
рояу

статков может быть полностью устр-- жни быть поставлены и осуществлены
нѳяо переводом про из содеяна пи лове-го задачи резкого
инструмента на холоднохдтаиную, иго-, іпюлошго инструмента 

не обеопечиваот постоянства ■ Т О р М И ч ,,.С К І [  обработанную ленту. Точ- вида.

повышения качества 
и его внешнего

толщины, необходимой 
инструмента.

для -пи,левого ность до пупков холодного нрокатѵ ѵн- 
I стога поверхности « высокая однерод-

Начальпнк центральной заводской 
лаборатории Иванов.

За повышение качества металла и готовой продукции
Качество пиловой и ножевой продук

ции в большой степени зависит ст ми
кроструктуры іметалла.

Микроструктур исходного материала 
пред определяется Технологией стале
литейного и прокатнаго цехов я в то 
жѳ время может быть ухудшена, а в 
некоторых случаях улучшена в инстру
ментальных цехах.

На листоюм металле, поступающем 
в паши инструментальные цеха, мы 
иядиан строчечлость дмарщ ШХ 15—
ЩХ 12) и обезуглерожѳшюсть (марка 
У8ГА). Кап правило, пилы, изготов
ленные но стали с повы/шенней балль
ностью по карбидной стрсчечности. да- 
юіг большой брак при разводке. Так, 
плавщ 1022 и 1026 с 4 баллом стро- 
чечностн дали при насечке и разводке 
14,7 проц, и 32 проц, брака.

Совершенно прстппхиголож/ные ре
зультаты мы имели на шавке 1059 с 
удовлетворительной микроструктурой, 
ив которой забраковано всего лишь 
0-3 проц. , ,

Освоение .высококлчествешюго ин
струмента наряду о повышением каче
ства выпускаемой продукции являемся 
пашей почетной з-адыей.

Таким инструментом является круг
лая шелковая пила. Шелковые пилы 
называются также стр шальными или 
форматными-.

Данный тип іщ  применяется в 
авиационной, авдюмобильшой и других 
отраслях промышленности. Пилы при 
разрезе древесины дают чистую, стро
ганную поверхность презшаі, не тре
бующую дальнейшей фуговки.

Отрезанные куски древесины имеют 
очень точные размеры по толщи/но. 
Это дает возможность в авиапромыш
ленности уменьшить расход древесины 
па 20— 30 процентов к устранить опе
рацию строжки.

Шелковые пилы до настоящего вре
мени ввозятся вз-оа границы.

До войны коллективом цеха Лі 2 
делалась попытка производить яти на
лы, но вопрос не был доведен до конца. 
Проведенная исследовательская работа 
центральной заводской лабораторией 
доказала полную возможность изготов
ления шел,новых пил на нашем заводе.

при ошуске рамных пил приводят к j  в результате были изготовлены пилыНеобходимо заметить, что вопрос, 
природы карбидной строчечноети и мер 
борьбы г последней, несмотря на стою 
актуальность, имеет еще очень мпсто 
неразрешенных моментов пе только в 
пределах нашего завода. шеігие) норм ваклаерп круглых лил ШОлковых пил Это подтверждается том

В настоящее время лаборатория про-; при эакаже и отпусіке приводит к боль- ЧІ0 режа адг0тоши прокол кч отвер- 
воД'ігг болыдас- исследования по этчму | тому браку по короблению, который отиій не являются * таким местом» на за- 
вопросу н надеется совместно с цехо- в отдельных партиях доходит до 20 проц.

браку по твердости и квадрату.
Так, например. -вся партия рамных 

пил плавки 1060 была забракована из- 
за оіереошу-сіка. Несоблюдоние (превы-

со сложными! зубьями и с -конусной 
шлифовкой в цехах завода.

ІІ-роішоідетвеішіые возможности за
вода вполне позволяют освоить выпуск

,'ьгмн инженерно-техническими работни
ками разрешить данный івспрос п іусло-
pPAT-i<flôî?K.rn йЙЗКИЬго листа, которая 
приводит я ікороблсшію пил при закал
ке и щѳетроте по твердости.

Так, например, планка 1019. имею
щая большую обезуглерожеппость

Имеются случаи перегрева лепты >в
воде. Насекальный станок цеха № 2 
работает только в о,дну смену. Круглая

цехй х-олюдного проката, который по- : ц конусная шлифовка может прово-
ОІЫІГІП-П iW b v ,  ------”  ,u ПАТ-IY М ІМ  •)Так KJinramnn _____ ____  а Дохах Л°Л.° 2 S I . • Л ягАасо.пі>и Штат-например, лента размером IDM ' r ~ J ’ v  "  " - « w o -

ПѴ1 L J " aH 8̂®0®4* » цехе Л» 2 станок Гейне-О — *ООХ'1,0 М!М ЙСКЛЮИНТѲЛЩО ПЛОХО на- І«Я|НЦ ,ІЛ ___  - -----
M<iljJrH ив используется оольше года.

S S E s  1UST. s rs t- r r ts s . rss.
тужи меркл } 8ГЛ и не допускать та
ких явлений, как п январе, когда бр:

секалась в цехе № 2 /из-за neDernep'’ і и 
(«Ифмтрукгура дефектной лепты и » - ! .... « Р П * « к« іи іго « « ц
“ З Е Л  У « ™ " »  « m r .  CÜ 1 J Î :

качественный пропни.
L0:15 мм на Я»Р0ИУ) Дала 21 проц. | следствие''п е р т г ^ Т “ 'т а к и ‘^ Х |ШаЮЩОв слак> °5 ичгструлгоиге, дающем,то -----  /„  * лл тралим, качественный гтшшгт

ошчегких
ухудшению макро-

ш  обезуглероженностн -пильного листа 
Достиг 18 проц.

Далеко неблестящие результаты сме
ют шетрумшгталімше -цехи по пегн- 
дельнсму браку. Нарушения режимов

/процентструктуры, что повышает 
передельного брака.

Большую роль ,в снижении передель
ного брака но инструментальным цехам 
должно сыграть уеовершепствс-вапие 
технологии —  применение холодном- 
чанного металла и электронагрева.

Факторовяч.

Нефедов.

За качественную отделку 
инструмента

Б

Улу
/вода

чшить качество поперечных пил
По указанию главпото нпженера за-1 н нтопкости іт * .. і 
м  т  Стругацшо 6км-• „ 'S L * * * ®  1

т-ро-водона иіровержа /качества выпускае 
мых цехом № 1 поперечных пил в

тате неплотного обжатия зажлелви.
Временно долгу щепная маркировка чер- 

ных, неішшфовааных пил паклейі;ойсоодвѳтот.вин о ГОСТ (государственный бумажных яГы ч ГвСТаШа-ПТ Тй іПішапс.пѵ • ѵ «рлы-ікювстандарт техпинесжих условий).
В результате проверіки оказалось: из 

100 проверенных поперечных пил 92 
ороц. имеют отклонение по ширине 
вопцпв в сторону уменьшения против 
допуска да 10 нм.

По длине гребенки 89 проц, имеют 
отклонения против ГОСТа в сторону 
увеличения да 10 мм.

По разводу зубьев имеются выпады—  
с односторонним и увеличенным разго

не обес-пе-чиівает
сохрамгосгн клейма -(при тра-леповти- 
ровке шл наклейки слетают).

По всем осталтіным показателям пн- 
ЛЫ соответствуют ГОСТу.

Из сказанного /вищго, что поперечные 
пилы помимо того, чло выпускаются в 
черном пеирил-ліядиом вице имеют ряд 
отетуплопий т  геометрии пилы н де
фектов технологического дарягпка.

Ілав-пый инженер завода т. Струга,ц- 
кип на совещании ішженерно-техниче_  а  w  * »»uii.4  р и ю / іл /  , gr ѵ р і ій ѵ  1  С  Д.І I Ц  I L

дом 1 / проц, пил и с неразведанными ! Km Г-чбо-тиишкн инструментальных не-
У і ѵ і т  гт.ич* т»_ ______ __  _ — Т Л П  лто »  _______зубьши на одном или обоях’ концах 
■ проц. ПИЛ

Внешним осмотром затс-чии зубьев 
выявлены отдельные пилы с неполной 
заточкой боковых граней.

Ио /приклепке ушков 85 проц, пил 
имеют зазор между головкой заклепки

хоп дал указание, в каком напраиле-

Морепринтна сводятся « улучшению 
технологического процесса, устраняю
щие укавд/нпыо недостатки щ геомет
рии пилы и поверхностной отделке ее 
внешнего вида и мар/кггровкіи.

Задача коллектива цеха, техническо
го отдела и лаборатории —  принять 
нее -моры к осуществлению намеченных 
мероприятий и в первую очередь гото
виться к щли-фо,вке и тщательной іто- 
лировхе пил.

Намеченный переход цеха Xs 1 в по
вое здание с измененной технологией 
на базе холодиодатанной лепты повво- 
лнт заводу идти но пути дальнейшего 
улучшения качества поперечных пил. 

Проведением партийно - технической
нии должны ггги м щ и р н тальн ы е , TO>B*ePei?4lra 110 качеству, активным 
I хи я ,в час/шоогн иецш9-"1 æ /v улѵн-1 Г^^тием инжолерио-технических га
шению івачества ттШрвой прОД^ми | Уников  и рабочих, внесением ранио- 

^   ----------  я  ш  'мерупрп- іпредлюркений даоімтнемЭр» указания
ятиями. осучцестш(мдиёг '  Ьіісйтбрмх Ьоз-!ВЬВІІу<Жа вь»>о>кокачес,твешіых пил мар.(ПППпг ----- k_1_ ? Л1 1 1 КН Пягпоглволпт резко улу? 
скаѳмых пш. ыоту-

МЦ 08997

кв нашего завода!

достижения хорошего качества 
инструмента имеет большое значение 
его отдел-ка, которая кроме кулі-хурно- 
го внешнего вица изделия значитель
но улучшает его режущие с-зокства.

Хорошо отполированная шыа, не 
имеющая поверхностных дефектен, 
облеічает процесс пиления, так же та
кая поверхность придает пиле антикор- 
розийные свойства.

Зачастую даже хорошо отполиро-ваіг 
ные пилы портятся небрежным нане
сением клейма и небрежным хранением 
в инструментальных цехах.

Небрежно нанесенное клеймо изно
шенным штанном без нейтрализации 
избытка кислоты превращается в ржа
вое пятно, являющееся началом корро
зии всего изделия. К этому же приво
дит пебрежио нанесенная и некаче
ственная смазка инструмента на базе.

К предстоящей конференции но ка
честву химики лаборатории нашею за
вода взяли па себя кюнкр-тпые соцобя
зательства, а именно: к 20-му апреля 
решить задачу подбора -качественной 
протравы продукции и разработки тех- 
нолегии клеймения. ІГ/одсбрать крсіси- 
сгель для ручек строй и лструме нта и 
дать качественную смазку для продукция 
завода, остановить повседневный кон
троль за выполнением операций клей
мении и смазки т  цехам.
______  Е, Чудакова.

комбината Сталинского района, Советская 8.
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