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Вечернее сообщение 22 января

В течение 22 января паши в-яіе-ка- дще и, открыв из пего меткий іяадь, • 
продолжали продвигаться ла запад. На- ! подбил головную машину', остальные но­
ши части завяли несколько населенных верігухи обратно, 
пунктов и в числе их г. Уваров« (район- і 
пый центр Московской іобласти).

За 21 января уничтожено 15 немец­
ких самолетов. Паши Нотерн — 4 са-(

января под
сам: іле-тов. 

а « «

января часта пашей авиации 
уничтожили 10 немецких танков, 854) 
автоманиюц с пехотой и груз:», более 
550 повозок с боеприпасами, 32 «радия 
с прислугой, 10 зе-иитноі-пулеметных 
даек, разрушили 35 железнодорожных фістояние. их подорвано. Приводим вы- 
вагонов, подожгли 11 железнодорожных держг.у из этого секретного письма-: 
эшелонов, взорвали склад с боеприпаса- ' «За -последнее время участились случаи 
ми и склад с горючим, рассеяли и частью 

взял обязательство добиться, истребили до 5 полков пехоты и 3 
каждого (ршбочего* в!эскадрона'конницы противника.
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Отряд ка-лицин-ских партизан под 
комашцованием то®. Т. разгромил немец­
кую автоколонну. Уничтожено 5 авто­
машин с военным пм^цеитвом, убит» 

Москвой сбит » 5 22 немецких солдата и офицера.
ф ф ф

В честь ХХІУ годовщины 
Красной Армии

Обязательства

За 21

I Стахановец Камалов, применив і.цм- 
стсйніее приспособление, резко сократил 

! ручные операции. Он же ставит и 
' смело разрешает вопрос о деловой твор- 
, ческой взаимосвязи рабочих, запитых 
па смежных операция®. Шлифовщик Ка- 

j ма-нюв вместе со строгальщиком Малы- 
ским трудом, небывалым еще под’емом ' шевым находят оптимальны« . допуска, 
П|»)іизводительности труда-. при которых резко повышается произво-1 чі обы вырабоп.а

Пламенное патриотическое стремленпе дптельность на шлифовке, строганин цехе в среднем была пе шике

Па призыв великого Сталина—рабо­
тать по-новому, по-военному, работать но 
покладая рук, чтобы обеспечить разгром 
фашистской’ гцхібьаірміги, тысячи рабо­
чих, работниц, командиров нашего заво­
да, как и все патриоты пашей стіаны. 
ответили самоотверженным Стаханов- 1

перевыполняются

Коллектив участка арматурного цеха, 
где начальником коммунист Федоров, 
награжденный медалью «За трудовое от­
личие»,

Наши части заездим и секретное 
письмо санитарной ча«ги 26 ін'мецк'-й 
пехотной дивизии командирам подразде­
лений. Этот документ смпіетельствует о 
том. что физические силы многих гит­
леровских солдат истощены и моральное

Де

Краспой Армии возможно больше яоору-, тимальпых допусках пе открывает ши- 
жепия папмо свое яркое выражение в роков поле “ 7.~~ ’
организации фронтовых бригад, в стре­
мительном росте армии стахановцев-J зка п, 
двухсотнияов. поставіишпих, перед собою кпя велика-, 
цель: один рабочий заменяет двух. За| 
время войны число двухсотников я® на- цированные рабочие, 
шем зар^тл увеличилось Gwimuie чел • *___
« три раза. Свыше 1600 рабочих выра-’I тали-, 
батывают сейчас по две и более нормы 
н омелу. Движение двухсотников растет 
иг только количественно, но и качест- 
всино. В его недрах формируется отгиід 
шдлинпьп революционеров производст­
ва, новаторов, перешагнувших за рамки 
двух норм, дающих по 3, 4. 5 и боль­
ше норм в смену и- главное стремящих­
ся добиться сім\дпемесячпого показателя 
в ЗЛО процентов нормы.

В рядах наших трехсотпиков и такие 
ш ироко известные всему коллективу ра­
бочие как тт. Шубин, Каманов (ИПЮ) и 
незаметная еще 'Недавно работница Саут- 
кина и молодой рабочий Батанов (ра­
диаторный neî). Бригада Осьмушникова 
(ШЛО) целиком, в полном составе., дает 
по три нормы в смену. Трехсо-тиики по­
являются на самых равных участках 
производства. Среди пж рабочие раз-' движение не должно -развиваться само- 
пі.іх квалификаций, разных профессий, теком. Все лучшие силы завода, его 
по есть у тіюхсотпП'Коп одна общая для инжевдеры, техники, мастера обязаны 
них всех характерная черта—это пыг- с глубоча-йшим вниманиі'м отіі -стнеь к 
хивость. желание всесторонне изучить Jопыту трехсотпиков. техпич-< і;и апяли- 
спое оборудование, все процессы обра--зировать.лх методы, прозорливо пронн- 
ботки изготавливаемых -ими деталей и катъ в принципиальную ігайравлеіі- 
тюрчески участвовать в соверіпокстио- кость этих методов. Пмжеверліо-техстг 
гании техіюлогип. Мысль этих передо-лескин персонал должен помочь 
вых людей завода направлена па реше­
ние жиэпеітых для пр-мізводства воп­
росов: методы трехсотпиков представля­
ют широкий интерес пе только для цеха, 
участка-, па котором /они работают, по 
п для всего завода.

Ордепопосеп Шубин, изменив технц- ; 
логию доводки штстрАмсйта. отісаза-в- 
тапсь от кустарных, ручных операций и 
переведя вест, цикл доводки па станок, 
пе только обеспечил высокий рекорд, по 
и. что особеппо важно, сделал доступ- !

------------- деятелыгости для цеховых 
технологов, именно сейчас, когда загру- 

іаиболее ответственного оборудова-

В радиаторном цехе выюококва.тифи- 
комапдкры долго 

хводичилось больше чем . бились пая освоением ответственной де- 
Освоить же ее в полной мере 

удалось молодому ітаібочему четвертого 
разряда Баранову. «Секрет» его успеха 
раскрывается просто. Баранов заинтере­
совался деталью, как исследователь: 
для чего она идет, какое место 
ет в механизме, как прохіедит 
ее обработки. Баранов проявил пытли­
вость, и успешно решил задачу, над ко­
торой дЛтго бились ^лее опытные люди.

Таковы- трвхсотпжи. Их молодое, 
только1 зачинающееся движение знаме­
нует собою повое наступление на ста­
рые представления о производительно­
сти оборудования, на устаревшие нор­
мы. па отживите методы и приемы тру­
да-. Пе может быть иадіениГі в том, что 
в дни великой отечественной войны ря­
ды тдюхоотпнков будут расти, но это

эап-жа-
проце-ес

лектив перевыполіпяет изо дня в день. 
21 января выработка в среднем на од­
ного рабочего достигла 198 процентов. 
Образцово работают тг. Ду ев—-комму­
нист и Земпюков —беспартийный.

Потриотичесжое движение за высо­
кую производительность возглавили на­
ладчики тт. РЦдьклиа, -награжденная 
Медалью «За трудовую доблесть», комму­
нистка Мальцева. Михрюкова, Долгопо­
лов.

Наиболее высоких показателей доби­
лись прессовщицы тт. Дурнев», Орлова.

Прекрасно работают слесаря ПІИХ’а 
бригады Руов-шшпгкова- тт. Селезнев и 
Зыряев, обслуживающие »тот участок. 
Механики бригады той. Якимова- не 
допускают ни минуты простоя оборудо­
вания, способствуют достижению высо­
ких проивводстве.жіых показателей.

Успехи стеошневщии.

Иаша часть, действующая на одном 
и& участков Западного фронта. выбив 
противника, из важного населена«»™ 
пункт®, захватила 60 вражеских авто­
машин,. 40 мотоциклов, 16 различных 
орудий, 2 самолета. 200 бочек с бен­
зином, склады стрелкового и интендант­
ского снаряжения и другие трофеи. На 
другом участке ваши бойцы захватили 
5 немецких тапков, 8 орудий, *38 авто­
машин. 200 велосипедов. 8 пулеметов. 
5 минометов и много другого оружия, 
отбитого у отступающего ф « ф

Паша танковая часть 
участков Лшіинград-сзѵого 
дня боев уничтожила
танков. 3 вездехода. Ю орудий и разру­
шила 7 блиндажей. В результате дейст­
вий танкистов надпей части немцы по­
теряли за- это время 250 солдат и офи­
церов.

ко всему окружающему, при- 
всех чувств. У них ужаспи

об’ясаяют

прэтнвпика.

на одном из 
фронта з® 3 
10 іюмедких

яа-

гор.
Лож

С новым под’емом ідаінвводствеяпой 
активности готовит подарки ко дню 
Красной Лрміги коллектив участка ма­
стера Фоминых в литічіігом цехе ковко­
го чугуілі. Стср-жпевпдаца Салина 21 
января ныполігила нормы ши 262 про­
цента. сторжиевщтща Искакове — на 
200 пімщентов. 169 процентов нормы 
дали тт. Лобаева и Захарова.

ііо-фронтовому

На сталинсі.-ую вахту в честь XXIV 
годовщины РЕКА встала смева тов. Ко- 
катгхяна и® участке прессового цеха, 
пе началыптком тов. Писарев. Выщайог-- 
ка всего кол.іектяіча. смелы резко повы­
силась.

С-мепа мастера Золина- стала фронто­
вой п работает образцово. Особо высо­
кую прмгзво.Огтелыюсть труда показы­
вает стахановец этой смены резчик ме­
талла тов. Сотников, он работает одни 
за троих,‘ежедневно выполняя нс ниже

рабо­
чим. стремящимся ’стать трехтюттткамп. 
расчистить путь для их движения, сн- 
стематичес.ки улучшает, техп-одопію. 
приспособлять ел к іизым требованиям, 
пеставлеййьві повод заводом,—в требо­
ваниям фронта.

Во всех цехах нужно организовать 
популяризацию опыта . трехсотп-иков. !
наметить оргаіптзациоппо - технические!І Wx норм. Стремясь выжатъ из обору- 
мероприятпя для обеспечепітя poefa- чи- ! 

! ела трехсотпиков. Необходимо созвать в | 

ПоГ' Л<№ІЭДУ *>^таоппого иптструмен- j £П^ых “бы? стада* |

повцы. выполняющие по дне—три нор­
мы в смену, рассказали о методах и 
приемах своей работы. Нужно поддер­
жать предложение стахапшща Ка мано- 
ва о созыве пірояз№дственных еовеша- 
пвй рабочих «смежников», связанных 
імежду собой общностью технолопичееко- 
го процесса в обработке той или иной 
детали. Следует подымать об оргапиза- 
пии в цехах стахановских пткб.д двух- 
сотпжов и трехсотпиков. популяризо­
вать их методы в степных газетах.

Трсхсютиикп—это подлиипая гвар­
дия трудового фронта-. Будем множить 
ряды этой гвардии.

та. па которую раньше ставили высоко­
квалифицированного рабочего, для pa­
rt чего средней квалификации.

Промышленность отдаст фрадту луч­
ших своих людей. И разве одновременно 
с подготовкой квалифицированных ка дров 
вопрос об упрощении технологии, о та - 
ком изменении ее. при котором маЛонЯа- 

• лгфнпнрованпый рабочий мог бы заме­
тить высоюжвалифпцпровапплг» — пе 
является актуальным для нашего завода. 
Вот где открывается простор для творче­
ства наших цеховых технологов! Мы пе 
сомневаемся, что они примут вызов ста- 

' хаповца Шубина, опубликованный се­
годня в нашей газете.

довапия всю техническую мощь. тов. 
Сотников режет заготовку в две полосы 

цехах производственные совещания ра-рмнощреіменио, в то время как до сих 
пор производилась резка-лишь в одну 
полосу.

Участок в целом, ранее тормозивший 
выполнение цеховой программы, сейчас 
резко иіяправіился и полностью обеспе­
чивает по-дачу заготовок.’

Повышают производительность труда
По выполнению месячного задания і 

впереди у Пае идут мастера ФедюковичІ 
и Борисов, Успеху их работы значи- ■ 
телым способствует ооциалпстичесжос 
еоревповаппе.

Стахановец, профгруппирг тов. Сима- 
«ОВСКИЙ. ВЫПОЛНЯЮЩИЙ нормы П;|! 250 

ігроцічгтов. хорошо организовал coijie-r.no- 
ваиио в этой смене. Оп охватил им всех 
рабочих. 0 передовиках соревнования 
раескЛвывают «молнии», і

19 января многие рабочие смены пе- 
РОВЫПОЛШ.ІИ нормы выработки. Станоч­
ник Климов выполнил норму на 220 
процентов, отв. Семенов — на 200 
процентов. 170 процентов выработки' 
дал тов. Ильин.

Высокую ЩЮИІВОДІГГЛЛЬНОСТЬ ТРУД'' 
показывают фронтовые бригады. Одааі 
из НИХ ПОД РУКОВОДСТВОМ МОЛОДОЙ JWMC0- і 

молям Кати Михайловой, встав на ста-1 
ленскую вахту, делом подкрепляет сдати : 
•нщадистическне обязательства Найбо

лес высокую производитель«>сть тру*
1 да показывает здесь бригадир тов. Ми­
хайлова-. Работая па шести операциях.
ойа выполняет нормы на 280 300 
процентов.

Наладчицы Гурьянова и Генералова, 
помимо наладки станков производят 
можоперациоп-пую обработку деталей.

Образцы труда показывает фронтовая 
бригада па линии мастера Мальцева, 
включившаяся в сопиалистическое со­
ревнование в честь XXIV годовщины I 
РККА.

19 января вся бригада вышним.іа 
задание на 150 процентов. Особо отли­
чились станочники тг. Мыров, Кирил­
лов я Макаров, 
на

выполняющие нормы
2,20—250 про-центов.

ДОБЫШЕВА, председатель цехкома
моторного цеха Jw 2.
ИВАНОВА, 'скретарь комитета 
ВЛКСМ.

поступления в санитарные части .диви­
зии солдат, находтпипихся в чрезвычай­
но обесоилетюм состоянии. Эти исху­
давшие стрелки непригодны как солда­
ты пи физически, геи морально. Обра­
щает па себя внимание их полное без­
различие 
тупледіие
опустивший^ внешний вид. ори абсо­
лютно пе придерживаются элементар­
ных правил чистоты (ходят под себя). 
Зачастую такое Цоведмте
симуліщией. однако эти признаки бо­
лезни должны бросаться в глаза 
чалыпіку...»

ф ф ф

За время своего прсбывапия в 
Можайске гитлеровцы разгромили
культуры,’ (разграбили все экешніаты 
местного краеведческого музея. ві>тброси- 
лп из шкафо-в и сожгли много тысяч цен­
ных книг городской библиотеки, взор­
вали здание гидростанции и городского 
кинотеатра. Немепко-флийистскис варва­
ры подорвали здание можайского Нико­
лаевского собора, древнейшего памятей 
ка русской ;і;Китекгурьг. полностью со­
жгли село Бородкпо и знаменитый б дю. 
діпіекпй музей, уничтожив полнейшие 
национальные реликвии русского народа.

ф ф »

Бурильщики Лвяиязгорского рудник®
(Казахстан) Георгий Хандпль вырабо­
тал за- одну смену 2ЗОЛ прщептов нор­
мы. Бурильщик Сокольского рудник,® 

выподпдкт

♦ ♦ * _

В бою за деревпю К. лейтенант Разу 
мои вместе с пятью фраснцаірмейцами 
установил у одного из сараев станиовый 
пулемет и 16 часов обстреливал засев­
ших в деревне немцев. На позицию, за- г 
пятую отважіпым-и бойцами, фашисты 
направили 3 средних тапка. Лейтенант 
приказал красноармейцам Орлову и Га­
лактионову падтащнть к сараю брошен- Сергей Худяков 17 января 
ное противником противотанковое ору смепнл'ю норму па 3175 процентов.

АНа Ленинградском фронте 
всех участках Лейимгредс-кого потеряв десятки убитых, много винтовок, 
бои не утихают пи 
Морозы пе прерывают и дся-

На 
фронта- 
ночью, 
дельности наших летчиков.

В ’ОДНУ из последних ночей па Н-ском 
участке до 200 пьяных гитлеровцев 
после артиллоіягііекоіі подготовки дви­
нулись в атаку, подбадривая друг друга 
криками. Бойцы взвода старшего сер­
жанта Семенихина молча ждали фаши­
стов. Когда» те приблизились, разом 
вступили в дело все огневые средства 
подразделения. Метко -]>азпл врага в 
упор пулеметчик Порядин. Сосредоточен­
но били минометчики Ходыгова. Тогда 
немцы попытались зайти в тыл нашему 
подразделению. Вражеский маневр был 
разгадан. Фашисты были отброшены,

днем, пи пулеметов, гранат.
I Только за одіпг день па іразных уч.ч- 
іетках Фіюпта уничтожено до 600 не­
мецких солдат и офицеров.

Разведчики частей тов. 'І’еіюпипского 
продолжают успешные действия я тылу 
врага. < 3® пять дней опи уничт'жилн 
3 орудия. 11 автомашин е груз- м. 25 
повозок, разрушили 8 блипдачий п 3 
дзота, истребили сотни гитлеровцев.

Летчики Леігинтрадского к фри га. 
штурмовавшие и бомбившие повпппи и 
тылы поотивняка. утпічтожили за сутки 
40 автомашин. 3 цистерны, взорвали 
склад боеприпасов, -повредили 4 тапка, 
подавили артиллерийскую батарею и 
истребили до 190 немецких солдат и 
офицеров.

\ ■

Высоная выработка бригады кузнеца Таирхина
Три бригады соревнуются между со­

бой: Зобникова. Кутаеве, и кузвеца- 
орденоп-осца Таиркпиа. Первенство в 
соревновании принадлежат бригаде тов. 
Таиркин®. ~.

Нет такого дня. чтобы бригада не пе­
ревыполнила своего задания, хотя при­
ходится ой часто работать на локовко 
новых, трудоемких деталей.

Вит показатели -работы бригады за 
пос.*д-иив четыре дня. 18 января брига 
да- выполнила- норму на 455 процентов. 
19 января опа ковала уже другую де-

НА СТАПИНиКОИ ВАХТЕ
Фронт у каждого станка! Этот боевой 

лозунг советских патриотов- нроиввывлет 
сейчас всю деятельность стахановцев 
-модельного цеха.

Слесарь, секретарь цеховой комсо­
мольской организации тов. Угланов, 
встав па сталинскую вахту, добился но­
вых производственных успехов. Выпол­
няя весьма важной. срочное задание, 
то,в. Угланов трое суток не уходил из 
цеха. Давая по яри нормы в смену, ад 
досрочно выполнял ответственный заказ.

Следуя примеру комсомольского вожа­
ка, молодые и старые рабочие заступи­
ли на сталинскую вахту и показывают 
образцы социалистического отношения к

. труду.
Слесарю тов. Соколову срочно пору* 

чмги сделать штамп. Боец трудового 
фронта, изготовляя важный штамп. 28 
часов не оставлял рабочего места, вы­
полняя сменные задания на 400 прощен- 

! тов.. Оп сделал штамп в пятъ раз быст- 
J рее. чем его изготовляли раньше.

Упорно держит первенство участок 
тов. Леюшкина. Этот участок из месяца- 
в месяц перевыполняет программу и 
сейчас идет выше плана. Стахановцы 
тт. Джаяимов. Партковсклй. Андронов, 
Мслчин ежедневно дают 400 процентов 
нормы. Они не уходят домой, 
полнив задания. ____ __ ,

К. ШАРОНОВА, председатель цех- зультате чего затраты времени па сня- 
кома модельного цеха. тяе моторов сократили в полтора- раза.

таль и выполнила порчу на 304 про­
цента. 20 и 21 января брятад® тов. 
Таиркппа- опять работала па других, 
новых деталях и дала до двух норм в 
смену.

В бригаде крепкая дисциплина, люди 
-работают самоотверженно, 
сколько полагается. , Тов.
делает все для того, чтобы* кузнецы ра­
ботали с 
ностыо, 
стране.

столько, 
Таиркин

максимальной производлтсль- 
давали больше продукции

А. ЧАСТОВ, заместитель 
начальника- кузницы № 2.

Будем соревноваться
Наша фронтовая бригада!, состоящая 

из водителей и.слесарей, изо дня в день 
увеличивает темы испытания и сдачи 
машин. Вместо предусмотренной нормы 
14 часов мы обнаруживаем и исправля­
ем дефекты в течение трех часов. «Сек­
рет» успешной работы заключается, во- 
первых, в том. что обнаруженные де­
фекты мы исправляем скоростными ме­
тодами па ходу машины, пе дожидаясь 
заходами ecs-в цех. Сокращение сроков ре­
монта обеспечиваем тщательной подго­
товкой, подбором полного комплекта вы­
сококачественного инструмента.

Трудоемкие работы мы, как правило, 
стараемся механизировать. Так, напри-

ne вы- мер, для с’смки и постановки моторов 
па машину мы подвесили тали, в ре-

Мы постоянно думаем, как. бы рациона­
лизировать труд, как сэкономить время 
и па других операциях.

Стремясь обеспечить перевыполнение 
срочных заказов, мы в декабре в тече­
ние 15 дней всей бригадой выполняли 
норму па 395 — 400 пр- щитов. Паш 
коллектив живет дружи к мы всегда об­
суждаем. как лучше организовать рабо­
ту. Товарищеская взаимопомощь вошла 
у нас в систему. Достижение одного ра­
бочего быстро становится достоянием 
всей бригады. Па собственном опыте мы 
убедились в сило слциалзістпчесжого со­
ревнования и глубоко уверены, что ме­
тодом соревнования мы добьемся систе­
матического выполнения всей бригадой 
трех норм и больше в смену.

ШАБАЕВ, бригадир фронтовой 
бригады механосборочного цеха.



ДВЕ НОРМЫ В СМЕНУ-НЕ ПРЕДЕЛ!
Стахановцы военного времени борются за три и больше норм в смену

Слово
за технологами

Высокая вы[юботка, которой мне уда­
лось добиться в месяцы отечественной 
войны, отдельные рекорды заставили ме­
ня задуматься над рядом вопросов, раз­
решение которых несомненно поможет 
поднять на іі-вую ступень . производи­
тельность ТРУДЛ, широко развернуть на­
ряду с движе.нш м двухсопников движе­
ние трехсогников.

Црежде всего, мне кажется, ііужаю 
смелее отходить от старых взглядов на 
п| >.!Ежодйтельность обо>рудоваіпія. Не­
бывалый патриотический под'ем. стрем­
ление подавляющего большинства дать 
возможно больше своей родной, горячо 
любимой Крась >я Армии несомненно 
приведет к разгрому устащчшпгх консер­
вативных норм, которые сдерживают, ио- 
рею. іірмгав'.одителыіоеть 
узких участках.

Взять хотя бы к 
участок доводки. Водь 
дпей существовало убеждеЛь . что ваі 
этой ‘Иіерацни могут работать исключи- 
телык» вмежоквадифицнр вашіы? рабо­
чие с большим опытом, незаменимые 
спецы этого дела. Почему это пр’исхо­
дит? Потому что технолога« пе соответ- 
ствовада той высокой текинке, которой 
В'Юружпла пас страна. Довода, скажем, 
развертки состояла из семи операций: 
ріс -ким, црнтирка до диаметра, доводка 
па станке, доводка хррмироваяньгм коль­
цом, тыодвпиканда ленты, доводка за­
порной части врганую. Большинство 
этих міеіаций проівводилось вручную 
и требовало действительно высокой ква­
лификации. Но нужны ли были ‘эти 
ручные операции? Нет, не нужны. Это 
были остатки старой кустарной техіпі- 
ілг на новейшем ободіудованші. Мне уда­
люсь токазать. что можно пцыговодить 
доводку с одной операции на ставке.

Мой рекорд, когда я дал 25 норм, 
ЯРИМСЯ прямым Следствием ТОГ», 
что я отказался от старой кустарной тех- 
далогни. перешел к новой, сі ’тветствую- 
п? й высокой техник»*нашего оборудова­
ния. Считаю необходимым отметить, что 
удалось мне это сделать ве без сопроти­
вления люі-*й. ценлявптхся за стару/о 
технологию, ставившую их в положен«»' 
шеамечтмых. Ель* и сейча- исквйюры-' 
недоверчиво относятся к новой техподо- 
гвп. Я постараюсь окончательно разбить 
их Сейчас я обучаю 15-летда,го ученика 
’’ЗП Евгешгя Родионова работе и»> «о 
вей технологии п глубоко ударен, что 
он скоро будет перевыполнять нормы z 
по тем оподмцвяи. па которых считалось j 
раньше может работать только высоко- • 
кігзлнфпшпюванпый инструментальщик- 
Сейчас как никогда нужны квалифиціг 
рсвапные кадры. Вся творческая мысль 
передовых рабочих и главпое наших 
•командиров, технологов должпа быть 
направлена па упрощение технологии, 
на П]Ш-пос<юлеиие се к полному исполь­
зованию замечательного »бору-ишния.

Я призываю наших инженеров 
взятье« за это дело. С.і<нм» сейчас за 
технологами!

8. ШУБИН. дсводчпк цех» режу­
щего инструмента.

на шиіболее

НА СНИМКЕ: слева—А. С. КУЗЬМИН, стахановец мастерской горячих штампов инструментзльне-штампового отдела, 
награжденный правительством орденом Трудового Красного Знамени. Справа-—знатный стахановец завода орденоносец 
С. ФАУСТОВ с группой учащихся ремесленного училища, которых <оді обучает кузнечному делу.

Фото В. ri’ABIlliUKOI'O И B^J<PAMUOBA.
*

!й Нан я добился высокой производительности
до последних ;

В цехах нашего завода есть много стахановцев, да­
ющих в среднем не менее двух норм в смену, а в от­
дельные дни по нескольку норм. Шлифовщик Камалов 
занимает среди этого славного отряда двухсотников 
особое место. Мастер высокой производительности, вы­
полняющий в отдельные дни по

700 ПРОЦЕНТОВ НОРМЫ

Работаю я шлифовщиком уже много 
лет. За это время я накопил немалый 
опыт, изучил станок и приспособился к 
езоеп работе. И вместе с тем но могу 
сейчас сказать, что полностью исчерпал 
дазможн чти повышения продетодлтель- 
пости на своем станке. Наоборот, пос­
ледние рекорды. когда я давал по 5—6 
—7 пори в свепу, убеждают меня, что 
средний показатель производительности 
моего труда может быть повышен. Ка­
кими путями я добился выполнения 
порм па 706 щюцептов и что нужно 
сделать, чтобы закрепить такой высо­
кий уровень? Прежде всего необходимо 
подчеркнуть, что никаких огобых «от­
крытий», «изобретений», которые бы 
обеспечили высокую выработку, у ме­
ня пет. Все дело во внимательном отно­
шении к работе. систематическом изу­
чении процесса обработки инструмента
Па пр одыдущих и последующих опеі»а-, 
ігиях. Инструментальщик должен знать 
не только свою операцию, 
процесс изготовления 
Нужно также проверять 
работы.

> 5—6—7 норм, он в
« « «

войны, когда все наши мысли направ­
лены на то. чтобы дать фронту возмож­
но больше боевого снаряжения, я. есте­
ственно, не мог да задуматься над тем. 
іак увеличить мапгиіиіое время станка 
за счет сокращения врвмеіш измеритель­
ных оаівікодпй. С щімощью простейше­
го упмыикка, который я использую как 
у под» для детали при шлифой^е, мне 
удалюсь добиться сокращения числа из­
мерений в смену со 120 до 12. Произ­
ведя изуісіхяіие по одной детали, а за) 
тем проверочное по второй детали, я 
остальные 18 детален уже в процессе 
обработки пе измеряю, определяю et* 
точность с помощью угольника. Выиг­
рыш времспи получился огромный. Ка­
чество •обработки детали нис.колько не 
пострадало, производительность резко 
возросла. Мы работаем на великолепном 
высокоп]юизв.»дителыіом оборудованіи! и 
каждый станочник должен все время 

'думать, как увеличить машинное время 
своего станка.

ТЕСНАЯ СВЯЗЬ С РАБОЧИМИ

среднем за декабрь дал 306 процентов нормы. Это один 
из первых трехсотпиков, на заводе. Помещенная 
статья Каманова наглядно показывает, каким 
удалось добиться шлифовщику-трехсотнику таких 
кнх показателей.

СМЕШНЫХ ОПЕРАЦИЙ

ниже 
Путем 
высо-

шлифовке — опи шли в брак. После 
того, как я встретился и посоветовался 
со строгальщиком Малышевым, какие 
давать допуска, где в как строгать, 
время шлифовки резца сократилось 
вдвое, а брак был совсем ликвидирован. 
Значительно повысилась производитель­
ность сирота .дыцика.

Мой совет всем станочникам: да за­
мыкайся в свою садьтупу, изучай весь 
процесс обработки детали, добивайся, 
чтобы тебе подавали хорошо обработан­
ную деталь, старайся хорошо подгото­
вить деталь ira своей операции. Не 
бойся лишний раз посоветоваться с то­
варищами. которые работают на тебя и 
па которых ты работаешь. Я предложил 
бы организациям цеха проводить встре­
чи рабочих смежных операций, па ко­
торых бы эти рабочие піюд’являли .друг 
другу свои претензии.

ПОДГОТОВИЛ

РАБОЧЕГО МЕСТА

Много. кхшсчио, зависит л от подго­
товки рабочего места, опыта рабочего. 
Я лично добиваюсь, чтобы у мейл под

Рабочее место 
кузнеца

В течение рада лет я значительно 
пеіревыиодпял нормы выработки на ко­
вочных машинах. С первых же, дней 
отечественной войны я стал выполнять 
две нормы в смену, затем две с полови­
ной. три нормы и больше.

Такого лювышенэд производительно­
сти труда нельзя добиться пе ікіцшша- 
лизиіровав, не упростив приемов рабо­
ты, не подготовив тщательно всего ин- 
струментаірия ц приспособлений.

До начала работы надо обязательно 
проверить испраиаость деталей, чтобы 
иметь полную гарантію в их беспере­
бойной работе ів тече.ние всей смены. 
Температура печи должна быть точно 
отрегулирована также до начала работы. 
Клещи и крючок должны быть точно 
подогнаны.

Огромное значение имеет расстановка 
рабочих, сокращение до минимума из­
лишних движений, сокращение пути ра­
бочего « детали от места заготовок до 
маппіпы.

Часто приходится наблюдать, іик 
нагревальщик, подавая болванку/ несет 
ее к самой машине, кузнецу при этом 
приходится посторониться и сделать ва­
там почпг полный оборот корпуса, что­
бы приступить к ковке.

Я поступаю иначе: заготовку беру у 
нагревальщика на раеетояпгеи мстратс 
полтора л в машнпу кладу сам. Прп 
эдем мпе прикоддргся делать только чет­
верть оборота корпуса, и деталь укла­
дывается сразу в нужное положение. 
Значительно сокращается длина пути 
иатревалыцина (на 3 метра при подаче 
каждой эаготсткп). Таким образом эко­
номится время пзгревалыцнка и время 
кузнеца, в результате — увеличешіе 
количества обработанных деталей-по­
вышение нормы выдіаботки.

Необходимо все время внимательно л 
детально продумывать все звенья произ­
водственного процесса, чтобы устранять 

I нелишние, сокращать ненроизнюдитель- 
пую затрату движений и времени. Это 
один из важнеіпігпх исто’пппсов повы­
шения пропэжодптелыюсти труда..

Е. КУРАТОВ, кузяец кузнечно­
рессорного корпуса.

С помощью мастера
развериув- 
двухсотсди- 
себе: тогда 
норму. Ра- В 

том 
, вый

Материал этой страницы ор- ? 
ганизован группой работников сек- і 
тора социалистического соревнова- ' 
ния ООТИЗа

ИЗВЕЩЕНИЕ
25 января, в 10 часов утра, в помеще- 

ні.'н парткабинета состоится очередная 
лекция в Воскресном университете.

Прием слушателей в' Воскресный уни­
верситет продолжается с 9 час. утра до 
21 часа ежедневно. Продаются разовые 
билеты на лекцию в парткабинете.

Справки по тел. 6—13—03, 6—01—65.
Слушатели Воскресного университета 

проходят по своим удостоверениям.
Отдел пропаганды и агитации 
райкома ВКП(б).

Не меньшие, результаты .дало еше од- И®®*® всегда был подбор кругов. эа~ 
малоэпачптель- ’гра'влепных на резные утлы, стараюсь 

всегда подобрать для шлифовки деталей 
наиболее подходящие по своей структу­
ра круги. Скажем, если па деталь 
23—86 взять крут 46 СМ 1, тоои будет 
шлифовать нежно, чисто, хорошо, а ес­
ли взять круг 46 СМ 2, то пиифовка 
будет грубая, производителвиооть низ­
кая. Некоторые шлифовщики совершен­
но напрасно не уделяют этой стороне 
нашего дела достаточного внимания. 
Срой опыт в этой области я готов пе­
редать всем желающим.

Вот какими путями я добился высо­
кой прлкйюдителыюсти и надеюсь до- 
бпчься.опде большего. Пути эти доступ­
ны для каждого рабочего патриота.

Л. НАМАНОВ, шлифовщик іпіетру- 

______мептально-штампового отдела.
I

Трехсотники обучают новичков

Б ЛЬШОН

НО П весь: 
шіетрумепта. I 

ОПЫТ СІИМ’Й I

ВЫИГРЫШ |ііо. с. виду может быть 
ііос. но чрезвычайію важное организа­
ционное мероприятие.

Я установил твердую, постоянную 
связь со строгальщйнвім. подающим мне 
детали для шлифовки. Истязатели рабо­
ты, шлифовщика' в значительной степе­
ни зависят от качества обработки дета­
ли на предыдущей операции, в данном 
случае на стрэгалыіом станке. Такую 
зависимость можно установить пе только 
m шлифовке, но, и всем другим онера? 
цпям.

Бот что дала1 мне постояипая связь 
со строгальщиком.

Резцы 31-У-2386. Мне приходилось 
затрачивать много времени па их за­
точку из-за пе. совсем точной- работы 
строгальщика'. Больше того, 5—6 проц, 
резцов ne поддавалось даправлению при

ВО ВРЕМЕНИ

Семи імрм в смену я добился с по­
мощью следующих мсршрпятігіі. і

При шлифом?* наиболее массовых из­
делий — резцов (104708) тоге прнхо- • 
лилось затрачивать много времени на , 
измерительные операции. На каждое . 
измерение уходит 2—3 минуты. Шли­
фовка резца разбита на шесть опера- : 
цпй. после каждой из которых прнхо- ; 
дисел производить проверку иадикатО- і 
ром. Таким образом, на измерительные 
оперіции но одной детали затрачижст- < 
ся от 12 до 15 минут. За смену я вы­
пускал в среднем двадцать деталей, па : 
измерение которых 

; минут за смену!
исторические

уходило 250—270

Врио отв. редактора 
Л. И. НЕКРАСОВА.

15 діги ’отечественной
С первых дней широко 

шедося яа заводе движения 
ков кпе было как-то да по 
я с трудом выполняла свою 
б очес место были так оршпиэвада, что 
с пресса на токарный ставок мне при­
ходилось переносить деталь на расстоя­
нии трех метров. Я думала сэкономить 
время за счет ускорения* переходов меж­
ду станков. но это тоже ни к чему да 
приводило. Видя, что я стремлюсь иметь 
более повышенную выработку, 
тов. Горин пошел мне навстречу.

Тов. Горин подыскал другой, бктч 
легкий ручной пресс и устан овил его 
рздом с токарным станком. Результаты работой отличается шестпадцатилетняя 
превв>мпли всякие ожидания. В первый стммюякаі Маруся Жишиіа. Окончив 

семь классов школы. с первых же дней

ответ на пагражіепис завода орде- 
Лепива. в коллективе начался по- 
црочзводствепмьгіі под'ем. Многие 

передовики, выполняющие по .две пор- 
мы в смену, еще более, повысили прі- 
изьодительность своего труда. Сейчас 
уже, немало стакановцев только на* па­
шем участке, которые выполняют нор­

мастер'мы па 300 процентов. К ним отпоеятся 
|тг. Власов, Черноталов,
гие.

Особенно высокйщюжводителыюй

У псе всегда имеется в запасе комплект 
заточенных резцов. Заточку резцов, на­
лажу станков и деталей Жилкипа про­
изводит слмосгоятелыю. На ее рабочем 
мосте летали расположелы таким обра­
зом, что ей не ириходится при взятии 
их делать поворот корпуса и липшие 
движения. Это позволило молодой 
патриотке быть не только трехсотни-

шс пори в смену.
Однако тродсотников у нас еще маю. 

В дай' отечественной войны вовглавить 
движение трехсюччгиков, добиться того, 
чтобы все рабочие овладели военным« 
темпами работы—почетная задача всех 
инженерно-технических работников за­
вода. В январе паш участок работал С 
меньшим количеством рабочих, между

портные и портнихи 
для работы в мастерской Явтоторга 

и на дому.
возчики на лошади,

С предложением обращаться а отдед кад­
ров Автоторга, Соадгород, Октябрьская,!. jБадов и дру- цей. по и ипотостайочцицей,—обйлужн- тем программу по срочны» заказам мы

выпкмпилп досіючно—12 января. В этом 
пестаднепио помогли стахановцы, воспол- 
игвпгие недостаток рабочих рук стаха-

же день я выполнила' норму за смет 
сокращения перехода п* более производи-, войны Маруся пожелала '»владеть про- 
тельпого пресса на 150 цропеит- в. Йе 
останавливая; ъ яа достигнутом, на вто­
рой день вынолнилэ норму на 250 п, 
центов. Продолжая повышать 
сейчас я выполняю 
вытпо процентов. Выполнять три пормі» лящемся ла лпнии^ На обработке дета- автомащцчестзй отход и подход сушщр*
« см ету может каждый рабочий. лей вкладышей Маруся Жилкипа вы- тс “тстсгс ~

САУТНИНА. работница моторного ’ полпяет сейчас нормы ла 300 процентов, ла Именно это и помогло тов. Бропско-
цеха № 2. Опа хорошо органіемтсала рабочее место, му увеличить выработку до тр^х и вы-

изводствевдай профессией. Опа встала 
к станку, кльк подлинный боец ТрУДеВі- 

; - .те фронта. За полгода освоила техник у 
темпы.’своего дела настолько, что с успехом 

норму па 300 и может работать на любом станке, пахо-

водь одновременно два станка.
Прибывший к нам на участок четыре 

месяца назад высококвалифицпр'шанный 
токарь тов. Брянский с первых же- дней невской работой за' двоих, за троих ра- 
работы стал перекрывать норму на 300 
—325 процентов в смену, 
па свой возраст—53 года. тов. Врон­
ский работает не считаясь со временем. 
Он мастерски владеет токарным делом.

Тов. Вронский установил, что можно, 
дать гораздо больше продукции, если

та замелить ручным поворотом штурм-

бочих. J
Несмотря Ко дню XXIV годовпцтны Красной

Армии мы достигнем увеличения числа 
трехсотпігкон до 15 человек. Сейчас 
wex отстающих рабочих мы прикрепи­
ли к. трехс.отиикам. последние в процес­
се работы помогут новичкам овладеть 
передовыми, более совердпепными мето­
дами работы и стать трехсотпик-амп.

Н. ГОЛУБЕВ, начальник участка 
цеха моторов № 2.

Автозаводский филиал 
Горьковского учебного 

комбината ЦСУ Госплана СССР 
ОГ.‘ЯВЛЯЕТ ПРИЕМ 

НЯ ОТДЕЛЕНИЯ 
УСКОРЕННОЙ ПОДГОТОВКИ 

бухгалтеров, счетоводов, 
расчетчиков и др.

Срок обучемвя от одвого до четырех * 
месяцев.

От поступающих ва ятв отделения требу­
ются аяаяжя в об'еме 5 в 7 классов неполной 
средней школы.

Подробные справка можно поручить в 
какцелярвж филиала с часу дня до 9 часов 
вечера.

Адрес: Соцгород. школа М 19 (против 
бааара) 2-й этаж, вход Со двора.

ДИРЕКЦИЯ. ;
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