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Орган

Новыми успехами на производстве отмечают'стахановцы открытие
18 Всесоюзной партийной конференции

Закрепим 
результаты 

соревнования 
В течение 9 месяцев прошло­

го года наш цех работал рывка 
Если во втором квартале мы 

выполнили программу на 104 
проц., то в третьем квартале да­
ли всего 70 проц. Ясно, что та­
кие результаты никого не удов­
летворяли.

На цеховых собраниях рабочие 
пред'явили к администрации ряд 
требований, выполнение которых 
давало возможность улучшить ра­
боту. Таким образом в 3 кварта­
ле у пас была произведена пе­
рестройка: составлен график по­
декадного выпуска готовой про­
дукции, укреплена ответствен­
ность за выполнение своих обя­
занностей среди технического и 
административного персонала.

Уже в 4 квартале были полу­
чены положительные результаты. 
По всем показателям цех выпол­
нил программу на 117,4 проц

Когда у нас в цехе узнали о 
том, что 15 февраля созывается 
XVIII партийная конференция, 
на цеховом собрании был постав­
лен вопрос о развертывании со­
циалистического соревнования. 
Рабочие, инженерво-технические 
работники и служащие обрати­
лись ко всему коллективу завода 
с призывом—встретить открытие 
партконференции достойными про­
изводственными подвигами. В це­
хе развернулась упорная борьба 
за выполнение программы, за по 
вышение производительности тру­
да. За январь мы выполнили 
программу на 101,8 проц. Луч 
шие ваши стахановцы добились 
замечательных результатов. Мно­
гостаночник т. Локотков дал за 
месяц 256 проц., токарь т. Че­
ренков 148 проц., тт. Полканов 
и Чичеров 137 проц.

8а высокие производственные 
образцы нашему цеху присужде­
но заводское переходящее крас­
ное знамя.

День открытия конференции 
наш коллектив встречает хоро­
шими результатами, достигнуты­
ми в социалистическом соревно­
вании. Мы будем добиваться, что­
бы эти результаты были закреп­
лены на весь 1941 год.

А. Стешов—
начальник цеха коленчатых 
валов

—♦♦—
Доска показателей
На заводском дворе рядом с 

^Аввой проходвой установлена 
доска показателей, на которой 
ежедневно показывается выпол­
нение основных цехов завода.

Рядом с доской показателей 
установлена другая доска, на ко­
торой написаны обязательства на­
шего завода, взятые при заклю­
чении социалистического догово­
ра с коллективом станкозавод- 
цев.

Участник соревнования, 
кузнец об'единенного цеха 

тов. СУХОВ ежедневно 
выполняет нормы 
до 170 процентов

Рекорды 
стахановцев

Лучшие стахановцы чугуно­
литейного цеха подготовили хо­
рошие производственные подар-' 
ки к открытию XVIII Всесоюз-' 
ной партийной конференции

Формовщик Зверев выполнил 
задание января на 478 проц, и 
в настоящее время добивается! 
еще лучших показателей. • 
Формовщик Кудряшов веред-' 
нем за смену дает свыше двух* 
с половиной норм.

Шишельница Чеснокова вы-: 
полнила месячное задание на' 
294 проц., шишельница Сер­
геева—на 149 проц

Замечательных успехов до* 
бились обрубщики тт. Ярцев и 
Лакеев. Тов. Ярцев выполнил 
задание на 210 проц, т. Ла­
кеев на 195 проц.

К. М.

Участник соревнование, 
обрубщик чугуно литейного 

цеха тов. ПОПОВ 
выполняет задание 
до 200 процентов.
♦♦-----------------------------

ПЛОДЫ СОРЕВНОВАНИЯ
В социалистическом соревнова­

нии имени 3 Сталинской пяти­
летки коллектив нашего цеха до­
бился значительных успехов. Про­
изводственную программу за 1940 
год мы выполнили на 132 проц. 
В течение второго и третьего 
кварталов цех держал переходя­
щее красное знамя.

Вступая в новый хозяйствен­
ный год рабочие, служащие и 
инженерно-технические работни­
ки цеха включились в социали­
стическое соревнование в честь 
XVIII Всесоюзной партийной кон­
ференции. В цехе развернулась 
упорная борьба за выполнение 
взятых обязательств.

Четыре года назад 18 фев­
раля 1937 года на 51 году сво­
ей жизви скончался один из 
крупнейших деятелей больше­
вистской партии, пламенный ре­
волюционер—непоколебимый бо­
рец за коммунизм, железный 
командарм социалистической ин­
дустрии-Григорий Константи* 
нович Орджоникидзе.

Рабочие нашего завода хоро­
шо знают сталинского наркома. 
В 1936 году он приезжал на 
завод полный сил и здоровья, 
осматривал колесо-токарный ста­
нок типа <1936», только что 
освоенный 2 механо-сборочным 
цехом.

Это было в летний жаркий 
день. В ожидании сталинского 
наркома мы, слесаря-сборщи­
ки, собрались около колесото- 
карного станка. II вот пример­
но в 5 часов вечера мы увиде­
ли тов. Орджоникидзе. В про­
стом белом костюме, среднего 
•роста, широкоплечий он шел и 
беседовал со своими спутника­
ми. Подойдя к станку тов. Ор­
джоникидзе снял фуражку ц

Результаты работы января по­
казали, что многие наши стаха­
новцы и ударники перевыполни­
ли месячное задание. День от­
крытия партконференции они 
встречают высокими производст­
венными показателями. Кузнецы 
Бахтин, Хазов и Сухов изо-дня 
в день выполняли нормы от 150 
до 200 проц. Бригады котельщи­
ков Хренова, Котова и Ануфрие­
ва задание января выполнили от 
150 до 180 проц. В настоящее 
время они не снижают темпов, а 
наоборот повышают их.

Не отстают также медники и 
сварщяки. Бригада т. Кузнецова 
выполняет задание на 178 проц.,

бригада коммуниста т. Одинцова 
— на 184 проц.

Таких людей в цехе много. Все 
они уплотнив рабочий день, ра­
ционализируя производство по- 
большевистски борются за выпол­
нение и перевыполнение програм­
мы.

Сейчас коллектив цеха ставит 
перед собой задачу, закрепив ус­
пехи социалистического соревно­
вания, добиться чтобы в первом 
же квартале красное знамя, пе­
реданное валовикам, снова пе­
решло в наши руки.

И. Ривкин— 
начальник об'единенного цеха.

ЛЮБИМЕЦ НАРОДА
поздоровался с нами.

Когда станок был пущен па 
полную мощность, нарком ос­
мотрел его и проговорил:

— Станок хорош, работать 
будет.

В то же время он сделал за­
мечание в отношении неудов-1

летворительного внешнего ви­
да станка.

Эта встреча навсегда оста­
нется в моей памяти.

Когда по стране пронеслась 
весть о смерти сталинского нар­
кома, мы сборщики долгое вре­
мя не могли этому поверить 
В наше сознание никак не ук­
ладывалась мысль о том, что 
этот здоровый, жизнерадостный 
человек, любимец партии и на­
рода, навсегда ушел от нас, 
что навсегда перестало биться 
его сердце.

Образ любимого Серго, бли­
жайшего соратника Ленина и 
Сталина, всегда будет жить в 
народе. Дело, за которое он бо­
ролся, за которое отдал всю 
свою жизнь, победит во всем 
мире.

На жизни тов. Орджоникидзе 
советский народ учится горячо 
любить свою родину, ненави­
деть и побеждать врагов со­
циалистического государства.

С. Белоцветов— 
слесарь 2 механо - сборочного 

цеха.

Коммунисты 
идут 

впереди
Многие коммунисты 1 механо­

сборочного цеха встречают день 
открытия XV11I Всесоюзной парт­
конференции высокими образца­
ми подлинно стахановской рабо­
ты. Они осуществляют ведущую 
роль на производстве, своим лич­
ным примером увлекают товари- 

’ щей по работе к новым произ- 
' водствевным успехам.

Так, стахановец краснознамен­
ного среднего пролета строгаль- 
Шик Ганин за январь выполнил 
задание на 195 проц., шлифов­
щик Корнилов на 127 проц.

Хорошо работает бригадир сле­
сарей коммунист т. Катаев. Его 
бригада выполнила задание на 
132 проц.

В феврале они работают с еще 
большим под‘емом, добиваются 
еще лучших показателей.

М. Фиш — 
член редколлегии газеты „Дви­
гатель“.

—♦♦—

Успехи комсомольцев
В последние дни перед от­

крытием XVIII Всесоюзной пар­
тийной конференции молодежь 
нашего завода работала с небы­
валым под‘емом. Молодые стаха­
новцы-комсомольцы стремились 
к тому, чтобы встретить это ве­
личайшее событие хорошими про­
изводственными успехами. Участ­
вуя в социалистическом соревно­
вании многие комсомольцы пере­
выполняли нормы, сдавали про­
дукцию па хорошо и отлично.

Молодежная стахановская бри­
гада, которой руководит комсо­
молец В. Крумип, в январе к 
феврале добилась замечательных 
результатов. Все члены бригады 
перевыполняют нормы, борются 
за досрочное выполнение произ­
водственной программы.

Токаря комсомольцы тт. Теп­
лое и Маринин показывают высо­
кую выработку. Они ежедневно 
дают от 130 до 150 проц.

Хорошо работает бригада сле­
сарей, которой руководит стаха­
новец т. Кит. Ее ежедневное вы­
полнение 170—175 проц.

В январе па предвыборном 
собрании я взял обязательство 
выполнить месячное задание на 
200 проц., а к 15 февраля дать 
не менее 100 проц, по отноше­
нию к февральскому заданию. 
Предварительные игоги дают мне 
право заявить, что это обяза­
тельство выполнено.

В настоящее время комсомоль­
цы 1 механо сборочного цеха бу­
дут добиваться, чтобы социали­
стическое соревнование имени 
XVIII Всесоюзной партийной кон­
ференции было продолжено на весь 
1941 год.

И. Марьин— 
член комитета ВЛКСМ.
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18 февраля созывается заводская партийно-техническая конференция

Вопросы качества 
и работа ОТК

Не внедряют 
передовую технологию

Еще в 1923 году на одном из 
американских автомобильных за­
водов был применен новый спо­
соб ‘обработки отверстий, требую­
щих большой точности Способ 
этот был назван Хонинг-процес- 
сом. Он быстро завоевал право на 
существование во всех странах 
мира.

Наш завод не желая отставать 
в деле применения этого процес­
са в 1938 году приобрел импорт­
ный станок, на котором стали 
обрабатываться отверстия цилинд­
ровых втулок. Первые детали, 
отшлифованные на станке, пока­
зали небывалую на заводе точ­
ность. Отверстия втулок были по­
лучены без обычной ранее ко­
нусности, с эллипсом в пределах 
2—3 сотых миллиметра и с чи­
стотой поверхности близкой к 
зеркальной. Такие результаты бы­
ли получены даже при отсутст­
вии на заводе чистовых шлифо­
вальных камней.

Казалось бы, что высокое ка 
честно втулок двигателя ДД долж­
но было послужить толчком к 
распространению Хопинг-процес- 
са при обработке цилиндровых 
втулок всех типов машин. В дей­
ствительности получилось обрат­
ное. Даже на освоенных втулках 
этот процесс вскоре нельзя будет 
применять по ряду причин.

Сейчас нет к ставку шлифо­
вальных брусков. Заявка, подан­
ная в инструментальный отдел 
еще в 1939 году, не реализова­
на до сего дня. Главный механик 
завода т. Трушин до последнего 
времени не может закончить ряд 
работ по этому станку Вместо 
полагающегося по каталогу дав­
ления в 6 атмосфер, воздух по­
ступающий к станку имеет 4 — 5 
атмосфер, что делает работу на 
станке утомительной и опасной 
для жизни рабочего.

Главный технолог т. Владими­
ров повидимому и не чувствует, 
что в заводском арсенале методов 
обработки прибавилось такое вы­
сокое по качеству средство, как 
Хопипг-процесс. Тов. Владимиров 
пе является инициатором продви­
жения этого способа на обработку 
других втулок и не ускоряет 
работы по созданию вокруг этого 
высококультурного технологиче­
ского процесса соответствующей 
но культуре организации рабоче­
го места. Даже до сего дня к 
станку не подведено освещение. 
В результате такого отношения 
станок бездействует, а ведь он 
стоит заводу 172 тыс. руб.

А Жеребцов— 
руководитель бюро исследования.

—♦♦—
Партийно-техническая 

конференция
Бюро парторганизации завода 

и заводоуправление 18 февраля 
созывают партийно техническую 
конференцию. На конференции 
будут обсуждаться вопросы каче­
ства выпускаемой продукции и 
о ходе пересмотра технологии.

С докладом «Технология и ка­
чество продукции» выступит 
главный технолог завода т. Вла­
димиров.

Конференция состоится в клу­
бе имени Лядова в 5 часов ве­
чера.

Проверяя выполнение Указа 
Президиума Верховного Совета 
СССР от 10 июля 1940 г. о ка­
честве вы.пускаемой продукции, 
бюро парторганизации нашего це­
ха 8 февраля созвало открытое 
партийное собрание. На этом соб­
рании выступил с докладом стар 
ший мастер отдела технического 
контролу т. Буткус. Он коротко 
рассказал о том, как коллектив 
1 механо сборочного цеха и вча- 
стпости отдел технического конт­
роля, борется за выпуск доброка­
чественной продукции.

Тов. Буткус на конкретных 
примерах показал, что в январе 
1 механо сборочный цех добился 
конкретных результатов в деле 
ликвидации брака. Многие ста­
ночники, а также и контролеры 
стали внимательнее относиться к 
работе, серьезпо взялись заулуч 
шепие качества обработки дета­
лей. В результате этого в тече 
ние месяца по цеху затрачено па 
брак только 700 часов, тогда 
как в декабре было —3215 ча­
сов.

—Однако,— говорит он, - ре­
зультаты могли быть гораздо 
лучше, если бы профсоюзная ор­
ганизация решительней развер­
нула борьбу с бракоделами У нас 
есть такие станочники, как Де- 
мычев, Борисов и др., которые 
постоянно дают бракованную про­
дукцию. На днях произошел воз­
мутительный случай. Контролер 
Калашников принял без 
чертежа партию упор­
ных вкладышей двигателя ДД, 
которые в мовтажной были за­
бракованы. На рабочих собрани­
ях таких людей не обсуждают, 
товарищеские суды на участках 
пе работают.

После доклада на собрании раз­
вернулись оживлепные прения. 
Тт. Авдеев, Смирнов, Евсеев, Дол 
гов, Элькипд и др. резко крити­
ковали работу отдела техническо­
го контроля, указывали на внут­
рицеховые неполадки, которые 
приводят к браку, к снижению 
качества выпускаемой продук­
ции.

— ОТК плохо принимает вы­
хлопные шпинделя,—говорит тов. 
Авдеев,—на сборку они попада­

♦♦

„По халатности контролера Калашникова на сбор­
ку были поданы бракованые вкладыши“.

(Из выступления старшего мастера ОТК т. Буткус).

ч
Л Л
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„Шила в мешке не утаишь“
Гравюра на линолеуме К, М.

ют с дефектами. То же можно 
сказать в отношении распредели­
тельных валов и шайб.

О формальном отношении к 
своему делу со стороны отдели 
ных работников ОТК рассказал 
старший мастер мелкого отдела 
т. Смирнов.-

— Иногда контролеры бракуют 
готовую деталь, а »последствие 
сами не могут разобраться по ка­
кой причине ее забраковали. Так 
обстоит дело с поршневыми коль­
цами двигателя ДД. Отдельные 
мастера не проверяют первые де­
тали, не занимаются профилак 
тикой брака, не интересуются 
положением на своем участке.

— Мы очень много говорим о 
ликвидации брака, по мало де­
лаем,—заявил в своем выступле 
нии т. Элькинд.— На каждый 
двигатель тратится очень много 
сил и средсти, а в экспедиции 
части машин нередко ржавеют. 
К упаковке деталей здесь отно­
сятся безответственно.

Начальник цеха т. Проскуря­
ков указал на тот недостаток, что 
в актах брака не указываются 
его причины, что ОТК еще мало 
занимается техническим анали­
зом и выявлением причин брак 1

Все это свидетельствует, что 
в работе ОТК имеется еще мас­
са недостатков, что подчас не­
внимательность контролеров.- и 
мастеров ведет к браку, к вы­
пуску дефектных деталей.

Партийное собрание отметило, 
что особенно велик брак па 
участках мастеров Земнова, Коз­
лова, Синюгина и Вздорова. Оче­
видно, эти товарищи несерьезно 
взялись за выполнение Указа 
Президиума Верховного Совета 
СССР от 10 июля.

В принятом решении откры­
тое партийное собрание постави­
ло ряд задач перед администра­
цией цеха по улучшеиию усло­
вий работы контролеров и потре­
бовало от руководителей отдель­
ных участков устранения недо­
статков, которые ведут к выпус­
ку недоброкачественной продук­
ции.

Н. Никитин — 
секретарь бюро парторганизации 

11 механо-сборочного цеха.

♦♦------------------

Дело 
за тов. Шатиловым

Продолжительное время у пас 
на заводе технологическая дис­
циплина отсутствовала. Техноло­
гический процесс заключался 
только в маршрутной технологии. 
Большинство деталей обрабатыва­
лось по памяти, вся работа строи­
лась на опыте отдельных произ­
водственников. В результате это­
го завод нес большие убытки от 
брака, но выполнял производст­
венную программу. Качество вы­
пускаемых машин было весьма 
низко.

В связи с Указом^Президиума 
Верховного Совета СССР от 10 
июля о качестве выпускаемой 
продукции и Постановлением Сов­
наркома о перестройке техноло­
гии директором завода т. Сусло­
вым был издан приказ о паведе- 
нии порядка в технологии. При­
казом были установлены точные 
сроки пересмотра технологиче­
ских карт, всей технологической 
документации.

Однако, пересмотр технологии 
идет крайне медленно, сроки 
установленные директором заво 
да срываются во всех цехах.

Так, например, в 1 механо­
сборочном цехе в начале работы 
два технолога были отозваны, а 
вместо их продолжительное время 
никого не присылали.

В настоящее время па этот 
серьезный участок обратили боль­
шое внимание. Ряд технологов по- 
боевому взялись за дело, работа­
ют не считаясь со временем, на­
водят порядок в технологической 
документации. К ним можпо от­
нести т т; С т е ш о в а, 
Мишина и др. Все опи 
ежедневно перевыполняют свои 
задания, стремятся к тому, что 
бы выдержать установленные 
сроки.

Однако пересмотр технологии 
в 1 механо-сборочном цехе мо­
жет задержаться по вине кон­
структорского отдела. До сего 
времени начальник отдела т. Ша­
тилов не обеспечил технологов 
чертежами на машину БО и 
4—64 42,5/60. Из-за отсутст­
вия чертежей к пересмотру тех­
нологии приступать нельзя. Не 
полностью также доставлены чер­
тежи и на машину 44 — 29/41,5.

Начальник конструкторского 
отдела т. Шатилов должен так 
построить свою работу, чтобы в 
ближайшие же дни чертежи на 
эти двигателя были в руках у 
технологов, тогда безусловно дело 
пойдет быстрее.

К. Л.

—♦♦—

Второй день 
работы конференции
Во второй день работы, 19 

февраля, на партийно-техниче­
ской конференции завода будут 
заслушаны доклады:

1. «Технология механических 
цехов»—тт. Гончарепко и Же­
ребцова.

2. «Технология литейного де­
ла»—!. Хохлова.

3. «Технология кузнечных, 
котельных, сварочных и мед­
ницких работ» —т. Ривкина.

4. «Технология изготовления 
инструмента и термообработка 
— т. ЗаглядимоЕа.

За строжайшую 
экономию, 

против расточительства

О ЛИШНИХ 
припусках 

и о бракоделах
Задача—догпать и перегнать в 

экономическом отношении пере­
довые капиталистические страпы 
— поставлеппая перед трудящи­
мися нашей страпы XVIII с'е.шм 
партии, требует от нас мобили­
зации всех внутренних рессур• 
сов. Эта задача требует береж­
ливого отношения к материаль­
ным ценностям наших социалисти­
ческих предприятий. Мы должны 
каждый грамм металла обратить 
в деталь того или иного узла’ 
машин, выпускаемых пашим за­
водом.

В осуществлении этой задачи 
центральную роль играет техно­
логия, устанавливающая припус­
ка на обработку. Особенно узким 
участком в работе является тех­
нология по об‘единенному цеху. 
Здесь на поковке установлены 
очень большие припуска. Так, 
например, па противовесы для 
быстроходных машин припуска 
на обработку составляют около 50 
проц, материала, ид щю на чи­
стую деталь.

В об'едипепном цехе до сего 
времени пе впедрены штампы, 
которые дали бы возможность по­
лучить более правильные конту­
ры деталей, а тем самым и 
уменьшить припуска на обра­
ботку. В результате свободной 
ковки при обработке крестовины 
в механических отделах половина 
материала уходит в стружку., С 
большими припусками также 
идут такие детали, как коромыс­
ло толкателя, шпивделя всасы­
вающих и выхлопных клапанов 
и др.

Вопросы бережливости и эко­
номии требуют от каждого рабо­
чего социалистического предприя­
тия честного отношения к вы­
полнению своих обязанностей. Но 
это основное правило выполняет­
ся не всегда. В первых рядах 
нерадивых работников находятся 
бракоделы, по вине которых сот­
ни килограммов литья и стали 
идут в брак.

Так, например, во 2 механо­
сборочном цехе токарь К. Козлов 
дважды испортил болты, которые 
срочно требовались одному из за­
водов нашей страны. Здесь ха­
латность одного рабочего привела 
к тому, что несколько десятков 
килограммов металла пошли в 
брак, была сорвана нормальная 
работа завода, для которого изго­
товлялись болты и кроме того, 
для обработки новых болтов по­
требуются лишние затраты энер­
гии, пара и других вспомога­
тельных материалов. Этот пример 
ярко показывает какой ущерб 
государству папосит невнима­
тельность одного из рабочих.

Беспощадпая борьба с брако­
делами, борьба за экономию ме­
талла даст нам возможность 
пешно выполнять и перевыпол­
нять программу, организовать 
бесперебойную и планомерную ра­
боту цехов. ’•к

Е. Переслегия—

начальник ПРБ 
2 мехашм порочного цеха
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За чистоту, за культуру 
производства На лыжи, в путь,

в далекие походы!
из причин 

невыполнения 
программы

Указом Президиума Верховного 
Совета СССР от 10 июля к про­
мышленным предприятиям пред‘- 
явлены большие требования в ча­
сти выпуска высококачественной 
продукции. Советские машины 
должны быть лучшими в мире— 
такова задача машиностроителей.

Такая сложная и точная ма­
шина, как двигатель, не может 
быть собрана без высокого клас­
са точности. Поэтому борьба за 
высокое качество выпускаемой 
продукции не мыслима без борь­
бы за повышение культуры па­

вшего производства.
В нашем цехе этому вопросу 

уделяют очень мало внимания. 
Иногда можно наблюдать такие 
случаи: на стенде стоит собран­
ный двигатель, готовый к испы­
танию, а рядом с ним слесаря 
сжатым воздухом производят про­
дувку поршней. В результате это­
го грязь и песок попадают в ма­
шину, что приводит к нежела­
тельным последствиям.

Часто бывает и так, что бри­
гады слесарей, работающие по 
сборке отдельных узлов, очища­
ют и обрубают некоторые детали 
рядом с собранным двигателем. 
Площадки, на которых произво­
дится сборка, загромождены раз­
личными деталями, детали эти 
покрыты пылью и грязью.

Подчас отдельные слесаря не­
ряшливо относятся к работе и не 
обтерев деталь тряпкой ставят ее 
в машину. Так, например, тру-'дания 
бопроводы не промываются и не' ким 
очищаются от песка. В следствие 
этого при пуске двигателя грязь 
иопадает в его механизмы, за­
держивает своевременную сдачу 
двигателя отделу технического 
контроля, срывает выполнение 
программы. Таким образом бес­
культурье и неряшливость яв­
ляются одной из причин неудов­
летворительной работы цеха.

Комсомольская организация це­
ха, которая в первую очередь 
должна бы запяться развертыва­
нием борьбы за культуру произ­
водства, почему-то до сего време­
ни стоит в стороне от этого важ­
ного дела. Не занимаются также 
этим вопросом ни профсоюзная, 
ни партийная организации.

А повышением культуры за­
няться необходимо в ближайшее 
же время. Этого требует от нас 
Указ о качестве выпускаемой про­
дукции, этого требуют интересы 
нашего производства.

Г. А- Кит— 
бригадир слесарей 1 механо-сбо­
рочного цеха.

—♦♦—
КОМСОМОЛЬСКИЙ 

почин
13 февраля на общезаводском 

комсомольском собрании обсуж­
дался вопрос о чистоте и куль- 

авгуре производства. На собрании 
с докладом выступил замести­
тель директора завода т. Бар­
ский.

Комсомольцы решили прове- 
^сти во всех цехах субботники 

по очистке участков от деталей, 
мусора и хлама.

16 февраля субботник будет 
проведен в 1 механо-сборочном 
цехе.

<

9

Лучшая 
команда

февраля комсомольцы наше­
го завода впервые приняли уча­
стие в лыжпом комсомольском 
кроссе имени ХХШ годовщины 
Красной Армии. 6 команд—пяте­
рок вышло на старт.

По размеченной флажками лыж­
не быстро пошла пятерка комсо­
мольца т. Катипа, работника кон­
структорского отдела. Через 59 
минут лыжники этой команды 
Пудов, Клыков и Дряхлов были 
уже у финиша, через 65 минут 
пришли командир и комсомолец 
Альбин. Команда т. Катина пока­
зала лучшее время и заняла пер­
вое место среди участников 
кросса.

Эта пятерка встречает 
открытия XVIII Всесоюзной 
тийной конференции сдачей 

значок ГТО 1 ступени.
Главный судья кросса

А. Исаков.
—

на

день 
пар- 
норм

УЧИТЬСЯ 
ВЛАДЕТЬ 
ЛЫЖАМИ

ог-Значение лыжного спорта 
ромпо. Наглядным доказательст­
вом этому были бои с белофинна­
ми.

Во время военных действий 
' лыжники, сведенные в боевые 

части, выполняли важнейшие за- 
командования. По глубо- 

снегам, заходя в далекий 
противника, они вапосили 
короткие, по сокрушитель- 
удары. После выполнения

i
I

ПЕРВЫЕ ДНИ КРОССА
Лыжный комсомольский кросс 

имени XXIII годовщины Рабоче- 
Крестьянской Красной Армии вы­
лился в массовое движение совет­
ской молодежи. На лыжи встали 
тысячи и тысячи юно­
шей и девушек пашей страны. 
На лыжных дорожках между 
командами —пятерками идет упор­
ная борьба за первое место, за 
хорошие показатели в кроссе.

9 февраля комсомольцы наше­
го завода также вышли на ди­
станцию В большой 10-километ- 
ровый поход вышло 6 команд— 
пятерок. Хорошее время на этой 
дистанции показали комсомольцы 
Пудов, Клыков, Дряхлой, Катин и 
Альбин. Все они сдали нормы на 
значок ГТО 1 ступени.

Однако, первые результаты по­
казывают, что комитет комсомола 
мало занимался вопросами орга­
низации лыжного кросса. Из всех 
лыжников, участвовавших в крос­
се 9 февраля, только 6 чел. при­
шли к финишу в установленное 
время. ,

Эго свидетельствует, что со­
ревнования с карело-фияскими 
комсомольцами, которые являлись 
подготовкой к лыжному кроссу, 
у нас на заводе проводились фор­
мально. Многие комсомольцы не 
тренировались, пассивно относи­
лись к участию в соревнованиях, 
а поэтому и не сумели сдать нор­
мы на значок ГТО. Секретари

тыл 
врагу 
ные 
задания лыжники так же быстро 
исчезали, как и появлялись.

Но для того, чтобы хорошо вла­
деть лыжами, чтобы преодоле­
вать без труда большие прост­
ранства, необходимо много трени­
роваться.

Пам—молодежи нужно исполь­
зовать все возможности для того, 
чтобы всесторонне овладеть этим 
увлекательным видом спорта, на 
отлично подготовиться к будущим 
схваткам с противником.

Сейчас повсеместно проводится 
лыжный комсомольский кросс име­
ни ХХШ годовщины Рабоче-Кре­
стьянской Красной Армии. Ак­
тивным участием в этом кроссе, 
массовой сдачей норм на значок 
ГТО мы докажем свою любовь к 
нашей непобедимой Красной Ар­
мии, к нашей родине.

В эту зиму я стараюсь ис­
пользовать каждую свободную ми­
нуту для лыжной подготовки. 
В выходные дай на лыжах ухо­
жу на Щелковский хутор, ката­
юсь с гор и иногда делаю пере­
ходы до 45—50 километров. Про­
гулку на лыжах я считаю луч­
шим удовольствием.

П. Оньков— 
слесарь 1 механо сборочного цеха, 
участник боев с белофиннами.

Сдам нормы 
на значок ГТО

цеховых комсомольских организа-1 жами ■ 
ций не укомплектовали полно-’ 
стью команды лыжников, не про |

вели достаточной работы для 
го, чтобы все комсомольцы 
союзная молодежь припяли 
стие в кроссе.

В нашей комсомольской 
низации допущено врачем к 
участию в кроссе более 170 чел. 
До 23 февраля все они должны 
сдать нормы на значок ГТО, при­
нять активное участие в лыжном 
кроссе. При таких же темпах, 
какими проводится кросс в на­
стоящее время, хороших резуль­
татов ожидать трудно.

Комитет комсомола должен сей­
час развернуть работу по-боево- 
му, точно укомплектовать коман­
ды лыжников и ежедневно прово­
дить кросс. Кроме того необходи­
мо сделать так, чтобы все участ­
ники кросса хорошо знали дистан­
цию, так как были случаи, что 
отдельные 
километров 
километров.

Сегодня
XVIII Всесоюзная партийная кон 
ференция". Через несколько дней 
мы будем праздновать XXIII го­
довщину нашей могучей Красной 
Армии. Отмечая эти два величай­
ших события комсомольцы завода 
должны особенно активно при­
нять участие в лыжном кроссе и 
день Красной Армии встретить 
массовой сдачей норм на значок 
ГТО, умением хорошо владеть лы-

• V

товарищи 
проходили

в Москве

и
I то- 
: не- 
уча-

орга

вместо 10 
по 12 -14

открылась

А. Меньшиков.

ГДЕ ЛЫЖИ?
Человек у теплой печки
Пьет сухумский чай из блюдца 
А пад ним плывут колечки, 
Голубые струйки вьются.

За окном январь морозный. 
Лютый ветер у заставы 
Так прохватывает сосны, 
Что у них трещат суставы.

Луб, сложив у ног одежду, 
На ветру скрипит зубами. 
Заблудилась вьюга между 
Телеграфными столбами.

Если сердцем обезволишь,— 
Захлебнешься в чайной жиже. 
Сколько градусов? Всего лишь 
Двадцать пать. Где шарф?

Где лыжи?

Человек раздвинул плечи 
П шагнул к дверям упруго. 
Ожидая этой встречи, 
Па пороге взвыла вьюга.

В трубах вихри загудели. 
Человек ворчит сквозь- зубы:
- Видно, холодно мотели, 
Что она влетает в трубы.

За окошком снег кружится. 
Человек зевает сладко. 
Вдруг на лбу его ложится. 
Вопросительная складка.

Из метельной пены вязкой
В шарфах дымчатых и

красных
Вышли лыжники, как в сказке 
Тридцать витязей прекрасных.

Человеку стало тесно
В душной комнате... в пижаме... 
Он представил, как чудесно 
Свищет ветер за ушами.

Приготовилась к атаке, 
Но взглянула... оробела. 
Завиляла как собака 
II ползет на брюхе белом.

На щеках у парня розы.
Парню весело—смеется. 
След широкий двухполозый 
За его спивою вьется.

11 молодепькая елка,
Что с иголочки одета, 
Долго, долго, очень долго 
Смотрит вслед ему; «Кто это?»

уж он летит вдоль речки 
кричат, прибавив ходу:

— Как я мог сидеть у печки 
В эту чудную погоду?!

II
И

Борис Ковынев.

9 февраля я принимал уча­
стие в лыжном комсомольском 
кроссе. Дистанцию в 10 кило­
метров прошел неплохо, но од­
нако не уложился во время. 
Это произошло потому, что 
предварительно я недостаточно 
тренировался.

Сейчас я подготовился и в 
выходной день 16 февраля сно­
ва встану па лыжи. Я решил 
встретить день Рабоче-Крестьян­
ской Красной Армии сдачей 
норм на значок ГТО 1 ступени.

Ю. Яблонский- 
обмотчик электро механическо­
го цеха.

—♦♦—

О комсомольских 
поручениях

3 февраля на цеховом комсо­
мольском собрании мы обсуждали 
вопрос о культуре социалистиче­
ского производства. На собрании 
было решено провести субботник 
для того, чтобы разгрузить ра­
бочие места, очистить цех от му­
сора и грязи. Была также соз­
дана бригада, в которую вошли 
комсомольцы Полотнов, Елизаров, 
Печелина, Миронов и Трубнаков. 
Эта бригада должна ежедекадно 
проверять состояние рабочих 
мест, следить за тем, чтобы обо­
рудование в цехе было в чисто­
те и порядке.

Субботник комсомольцы прове­
ди, но бригада к работе еще не 
приступила.

Комсомолец т. Полотнов являет­
ся членом цехового бюро. При 
распределении обязанностей ему 
было поручено оживить в цехе 
работу осоавиахимовской органи­
зации К этому поручению По­
лотнов также отнесся формально, 
не выполняет решение бюро, не 
обращает внимание на тот факт, 
что осоавиахимовская организа­
ция в цехе буквально развали­
лась.

Другому члену цехового бюро 
комсомолке Кузнецовой было по­
ручено заниматься вопросами про­
изводства. Она должна была до­
биваться, чтобы комсомольцы на 
производстве играли ведущую 
роль, были образцом дисциплини­
рованности, не делали брака, вы­
полняли и перевыполняли зада­
ния. Кузнецова самоотстранилась 
от этой работы и ничего не де­
лает, чтобы выправить сущест­
вующее положение.

Подобные факты в комсомоле 
нетерпимы. Они говорят о рас­
хлябанности и недисциплиниро­
ванности отдельных комсомоль­
цев, о их недобросовестном отно­
шении к поручениям комсомоль­
ской организации.

И. Клинков —

секретарь бюро комсомольской ор­
ганизации 2 механо-сборочного 
цеха.
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Комсомольская стахановская бригада

Бригада В. Крумина ежемесячно перевыполняет задание.
На снимке: Комсомольцы за сборкой двигателя.

Фото В. Боргник.

Забытые смены
* *

В чугунолитейном цехе во 
вторую и третью смены постоян­
но работают одни и те же люди. 
От хорошей работы этих смен 
зависит подготовка производства. 
Если вторая или третья смена 
не подготовит для формовщиков 
и шишельников рабочие места, 
то они не могут дать высокой 
выработки

Но как администрация цеха и 
наши общественные организации 
относятся к рабочим хотя бы вто­
рой смены, которой я руковожу? 
Надо сказать, что на нас не об­
ращают никакого внимания. Ни 
парторганизация, ни цеховой ко 
митет не интересуются нашей 
работой. Поэтому неудивительно, 
что нигде не услышишь о том, 
что во второй смене есть замеча­
тельные стахановцы, которые лю­
бят свое дело, честно работают 
на производстве. Вот уже по 
несколько лет исключительно во 
второй смене работают тт. Чуев, 
Заббаров, Кукушкин, Вальдов и 
ДР

Правда в работе второй смены 

„Душ” над станком
Иногда рабочие об'единепного 

цеха обижаются на то, что не 
могут мыться в своем душе из-за 
отсутствия воды. У нас же на 
этот счет хозяйственники очень 
добрые.

Я работаю па револьверном 
станке № 1041 в 1 механо-сбо­
рочном цехе. Чтобы спастись от 
воды, которая течет с крыши, 
мне пришлось сделать небольшое 
приспособление. На четырех рей

-------- •--------
Любитель легкой наживы

Д. С. Панков является началь­
ником заводской гавани. Здесь он 
чувствует себя полным хозяином 
и подчас использует служебное 
положение в преступных целях. 
Так администрацией транспорт­
ного отдела было установлено, 
что в январе он продал одному из 
рабочих нашего завода 5 кубо­
метров дров и получил за это 
250 руб.

много еще неполадок, но подчас 
эти неполадки создает сама адми­
нистрация. Так, например, нам 
срочно прикззали зарыть яму в 
бригаде т. Говоркова, а через 
три дня приказали ее снова вы­
рыть Такая бесплановость при­
водит к затрате рабочей силы и 
средств.

Секретарь бюро парторганиза­
ции цеха т. Доброумова и пред­
седатель цехкома т. Белов не 
заглядывают в цех во время вто­
рой смены. По условиям работы 
мы не можем присутствовать ни 
на производственных совещаниях, 
ни на цеховых собраниях А воп­
росов накопилось очень много, о 
которых нужно было бы погово­
рить.

О культурно-массовой работе 
среди коллектива второй смены 
никто не думает.

Мне кажется, что бюро парт­
организации завода и завком за­
ставят наших руководителей ин­
тересоваться работой ночных смен.

А. Н. Муханов — 
начальник второй смены.

ках я натянул лист картона, од­
нако вода все же заливает ста­
нок.

После выходного дня к станку 
трудно бывает подойти, на полу 
образуются лужи, части станка 
ржавеют. II начальник цеха, и 
его заместитель проходят мимо 
станка и спокойно наблюдают за 
беспорядком.

Б Зими« — 
токарь 1 механо сборочного цеха

Факт неоспоримый, факт гово­
рящий о том, что Панков расхи­
щает государственную собствен 
ность. Материал был передан 
юристу завода т. Попову, но тот 
не нашел возможным привлечь 
начальника гавани к ответствен­
ности.

Чем же это обгоняется?

Г. Петров

Улучшить
работу 
МОПР'а

Среди рабочих, служащих и ин­
женерно-технических работников 
нашего завода есть много това 
рищей, которые принимают ак­
тивное участие в работе общест­
ва помощи борцам революции. Они 
проводят беседы, вовлекают в об­
щество новых членов, собирают 
деньги в фонд помощи узникам 
капитала. Так, например, акти­
вистка т. Кириллова провела ряд 
бесед среди коллектива трап- 
спортного отдела и вовлекла в об 
щество несколько человек рабо 
чих и служащих. Хорошо рабо­
тает активистка т Кичашина. 
которая сейчас в отделе главно 

' го технолога организует витрину 
I снимков из жизни революционе­

ров зарубежных стран. Активно 
участвуют в работе также тт. Рен- 
гевич, Вайрук и др.

I Но в основных цехах нашего 
завода мопровской работы не вид­
но. Председатели цехкомов совер­
шенно не занимаются этим воп­
росом, забывают о том, что ваши 
зарубежные товарищи нуждаются 
в помощи и поддержке.

Через месяц мы будем отме 
чать день Парижской кбммуны и 
день МОПР'а За этот период на­
до добиться коренного улучше­
ния в работе общества.

Ф. Петров — 
председатель заводского комитета 
МОПР'а.

В ТАМБУРЕ 
ЛИТЕЙНОГО ЦЕХА

10 февраля директор завода 
т. Суслов издал приказ, в кото­
ром обязывает начальников це- 

! хов и отделов серьезно заняться 
вопросами наведения чистоты и 
порядка ва производстве. Как же 
отнеслись отдельные руководите­
ли к выполнению этого приказа.

В тамбуре чугуно литейного 
цеха образовалась свалка разного 
мусора. Здесь валяются тряпки, 
доски, рогожа и солома, т. е. 
такой материал, который может 
легко воспламениться. Достаточ-
но искры от паровоза или слу­
чайно брошенной и не потушен­
ной папироски, чтобы возник по­
жар. Начальник чугупо-литейяо- 
го цеха т. Батурин, а также и 
мастера, вероятно, ве раз прохо­
дили мимо этого мусора, ио что­
бы приказать рабочим убрать его 
из цеха никто пе подумал.

Ю. Леднев.
♦ ♦

Начальник цеха:
—Хорошо.что стена задержала, 

из-за этого хлама чуть нос не 
разбил,

Война между Италией и Англией

Нерадивые хозяева
Более полутора лет строится 

на заводском поселке 4-этажный 
каменный дом. Сейчас часть до­
ма заселепа, но две секции до 
сего времени не сданы комиссии. 
В период строительства приш­
лось четыре раза произвести пе­
реоборудование вижпего этажа. 
Сначала здесь решено было сде­
лать ресторан—закусочвую, за­
тем аптеку, общежитие для уча­
щихся ремеслевного училища и, 
накопец, общежитие для рабочих 
нашего завода. Это привело к 
большим затратам и затянуло окон­
чание строительства дома. Не­
сколько раз пришлось переделы­
вать канализацию и водопровод, 
переносить кухню и ванную,-

Сейчас нижний этаж этого до­
ма, где помещается общежитие, 
находится в антисанитарном со­
стоянии. В комнатах грязь и 
беспорядок. По випе жильцов ча

Когда отремонтируют канализацию?
Несколько раз мы обращались 

в жилищный отдел с просьбой 
устранить течь канализацион­
ной трубы в общежитии ново­
го дома. До сего времени все 
наши просьбы оставались без­
результатными.

Никто не обращает внима­
ния на тот факт, что со стен 
и потолка в комнаты течет

Пустующая комната
Многие рабочие нашего завода 

очень нуждаются в жилплощади. 
Чтобы получить комнату, некото­
рые месяцами ходят в жилищно- 
коммунальный отдел. Поэтому 
странным кажется, что у нас на 
заводе есть комната, которая пу­
стует несколько месяцев.

Так, на щитках в доме № 16 
по ул. Усиевича на двери ком­
наты № 9 с июля висит замок. 
Жильцы этой комнаты—Сиротки­
ны ничем не связаны с заводом,

По сигналом 

В ответ на заметку, поме-1 
щенпую в газете «Двигатель»' 
под таким заголовком, предсе­
датель завкома т. Снежницкий 
сообщает: «Заметка правильная, 
старые лозунги сняты. Клубом 
завода сейчас проводится рабо­
та по показу лучших стаха­

сто засоряются водопровод и ка­
нализация. Особенно в плохом со­
стоянии находятся места общего 
пользования

Около наружных дверей обра­
зовались наплывы льда, из-за 
чего эти двери не прикрывают­
ся В результате этого были слу­
чаи, что в морозные дни замерза­
ла вода в трубах парового отоп­
ления.

В кочегарке дома работают не­
опытные, неквалифицированные 
истопники. Они сжигают очень 
много топлива, во в комнатах бы­
вает холодно.

Непонятно, почему жилотдел 
так спокойно смотрит па все бес­
порядки, которые творятся в об­
щежитии.

А. Хромагин— 
зам. прораба отдела капитально­
го строительства.

вода, образуется грязь и сы­
рость. А ведь некоторые жен­
щины живуг здесь с детьми. 
Совсем непонятпо такое без­
душное отношение к живым 
людям.

Потина, Е. Анучина,
- К. Дмитриева, Л. Пуаырева

но до сего времени квартира ос­
тавлена в их распоряжении. То 
же самое можно сказать и о ком­
нате № 11, в которой раньше 
жил т. Юхтанов. Уехав с завода 
он оставил помещение своей се­
стре, учащейся школы ФЗО.

При желании жилотдел мог бы 
предоставить Юхтановой место в 

i общежитии, а в комнаты №№ 9 
и II вселить две семьи стаха- 

' иовцев нашего завода.

Смирнов

,,Двигателя"

„Устаревшие лозунги“
новцев. В ближайшее время 
будет оказана практическая по­
мощь цехам по оформлению наг­
лядной агитации».

Ответств. редактор 
А. ВОЛКОВ.
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